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本 书 是 进一步 学 习 Mastercam X6 数控 加 工 的 实例 图 书 , 选用 的 实例 都 是 生产 一 线 应 用 中 的 各 种 实际 产 
品 ， 经 典 而 实用 。 

本 书 中 的 实例 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 为 国内 外 一 些 若 名 公司 ( 含 国外 独资 和 合资 公司 ) 编写 的 培训 
案例 整理 而 成 鸭 ， 共 有 很 强 的 实用 性 和 广泛 的 适用 性 。 本 书 附 市 2 张 多 媒体 DVD 季 习 光盘 ， 制 作 了 62 个 数 
控 编程 技巧 和 具有 针对 性 的 实例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ， 时 间 长 达 10 小 时 (602 分 钟 ) ， 光 盘 
中 还 包含 本 书 所 有 的 实例 文件 以 及 练习 素材 文件 (2 张 DVD 光盘 教学 文件 容量 共计 6.9GB ) 。 另 外 ， 光 盘 
中 特 提 供 了 Mastercam X4 版 本 的 配套 素材 源 文件 , 这 样 可 以 方便 Mastercam X4 和 Mastercam X5 低 版 本 用 
户 和 读者 的 学 习 。 

本 书 在 内 容 上 ， 针 对 每 一 个 实例 先进 行 概述 ， 说 明 该 实例 的 特点 、 主 要 加 工 方法 及 加 工 工艺 路 线 ， 使 读 
者 对 它 有 一 个 整体 概念 的 认识 ， 学 习 也 更 有 针对 性 ， 接 下 来 的 操作 步骤 翔实 、 透 彻 ， 岁 文 并 成 ， 引 领 谈 者 一 步 
一 步 地 完成 零件 的 加 工 。 这 种 讲解 方法 能 使 谈 者 更 快 、 更 深入 地 理解 Mastercam 数控 加 工 中 的 一 些 抽象 的 概 
念 、 重 要 的 加 工 方法 和 复杂 的 命令 及 功能 ; 在 写作 方式 上 ， 本 书 紧 贴 Mastercam X6 软件 的 实际 操作 界面 ， 
采用 软件 中 真实 的 对 话 框 、 操 控 板 和 按钮 等 进行 讲解 ， 使 初学 者 能 够 和 直观、 准确 地 操作 软件 进行 学 习 ， 从 
而 尽快 地 上 手 ， 提 高 学 习 效 率 。 本 书 内 容 全 面 ， 条 理 清晰 ， 实 例 丰 富 ， 讲 解 详 细 ， 图 文 并 成 ， 可 作为 广大 
工程 技术 人 员 和 数控 加 工 工程 师 学 习 Mastercam 数控 加 工 的 自学 教程 和 参考 书 , 也 可 作为 大 中 专 院 校 学 生 
和 各 类 培训 学 校 学 员 的 CAD/CAM 课程 上 课 及 上 机 练习 的 教材 。 









































图 书 在 版 编目 “CIP〉 数 据 


MasterCAM X6 数控 加 工 实 例 精 解 / 詹 友 刚 主 编 ， 一 北京 : 
机 械 工 业 出 版 社 ，2013.1 

ISBN 978-7-111-41284-7 

I .OM… 本 .Q@ 詹 … HQ@ 数 控 机 床 一 加 工 一 计算 
机 辅助 设计 一 应 用 软件 IV. WTG659-39 

中 国 版 本 图 书馆 CIP 数据 核 字 (2013) 第 016550 号 


机 械 工 业 出 版 社 (北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 100037) 
策划 编辑 : 管 晓 伟 ”责任 编辑 : 管 晓 伟 
责任 印 制 : 乔 “ 宇 
北京 铭 成 印刷 有 限 公 司 印 刷 
2013 年 2 月 第 1 版 第 1 次 印刷 
184mmx260mm . 24 印张 . 594 千 字 














0001 一 3000 册 
标准 书号 : ISBN 978-7-111-41284-7 

ISBN 978-7-89433-786-3( 光 檀 ) 
定价 : 59.90 元 〈 含 多 媒体 DVD 光 枪 2 张 ) 








凡 购 本 书 ， 如 有 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 由 本 社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

社 服 务 中 心 : (010) 88361066 ”教材 网 : http:/www.cmpedu.com 

销 售 一 部 : (010) 68326294 ”机 工 官 网 : http://www.cmpbook.com 
销 售 二 部 : (010) 88379649 ”机 工 官 博 : http://weibo.com/cmp1952 
读者 购书 热线 : (010)〉 88379203 ”封面 无 防伪 标 均 为 盗版 


出 版 说 明 


制造 业 是 一 个 国家 经 济 发 展 的 基础 ， 当 今世 界 上 任何 经 济 实 力 强大 的 国家 都 拥有 发 达 
的 制造 业 ， 美 、 日 、 德 、 瑞 、 法 等 国家 之 所 以 被 称 为 及 达 国 家 ， 很 大 程度 上 是 由 于 它们 拥 
有 世界 上 最 发 达 的 制造 业 。 我 国 在 大 力 推 进 国民 经 济 信 息 化 的 同时 ， 必 须 清 醒 地 认识 到 ， 
制造 业 是 现代 经 济 的 文 柱 ， 提 高 制造 业 科 技 水 平 是 一 项 长 期 而 艰巨 的 任务 。 发 展 信息 产业 ， 
首先 要 把 信息 技术 应 用 到 制造 业 中 。 

众所周知 ， 制 造 业 信息 化 是 企业 发 展 的 必要 手段 ， 国 家 已 将 制造 业 信 息 化 提 到 了 关系 
国家 生存 的 高 度 上 。 信 息 化 是 当今 时 代 现 代 化 的 突出 标志 。 以 信息 化 带动 工业 化 ， 使 信息 
化 与 工业 化 融 为 一 体 ， 互 相 促 进 ， 共 同 发 展 ， 是 具有 中 国 特色 的 路 越 式 友 展 之 路 。 信 息 化 
主导 痢 新 时 期 工业 化 的 方向 ， 使 工业 级 痢 高 附加 值 化 发 展 ; 工业 化 是 信息 化 的 基础 ， 为 信 
县 化 的 发 展 提 供 物 资 、 能 源 、 资 金 、 人 才 以 及 市 场 。 只 有 用 信息 化 武装 起 来 的 自主 和 完整 
的 工业 体系 ， 才 能 为 信息 化 提供 坚实 的 物质 基础 。 

制造 业 信息 化 集成 平台 是 通过 并 行 工 程 、 网 络 技术 、 数 据 库 技 术 等 先进 技术 将 
CAD/CAM/CAE/CAPP/PDM/ERP 等 为 制造 业 服 务 的 软件 个 体 有 机 地 集成 起 来 ， 采 用 统一 的 
架构 体系 和 统一 的 基础 数据 平台 ， 涵 盖 目 前 常用 的 CAD/CAMIVCAE/CAPP/PDMVERP 软件 ， 
使 软件 交互 和 信息 传递 顺畅 ， 从 而 有 效 地 提高 产品 开发 和 制造 各 个 领域 的 数据 集成 管理 和 
共享 水 平 ， 提 高 产品 开发 、 生 产 和 销售 全 过 程 中 的 数据 整合 、 流 程 的 组 织 管理 水 平 以 及 企 
业 的 综合 实力 ， 为 打造 一 流 的 企业 提供 现代 化 的 技术 保证 。 

机 械 工 业 出 版 社 作为 全 国 优秀 出 版 社 ， 在 出 版 制造 业 信 息 化 技术 类 图 书 方面 有 着 独特 
优势 , 一直 致 力 于 CAD/CAM/CAE/CAPP/PDM/ERP 等 领域 的 相关 技术 的 跟踪 ， 出 版 了 大 量 
学 习 这 些 领 域 的 软件 (如 Mastercam、UG、Pro/ENGINEER、CATIA、SolidWorks、AutoCAD 
等 ) 的 优秀 图 书 ， 同 时 也 积累 了 许多 宝贵 的 经 验 。 

北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 位 于 中 关 村 软件 园 ， 专 门 从 事 CAD/CAM/CAE 技术 的 开发 、 咨 
询 及 产品 设计 与 制造 服务 ， 并 提供 专业 的 Mastercam、UG、Pro/ENGINEER、CATIA、 
SolidWorks、AutoCAD 等 软件 的 培训 。 中 关 村 科技 园区 是 北京 市 科技 、 智 力 、 人 才 和 信息 
资源 最 密集 的 区 域 ， 园 区 内 有 清华 大 学 、 北 京 大 学 和 中 国 科 学 院 等 着 名 大 学 和 科研 机 构 ， 
同时 聚集 了 一 些 国 内 外 著名 公司 ， 如 西门 子 、 联 想 集团 、 清 华 紫 光 和 清华 同方 等 。 近 年 来 ， 
北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 充分 依托 中 关 村 科技 园区 人 才 优 势 ， 在 机 械 工 业 出 版 社 的 大 力 文 持 
下， 己 经 推出 并 将 陆续 推出 一 系列 Mastercam、UG、CATIA 等 软件 的 “工程 应 用 精 解 ”图 
书 ， 包 括 : 

@ Mastercam X6 工程 应 用 精 解 从 书 

@ Mastercam X6 宋 典 

@ UG NX 8.0 工程 应 用 精 解 从 书 
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UG NX 7.0 工程 应 用 精 解 从 书 

UG NX 6.0 工程 应 用 精 解 从 书 

Creo 2.0 工程 应 用 精 解 从 书 

Creo 1.0 工程 应 用 精 解 从 书 
Pro/ENGINEER 野火 版 5.0 工程 应 用 精 解 从 书 
Pro/ENGINEER 野火 版 4.0 工程 应 用 精 解 从 书 
Pro/ENGINEER 野火 版 3.0 工程 应 用 精 解 从 书 
CATIA V5R21 工程 应 用 精 解 从 书 

CATIA V5R20 工程 应 用 精 解 从 书 

CATIA V5 工程 应 用 精 解 从 书 

SolidWorks 工程 应 用 精 解 从 书 

AutoCAD 工程 应 用 精 解 从 书 

Cimatron 工程 应 用 精 解 从 书 

SolidEdge 工程 应 用 精 解 从 书 


“工程 应 用 精 解 ”系列 图 书 上 共有 以 下 特色 : 





注重 实用 ， 讲 解 详细 ， 条 理 清晰 。 因 为 作者 和 顾问 均 是 来 目 一 线 的 专业 工程 师 和 
高 校 教师 ， 所 以 图 书 既 注重 解决 实际 产品 设计 、 制 造 中 的 问题 ， 同 时 又 将 软件 的 
使 用 方法 和 技巧 进行 全 面 、 系 统 、 有 条 不 亲 、 由 浅 入 深 的 讲解 。 

实例 来 源 于 实际 ， 丰 富 而 经 典 。 对 软件 中 的 主要 命令 和 功能 ， 先 结合 简单 的 实例 
进行 讲解 ， 然 后 安排 一 些 较 复 淋 的 综合 实例 帮助 读者 深入 理解 和 灵活 应 用 。 
与 法 独特 ， 易 于 上 手 。 全 部 图 书 采 用 软件 中 真实 的 亲 蛙 、 对 话 框 和 按钮 等 进行 讲 
解 ， 使 初学 者 能 够 直观 、 准 确 地 操作 软件 ， 从 而 大 大 提高 学 习 效率 。 

随 书 光 盟 配 有 视频 录像 。 随 书 光 盘 中 制作 了 超 长 时 间 的 操作 视频 文件 ， 帮 助 读 者 
轻松 、 高 效 地 学 习 。 

网 站 技术 支持 。 读 者 购买 “工程 应 用 精 解 ”系列 图 书 ， 可 以 通过 北京 兆 迪 科技 有 
限 公 司 的 网 站 (http://www.zalldy.com) 获得 技术 支持 。 



































我 们 真诚 地 希望 广大 读者 通过 学 习 “ 工 程 应 用 精 解 ”系列 图 书 ， 能 够 蜗 效 掌握 有 关 制 


造 业 信 县 


化 软件 的 功能 和 使 用 技巧 ， 并 将 学 到 的 知识 运用 到 实际 工作 中 ， 也 期 待 您 给 我 们 











提出 宝贵 的 意见 ， 以 便 今后 为 大 家 提供 更 优秀 的 图 书 作品 ， 共 同 为 我 国 制造 业 的 发 展 尽 一 





份 力量 。 
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ll 


且 





Mastercam 是 一 套 功能 强大 的 数控 加 工 软 件 ， 采 用 图 形 交 互 式 目 动 编程 方法 实现 NC 程 
序 的 编制 。 它 是 目前 非常 经 济 有 效率 的 数控 加 工 软件 系统 ， 包 括 美 国 在 内 的 各 工业 大 国 乡 
采用 Mastercam 系统 作为 加 工 制造 的 标准 ， 其 应 用 范围 涉及 航空 航天 、 汽 车 、 机 械 、 造 山 、 
通用 机 械 、 医 疗 占 械 和 电子 等 诸多 领域 。Mastercam X6 是 目前 功能 最 稳定 、 应 用 范围 最 广 
的 版 本 。 与 以 前 的 版 本 相 比 ， 该 版 本 增加 或 增强 了 许多 功能 。 如 优化 了 清 根 思路 、 增 加 了 
型 舱 粗 铣 时 的 摆 线 走 刃 控制、 增强 了 多 轴 功 能 、 优 化 了 高 速 铣削 中 的 等 粗糙 度 刀 路 功能 、 
减少 了 铣 前 绥 坡 时 的 抬 刃 次数、 在 所 有 部 速 铣 前 命令 中 增加 了 新 的 选项 等 。 

要 熟练 掌握 Mastercam 中 各 种 数控 加 工 方法 及 其 应 用 ， 只 靠 理 论 学 习 和 少量 的 练习 是 
远 远 不 够 的 。 编 闭 本 书 的 目的 正 是 为 了 使 谈 者 通过 学 习 书 中 的 经 典 实例 ， 迅 速 掌握 各 种 数 
控 加 工 方法 、 技 巧 和 复杂 零件 的 加 工 工 乏 安排 ， 使 谈 者 在 短 时 间 内 成 为 一 名 Mastercam 数 
控 加 工 技术 高 手 。 本 书 是 进一步 学 习 Mastercam X6 数控 加 工 技术 的 实例 图 书 ， 其 特色 如 下 : 

e@ ”实例 丰 军 ， 与 其 他 的 同类 书籍 相 比 ， 包 括 更 多 的 数控 加 工 实 例 和 加 工 方法 与 技巧 ， 

对 读者 的 实际 数控 加 工具 有 很 好 的 指导 和 借鉴 作用 。 
讲解 详细 ， 条 理 清晰 ， 保 证 日 学 的 读者 能 独立 学 习 和 运用 书 中 的 内 容 。 

@ ”与 法 独特 ， 采 用 Mastercam X6 软件 中 真实 的 对 话 框 、 按 钮 和 图 标 等 进行 讲解 ， 使 

初学 者 能 够 直观、 准确 地 操作 软件 ， 从 而 大 大 地 提高 学 习 效率 。 

e@ 附加 值 高 ， 本 书 附 这 2 张 多 媒体 DVD 学 习 光 答 ， 制 作 了 62 个 数控 编程 技巧 和 具 

有 针对 性 的 实例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ,时 间 长 达 10 小 时 (602 分 钟 )， 
2 张 DVD 光盘 教学 文件 容量 共计 6.9GB， 可 以 帮助 读者 轻松 、 高 效 地 学 习 。 

本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 为 国内 外 一 些 阁 名 公司 ( 含 国外 独资 和 合资 公司 ) 
编写 的 培训 案例 整理 而 成 的 ， 具有 很 强 的 实用 性 ， 其 主编 和 参 编 人 员 均 来 日 北京 兆 迪 科技 有 
限 公 司 。 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 拉 术 的 研究 、 开 发 、 咨 询 及 产品 设计 与 制造 服务 ， 
并 提供 Mastercam、UG、CATIA 等 软件 的 专业 培训 及 技术 咨询 。 在 本 书 的 编写 过 程 中 得 到 了 
该 公司 的 大 力 帮 助 ， 在 此 表示 衷心 的 感谢 。 读 者 在 学 习 本 书 的 过 程 中 如 采 遇 到 问题 ， 可 通过 
访问 该 公司 的 网 站 http:/www.zalldy.com 来 获得 帮助 。 

本 书 由 往 友 刚 主 编 ， 参 加 编写 的 人 员 还 有 王 焕 田 、 刘 静 、 雷 保 珍 、 划 海 起 、 魏 俊 岭 、 任 
巧 华 、 詹 路 、 冯 元 超 、 对 江波 、 周 涛 、 段 进 敏 、 赵 栅 、 邵 为 龙 、 侯 俊 飞 、 龙 宇 、 施 志 杰 、 
镶 棋 、 蜗 政 、 孙 润 、 李 倩 傅 、 黄 红 霞 、 尹 果 、 他 行 、 詹 超 、 必 佩 文 、 赵 特 、 王 晓 萍 、 陈 淑 
佛 、 周 攀 、 吴 伟 、 王 海流 、 融 策 、 冯 华 超 、 周 思 思 、 黄 光 光 、 和 党 辉 、 冯 峰 、 人 詹 陪 、 平 迪 、 
管 斑 、 王 平 、 李 友 薪 。 本 书 已 经 多 次 校对 ， 如 有 芷 漏 之 处 ， 恳 请 广大 读者 予以 指正 。 

电子 邮箱 : zhanygjames@163.com 







































































































































































编 者 


本 书 导读 


为 了 能 更 好 地 学 习 本 书 的 知识 ， 请 您 仔细 阅读 下 面 的 内 容 : 
写作 环境 


本 书 使 用 的 操作 系统 为 Windows XP ， 对 于 Windows 2000 /Server 操作 系统 ， 本 书 的 内 
容 和 范例 也 同样 适用 。 本 书 采 用 的 写作 赣 本 是 Mastercam X6 中 文 版 。 


光盘 使 用 


为 方便 读者 练习 ， 特 将 本 书 所 有 素材 文件 、 已 完成 的 实例 文件 、 配 置 文件 和 视频 语音 
讲解 文件 等 放 入 随 书 附 市 的 光盘 中 ， 读 者 在 学 习 过 程 中 可 以 打开 相应 素材 文件 进行 操作 和 
练习 。 

本 书 附 币 多 媒体 DVD 光 可 2 张 ， 建 议 读者 在 学 习 本 书 前 ， 先 将 2 张 DVD 光盘 中 的 所 
有 文件 复制 到 计算 机 便 盘 的 D 盘 中 ， 然 后 再 将 第 二 张 光 杏 mcx6.11-video2 文件 夹 中 的 所 有 
文件 复制 到 第 一 张 光 盘 的 video 文件 夹 中 。 在 D 盘 上 mcx6.11 目录 下 共有 3 个子 目录 : 

(1) work 子 目 录 : 包含 本 书 的 全 部 已 完成 的 实例 文件 。 

(2) video 子 日 录 : 包含 本 书 讲解 中 的 视频 录像 文件 ( 含 语 首 讲解 )。 读 者 学 习 时 ， 可 
在 该 子 日 录 中 控 顺 序 查 找 所 需 的 视频 文件 。 

(3) before 子 目录 : 光盘 中 特 提 供 了 Mastercam X4 版 本 的 配套 素材 源 文件 ， 这 样 可 以 方 
便 Mastercam X4 和 Mastercam X5 低 版 本 用 户 和 读者 的 学 习 。 

光 杭 中 带 有 “ok” 扩 展 名 的 文件 或 文件 夹 表 示 已 完成 的 实例 。 

建议 读者 在 学 习 本 书 前 ， 先 将 随 书 光 熏 中 的 所 有 文件 复制 到 计算 机 使 盘 的 D 盘 中 。 


本 书 约定 


e@ 本 书 中 有 关 限 标 操作 的 简略 表述 说 明 如 下 : 
加” 单 击 : 将 鼠标 指针 移 全 未 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 左 键 。 
双击 : 将 鼠标 指针 移 全 某 位 置 处 ， 然 后 连续 快速 地 按 两 次 限 标 的 左 键 。 
右 击 : 将 鼠标 指针 移 至 东 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 右键 。 
单 击 中 键 : 将 鼠标 指针 移 至 某 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 中 键 。 
滚动 中 键 : 只 是 滩 动 鼠标 的 中 键 ， 而 不 能 按 中 键 。 
选择 〈 选 取 ) 茶 对 象 : 将 雇 标 指 针 移 至 茶 对 象 上 ， 单 击 以 选取 该 对 象 。 
拖 移 某 对 象 : 将 鼠标 指针 移 至 某 对 象 上 ， 然 后 按 下 鼠标 的 左 键 不 放 ， 同 时 移动 
忌 标 ， 将 该 对 象 移动 到 指定 的 位 置 后 再 松 开 鼠标 的 左 键 。 
e 本 书 中 的 操作 步骤 分 为 Task、Stage 和 Step 三 个 级 别 ， 说 明 如 下 : 
回 ”对 于 一 般 的 软件 操作 ， 每 个 操作 步骤 以 Step 字符 开始 。 
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名” 每 个 Step 操作 视 其 复杂 程度 ， 其 下 面 可 含有 多 级 子 操作 。 例 如 Stepl 下 可 能 包 
(C2 37 Ts C1) TUDO rT 人 
Q) 子 操作 下 可 能 包含 a)、b)、c》 等 子 操作 。 

回 如 末 操 作 较 复杂 ， 需 要 几 个 大 的 操作 步骤 才能 完成 ， 则 每 个 大 的 操作 冠 以 
Stagel、Stage2、Stage3 等 ，Stage 级 别 的 操作 下 再 分 Step1、Step2、Step3 等 操 
人 

加 ”对 于 多 个 任务 的 操作 ， 则 每 个 任务 冠 以 Task1、Task2、Task3 等 ， 每 个 Task 操 
作 下 则 可 包含 Stage 和 Step 级 别 的 操作 。 

e@ ”由 于 已 建议 谈 者 将 随 书 光盘 中 的 所 有 文件 复制 到 计算 机 便 盘 的 D 盘 中 ， 上 所 以 书 中 
在 要 求 设置 工作 目录 或 打开 光盘 文件 时 ， 所 述 的 路 径 均 以 “D:” 开 始 。 














技术 文 持 


本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公司 为 国内 外 一 些 音 名 公司 〈 含 国外 独资 和 合资 公司 ) 
编写 的 培训 架 例 整理 而 成 的 ， 其 有 很 强 的 实用 性 ， 其 主编 和 参 编 人 员 均 来 日 北京 兆 迪 科技 
有 限 公 司 。 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 技 术 的 研究 、 开 发 、 咨 询 及 产品 设计 与 制造 服 
务 ， 并 提供 Mastercam、UG、CATIA 等 软件 的 专业 培训 及 技术 咨询 。 读 者 在 学 习 本 书 的 过 程 
中 如 果 遇 到 问题 ， 可 通过 访问 该 公司 的 网 站 http:Wwww.zalldy.com 来 获得 技术 文 持 。 

咨询 电话 : 010-82176248，010-82176249。 





























出 版 说 明 

前 言 

本 书 导读 

0 D1) OOS OREO TER 全 守 生 1 
| RO 14 
实例 3 底座 下 模 加 工 ........0000 32 
本 全 二 古人 用 二 43 
0 bs 1 ER ETOP EEA IEE RE IE OOO TP I 54 
SM 1 67 
实例 7 订 书 机 执 辐 模 加 工 .. 77 
SD EE RA 89 
S00 95 
Se OE ne 116 
Sy el RR 126 
更 倒 TS RT en 143 
SD J ee eer 158 
0 168 
Se lS. CT 184 
实例 16 泵 体 端 六 加 工 .nn 209 
SO 224 
Se T8000 244 
SD yD TIO OR 253 
0 266 
Se OT 292 
S02 Og 311 
S07 331 
Se 2 346 
Se 359 


实例 1 和 餐 盘 四 模 加 工 








在 机 械 加 工 中 ， 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 得 是 否 合理 ， 对 加 工 后 零件 的 质量 
有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制定 好 加 工 工艺 。 下 和 面 结合 加 工 的 各 
种 方法 来 加 工 一 个 餐 盘 四 模 (图 1.1) ， 其 操作 步骤 如 下 。 


‘hy sy 


a) 曲面 粗 加 工控 横 b) 外 形 铣削 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


"> 


e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 











1.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch01\CANTEEN.MCX-6， 系 统 进入 加 工 
环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 1.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 册 属性 - Seneris 而 1 节点 前 的 “4” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ” 对 话 框 的 研 状 区域 中 选中 区 蔚 玉 村 单 选项 。 

step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 三 志 表 曲面 |i 和 ， 在 素材 原 点 
区 域 的 至 下 面 的 文本 框 中 输入 3;， 然后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 270， 下 文本 框 中 输 
入 360, 文本 框 中 输入 28。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 于 | 拉 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
1.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 
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pe 
图 1.2 零件 模型 图 1.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 绘制 算 形 边界 。 单 击 项 视图 国术 包 ， 选择 CE 图 一 国王 再 和 人， 示 统 漳 
出 “矩形 ”工具 栏 ， 确认 “和 矩形 ”工具 栏 中 的 图 按 钮 被 按 下 ， 选 取 图 1.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 360, 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 270, 按 Enter 键 。 单 击 茵 | 控 包 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 1.5 所 示 。 


选取 该 尽 SO VE EA 














Fa | 
a 1 
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1 





= 
图 1.4 定义 基准 点 图 1.5 2 

Step2， 选择 下 拉 菜 单 了 上 路径 n> p> 计量 人 人 ， 示 统 
弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 轩 | 按 钮 ， 完 成 NC 名 
称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 131 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





选取 这 些 而 





图 1.6 选取 加 工 面 
(2) 设置 加 工 边界 。 在 中 办 范围 区 域 中 单 击 忆 吕 | 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ; 
在 图 形 区 中 选取 图 1.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 一 时 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 








对 话 框 。 
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(3) 单 击 蜂 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 中 ， 单 击 帮 区 是 过 虑 | 扩 钮 〈 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 小 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 
单 击 轩 晴 型 区 域 中 的 县 芋 芝 吕 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 股 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 且 攻 | 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 
话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 羽 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.7 所 示 的 刀具 。 单 击 且 昌 按钮， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 














喉 选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvhl1 Users\Documents\shared mcamxBAWNILLATOOLSANILL_WN. TOOLS-B 

C:\Documents .. .ANILL_WMNTO0LS-6 ”这 | 
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. BULL ENDMILL 3.... 
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图 1.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ” 对 话 框 的 因 具 咯 竺 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 四 县 号码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 剖 ” 选 项 卡 ， 
在 间 癌 速率 文 木 框 中 输入 值 500.0， 在 『T 必 尘 雷 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 术 淄 率 “文本 杠 
中 输入 值 100.0， 在 扯 支 拍 棺 过 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 几 EL | 拉 乌 ,系统 弹出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 二 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 国生 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 是 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 车 S| 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 回血 和 选项 卡 ， 设 置 参数 
如 图 1.8 所 示 。 
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曲面 粗 加 工控 楼 
如 有 具 路 径 参 数 “ 曲面 参 数 | 粗 加 工 参 数 | 挖 槽 参数 | 
IM 安全 高 度 | Foo 校 位 置 可 LJ 
局 钨 对 举 标 广 增 量 坐标 
也 只 有 在 开始 及 结束 的 操作 I 7 
本 司 用 安生 向 谋 加 工 甸 加 1 .0 [31) | 
区 参考 高 度 | Ei 
广 力 对 尘 标 个 增 量 坐标 预 贸 量 


] 坦 敬 下 才 位 置 | 5.0 


个 绝对 圭 标 靖 增 且 举 标 


| | ” ”于 件 表面 | Fo 


全 济 坐 标 “ 仿 南星 坐 标 


己 录 立 件 外 )， | 革 8E 辐 癌 基 站 











一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 二 











图 1.8 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 六 加 工地 数 选 项 卡 ， 设 置 参 
数 如 图 1.9 所 示 。 






曲面 粗 加 工控 檀 
刀具 路径 参数 | 曲面 参数 “” 粗 加 工 参数 | 挖 楼 驮 数 | 















进 如 选项 
整体 误差 (7) 
, sa 
z 轴 最 大 进 冶 量 : 中 0 Pe 攻 可 站 
全 师 链 广 逆 链 厂 下 如 位 置 针 对 起 冶 孔 排序 


厂 峡 必 洒 平面 让 J | 切削 深度 0) | 间隙 设置 (8). ， | 高 组 设置 中 ).. . | 


图 1.9 ” “ 粗 加 工 参 数 ” 选 项 卡 
(1) 单 击 感 到 深度 加 汪 | 拉 钮 ， 在 系统 阐 出 的 “切削 深度 设置 ”对话 框 中 选中 国 颖 对 于 标 单 





选项 ， 然 后 在 斤 吕 的 乏 度 区域 的 基 高 和 章 文 本 框 中 输入 3， 在 量 代 位置 文本 框 中 输入 -25。 单 击 
必 人 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 
(2) 单 击 大 本 要 本 克昌 按钮， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
让 切削 太 序 最 佳 仙 所 六 框 ， 然 后 单 击 一 羡 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 殷 铠 参数 选项 卡 ， 设 置 参 数 
如 图 1.10 所 示 。 


曲面 粗 加 工 挖 楷 


实例 1 
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[lw 粗 加 工 


草 向 等 中 环 切 


切削 | 间距 直 往 % 3) T5.0 
ie 刀具 中 人 人 可 从 平 四 一 


切削 间距 距离 》: 
粗 切 角 厦 .: 


[lw 精 加 工 


刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 ” 挖 酚 考 数 | 


切削 方式 . 平行 环 切 


上 三 ai 虽 | 平行 环 切 清 角 。 高 速 切削 。 ”螺旋 切削 单 向 


半生 寅 位 蝶 侍 恺 必 癌 岳 3 
fx 由 内 而 站 环 切 
轩 使 用 快速 淋 癌 杞 前 


高 碌 权 剧 WH) | 


复 音 ! 埋 给 率 


po 
Pp 
a 


次 类 间距 刀具 补正 方式 三 属 共 藻 率 


| 电脑 = | 厂 主轴 转速 
厂 7 县 昼 向 旦 | 


精 修 人 次 数 


lw 精 修 切 前 范围 的 翰 廉 








图 1.10 “ 控 权 参数 ”选项 卡 





step11. 单 击 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 的 一 对 | 掖 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 1.11 所 示 的 刀具 路 径 。 








二 Re 
er pa 
直人 
a 


图 1.11 


刀具 路 径 


Stage4. 外 形 铣 削 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ” 中 的 | 全 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
二 同 。 

Step1. 绘制 边界 。 选择 党 图 | > 命令 ,系统 弹出 “ 单 
一 边界 线 ” 工 具 栏 ， 在 状态 栏 的 于 一 辐 下 拉 列 表 中 选择 第 二 个 选项 时 时 并 时 

step2. 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 1.12 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 1.13 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠标 ， 将 箭头 移动 到 图 1.14 所 示 的 位 置 音 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 万 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 





m=p> Ca 时 一 这 生 
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选取 此 曲面 IO 
攻 
用 
en ew 
图 1.12 ”定义 附着 面 图 1.13 定义 边界 位 置 





Step3. 选择 下 拉 菜 单 本 上 由 径 。enp。 四 2 本 合 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.14 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 1.15 所 示 
的 边 链 ， 方 向 箭头 如 图 1.15 所 示 着 方向 不 同 可 单 击 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 中 的 生 芝 多 | 扩 馈 调 
整 )。 单 击 昨 昌 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 
框 。 








图 1.14 选取 区 域 图 1.15 定义 区 域 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 国 | 
点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 网 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
单 击 轩 请问 囊 广 域 中 的 时 美和 饥 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 量 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 
击 上 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 册 本 和 上 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 图 1.16 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.16 所 示 的 刀具 。 
单 击 呈 | 校 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 


"候选 择 刀 具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Documents\shared mcamxBAWILLATOOLSAWNILL MM. TOOLS-B 














C:\Documents .. .MILL MN.TOOLS-6 [法 | 
刀具 名 称 


. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 


J 有 具 过 虑 FF). | 
|v 启用 刀具 过 


20. FLAT ENDMILL 显示 的 如 有 具 数 25 / 


”了 LAT EHIMILL 
. FLAT ENDMILL 
RTAT RHNMTIT 


无 
无 
无 
无 
无 
无 
无 
< 





图 1.16 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step7. 设置 刀 有 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 框 中 显示 出 Step6 
所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 上 号码 | 文 木 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 杰 近 选项 卡 ， 
设置 图 1.17 所 示 的 参数 。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 | 加 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 S| 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 


























定 总 如 有 具 - 机 床 群 组 -1 


平底 可 | 类 型 ” 者 数 | 
WY 粗 链 内 进 总 [5600 
z 向 粗 铣 步 进 





XI 精 个 步 进 ”下 5 一 A 计算 转速 / 进 给 | 
Es s 保存 至 T 库 | 


中 心 直 径 ( 无 切 ) Fn 
直径 补正 号 码 。 局 村 上 
高 速 钢 -HSS ™ 






刀 长 补正 号 码 后 

渤 给 速率 。 ,ft00.0 “主轴 泛 转 方向 

下 本 速率 [e000 | 他 顺 时 针 个 逆 时 针 
提 刀 速率 !']i55 





ER 


vx*|?|| 


图 1.17 “参数 ”选项 卡 


Step9. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
性 点， 设置 图 1.18 所 示 的 参数 。 

Step10. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 国生 点 ， 选 中信 琛 度 切 训 复 选 枉 ， 在 [ 苦 衬 狂 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 5， 然 后 选中 
2 复 选 杠 。 

Step11. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 se 十 生 点， 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step12. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 

节点 ， 然 后 选中 区 要 全 复 选 框 ， 在 柄 文本 框 中 输入 2。 

Step13. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
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图 1.18 “切削 参数 ”参数 设置 界面 














图 1.19 “共同 参数 ”参数 设置 界面 


Step14. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 旺 要 上校 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系 
统 将 日 动 生成 图 1.20 所 示 的 刀具 路 径 。 


Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 
step1. 选择 下 拉 亲 单 ES 名 一 [EEC 一 ROSE 人 和. 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.21 所 示 的 面 ( 共 116 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 慌 泪 画 区 域 中 的 国 呈 下 按钮 ， 选 取 图 1.22 
所 示 的 面 ( 共 7 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 四 | 拉 乌 ， 完 成 加 工区 域 的 设置， 
同时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 








图 1.20 “刀具 路 径 








. 
ER 。 选取 这 些 面 


图 1.21 选取 加 工 面 图 1.22 ”选取 干涉 面 





Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， ”市 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 四 可 要 副 区 域 中 的 里加 jj 钮 后 ,在 刀具 
A — 关 间 上 过 站 列表 设 于 ”对话 村 。 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 上 选择 羽 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.23 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 








YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settines' sers\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS"\MILL MM. TOOLS-B 
C:\Documents ... MILL MH.TOOLS-6  [ 写 | 
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显示 的 刀具 数 25 / 
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小 VIX%| ?| 


图 1.23 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 上 路 答 驮 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 是 号 玛 | 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 剖 ” 选 项 卡 ， 
在 | 这 强加 党 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 轴 于 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 术 淄 率 文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 | 云锦 转速 “文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 睛 要 数 选项 卡 中 单 击 用 ER | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 国 5 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 汪 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 上 是 间 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step6_ 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 .1 对话 框 中 的 国生 六 租 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 名 血本 加 选项 卡 ， 然 后 
在 且 汪 全 村 | 文本 框 中 输入 5， 在 豆角 文本 杠 中 输入 0， 在 各 要 文本 框 中 输入 0.2， 其 余 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 写 晤 中 于 各 加 客 划 页 卡 ， 在 四 最 太 进 绽 量 ， 
文本 框 中 输入 值 0.2， 在 后 医 司 则 且 嘱 性 对 并 太 式 [x 域 先 中 信 沿 着 曲面 单 选项 入 如 强 卡 奈 晤 佳 化 
复 选 框 。 

(2) 选中 同族 于 王 加 | 复 选 枉 ， 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 下 刀 参 数 ” 对 话 框 的 
半径 :文本 框 中 输入 6， 在 骑 向 于 六 昌 旋 位 文本 框 中 输入 2， 单 市 S| 核 钮 返回 到 “曲面 精 加 
工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 的 星 呈 上 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 1.24 所 示 的 刀具 路 径 。 
































图 1.24 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 
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step1. 选择 下 拉 菜 单 2 和 于 到 一 ， 四 于 玫 个人. 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.25 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然后 单 击 匡 画 区 域 中 的 | 校 乌 , 选取 图 1.26 


所 示 的 面 ( 共 116 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 汕 时 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 
同时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 





选取 这 些 面 





egy 
图 1.25 选取 加 工 面 


Step3. 人 确定 思 其 类 型 。 


图 1.26 选取 干涉 面 
在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 ， 单 市 一 思 且 过 瑕 “js 筷 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 园 可 区 域 中 的 时 六 加 轩 | 扩 名 后 ,在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 目 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 汕 | 扩 乌 ， 关 闭 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 


有 目 类 型 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中， 单 击 、。 渤 返 妨 库 . ”| 按钮 ， 系 
统 弹出 图 1.27 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.27 所 示 的 刀具 
单 击 一 时 下 按 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 


WE 选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAlLlL Users\Documnents\shared mcamx6\MILL\TOOLS\MILL MM. TOOLS-6 


C:\Documents ... \MILL MM. TOOLS-B [总 | 
编号 | 刀具 名 称 
已 5. FLAT EIDMTILL 


B. FLAT ENDMILL 


8. FLAT ENLIMILL 


8.0 0.0 50.0 ¢ 平底 刀 无 ] 具 过 虑 @). .| 
-00 放 - 300- F 自用 刀具 过 

10. FLAT ENDNILL . 。 显示 的 可 有 具 数 25 / 

11，FLAT ENLDMILL 

12， FLAT ENDMILL . : 


13 RTHAT RUNMTTT 





sv EX | | 


图 1.27 “选择 思 具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 


(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 忆 富 旺 和 二 要 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 





(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 具 s 殉 文本 框 中 ， 将 原 有 的 
数值 改 为 4。 





(3 ) 设置 刀具 参 





数 。 单 击 “ 定 义 万 具 -机 床 群 组 -1 对 话 框 中 的 目 索 数 选项 卡 , 在 | 理 结 速率 
文本 框 中 输入 值 500.0, 在 国王 本 关 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 将 世 这 汰 文本 框 中 输入 值 1000.0， 
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在 支 掀 总 媚 文 本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 远 项 。 单 击 该 对 话 框 的 | 掖 乌 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国外 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 辆 粤 和 党 选项 卡 ， 在 
进 结 下 入 置 | 文本 框 中 输入 5， 在 十 鲁 文 本 框 中 输入 0， 在 莫 归 文本 框 中 输入 0。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 党 蚀 习 加 大 要 入 
项 卡 ， 在 小 下 面 精 加 工 基数 江南 卡 多 / 攻 加 剖 间 中 加 | 本 框 中 输入 值 4， 在 英明 大 文本 框 中 输入 10， 
然后 选中 玉 志 肉 而 外 环 切 、 区 区 辣 册 序 佑 天 营盘 耻 敲 复 选 枉 ， 其 他 参数 采用 默认 设置 值 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 的 用 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 1.28 所 
示 的 刀具 路 径 。 





























图 1.28 ”刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 有 路 答 下 的 人 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 网 1.29 所 示 的 面 ,然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ， 单 击 加 加 范 园区 域 中 的 | 护 钮 ， 在 图 形 区 中 选取 图 1.30 所 
示 的 边线 ， 单 击 辐 轩 | 拉 钮 ， 完 成 边界 范围 边线 的 选取 ， 系统 返 回 至 “刀具 路径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 单 击 胜 g | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


选取 此 面 








.选取 此 边线 






es ee 
图 1.29 选取 加 工 面 图 1.30 选取 边界 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 取消 选中 时 晤 过 二- 包 前 
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的 上 复 选 框 ， 选 择 图 1.31 所 示 的 刀具 。 








曲面 精 加 工 环 泌 等 距 
刀具 路 径 基数 | 曲面 参数 | 环境 等 距 精 加 工 参 数 | 
刀具 名 称 刀 衣 半径 









刀具 加 称 : 20. FLAT ENDMILL 


刀具 号 码 : NE: RP 
刀 座 号 码 半径 补 E: 









日 BALL ENDMILL 
8. FLAT EHDMILL 3.0 0.0 St 


腿 标 右键 = 编辑 /定义 = 

尘 择 刀 库 ..， “| | 加 
2 DER ES 

厂 批 处 理 醒 : 机床 原点 | 三 旋 苇 铀 ”| 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 (T). .| 


过 | XI? 


图 1.31 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 > 对 话 框 中 单 击 基 画 驮 数 选 项 卡 , 在 吴 上 
文本 框 中 输入 值 0.0， 在 才 久 文本 框 中 输入 值 00， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 攻 是 引 先 7 页 卡 ， 在 鲁 鞠 - 
本 框 中 输入 值 8; 在 加 IT 区域 选 中 说 忆 I 名单 选项 ， 选 中 联 册 内 向 中 环 蕊 、 
Mv | 切 前 磺 序 林 照 晤 关中 元 | 复 夺 框 ， 取 消 选 中 对 沈 要 加 "| 扩 包 前 的 复 选 框 。 

(2) 单 击 疆 村 国 | 和 钮 ， 然 后 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置” 对话 框 中 选中 
忆 切削 噶 序 最 佳 化 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 ， 单 市 | 护 乌 . 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 避 半 | 核 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 1.32 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 恒 上 路径 选项 卡 中 单 击 包 按钮， 然后 单 击 “验证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “了 验证” 对话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 因 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 1.33 
所 示 ， 单 击 且 按钮 。 














， 系 统 弹 





图 1.32 ”刀具 路 径 图 1.33 仿真 结果 图 


Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 王 区 全 ==> 保存 模型 。 





实例 2 ”固定 板 加 工 


本 例 通 过 对 固定 板 的 加 工 来 介绍 平面 铣削 、2D 挖 槽 、 钻 孔 等 加 工 操作 。 由 于 固定 板 的 
加 工 较为 简单 ， 但 其 加 工 操 作 较 多 ， 本 例 安排 了 合理 的 加 工 工序 ， 以 便 提 高 固定 板 的 加 工 
精度 ， 保 证 其 加 工 质 量 ， 其 操作 步骤 如 下 〈 图 2.1)。 


”A Ey 

















a) 平面 铣削 b) 2D 挖 槽 1 c) 2D 控 模 2 
Ey- 
f) 钻 孔 2 e) 钻 孔 1 d) 外 形 铣 削 1 
2 Cy = 
g) 钻 孔 3 h) 钻 孔 4 i) 螺旋 铣 孔 1 
Ey 
1) 螺旋 铣 孔 4 k) 螺旋 铣 孔 3 j) 螺旋 铣 孔 2 
2 Cy = 
m) 外 形 铣 前 2 n) 外 形 铣削 3 0) 外 形 铣削 4 


图 2.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch02\ B_PLATE.MCX-6， 系 统 进入 加 工 
环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 2.2 所 示 。 
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Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 册 尾 性 - Sensrie 而 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 王 状 区 域 中 选中 区 世 本 传单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 抽 有 曲面 | 以 乌 , 在 说 材 原点 
区 域 的 下面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 220， 在 文本 框 中 
输入 320, 在 引文 本 框 中 输入 20。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 加 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
2.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 





























图 2.2 零件 模型 图 2.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 图 | 按 钮 ， 选 择 营 图 | 一 办 命令 ， 系 统 弹 
出 “ 箱 形 ”工具 栏 。 在 “ 算 形 ”工具 栏 中 确认 国 | 核 钮 被 按 下 ， 选 取 图 2.4 所 示 的 点 ， 然 后 
在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 320， 在 加 | 后 的 文本 框 中 输入 220， 按 Enter 键 。 单 击 徊 按钮 ， 完 
成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 2.5 所 示 。 











选取 此 边线 





一 
i 


图 2.4 定义 基准 点 图 2.5 ”绘制 第 形 边界 


step2， 选择 下 拉 菜 单 加 下 是 路 名 一 国 慎 于 于， 示 统 漳 册 “输入 新 NC 名 称 ”对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 % | 按钮 ,完成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.7 所 示 的 
边 链 。 单 击 羡 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 
话 框 。 
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选取 此 边线 





选取 此 边 链 


图 2.6 选取 区 域 图 2.7 定义 区 域 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
吏 入 二 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 
对 话 框 。 i i RW 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 刻 | (而 铣 刀 ) 
按钮 。 单 市 | 核 乌 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 
面 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击败 本 和 | 扩 乌 ， 系 
统 弹出 图 2.8 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 2.8 所 示 的 刀具 。 
单 市 | 护 钮 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对话 框 








‘Documents\shared mcamxB\MILL‘\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 


J 具 过 虚 F). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 3 1 


J_¥| %| ?| 





图 2.8 “选择 思 具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ,在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 四 县 号 加 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 训 ” 选 项 卡 ， 
在 间 癌 如 率 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 于 洒 这 党 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 兢 玉 亩 率 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 硅钢 等 康文 木 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 数 选项 卡 中 单 击 上 DER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 最 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 。 单 击 该 对 话 框 中 的 se 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 攻 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
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系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
和 点， 在 半 于 下拉 列表 中 选择 项 喇 选项， 在 | 医 四 这 四 皇 文 本 框 中 输入 0.2， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 腊 各 帮 盖 吉 下 的 
上， 然后 选中 到 深度 切 前 | 复 选 框 ， 在 量 太 粗 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 2， 靖 修 忱 数 : 
文本 框 中 输入 0，' 靖 仿 量 :文本 框 中 输入 0.5， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣削 参数 的 设置 。 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 二 节点 ， 参 数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 时 | 校 钮 ,完成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.9 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 短 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 的 选 
取 ， 下 同 。 






























































图 2.9 ”刀具 路 径 


Stage4. 2D 挖 槽 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜单 正 林 上 且 路 公 np 国 寻 汪 B 运 合 今 ， 系统 弹出 “ 捉 连 选项 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.10 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.11 所 示 
的 边 链 。 单 击 昨 和 和 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 > 对 











过 取 上 上 “下 ne 
图 2.10 ”选取 区 域 图 2.11 定义 区 域 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 挖 槽 "对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 国 一 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 汪 加 到 乌 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 。 单 击 现 旧业 型 区 域 中 的 用 本 美加 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 吕 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 王 要 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ” 
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对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 中 ， 单 市 由 二 开车 | 拉 乌 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
四 EE 10. FLAT ENINIILL 10.0 0.0 50.0 4 平底 才 加 让 具 。 单 击 |， 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 中 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 下 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 剖 ”选项 卡 ， 
在 进 藻 速 装 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 尘 军 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 玖 罗 主 亩 文 本 框 中 输入 
值 S00.0， 在 支 晶 竺 媚 文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 民 达 数 选 项 卡 中 单 击 用 EGG | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant .>” 
对 话 杠 ， 在 国 到 。 切 癌 波 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 二 项， 单 击 该 对 话 杠 中 的 国 融 jw 名， 关上 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 呈 寺 | 核 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 权 ”对 话 框 

Step7. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
贡生 点 ， 在 | 竺 之 种 外 基文 本 框 中 输入 0.5， 在 帮 面 祯 贸 量 文本 框 中 输入 0.5。 

Step8. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
让 国 本 1， 在 于 区 域 中 选择 加 4 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 进 刀 模式 。 在 “2D ye 2D 挖 模 ” 对话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 且 生生 点 下 的 医 划 入 点 ， 选 中 区 者 手 单 选 项 ， 在 莹 全 车 文本 框 中 输入 100， 其 他 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 精 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
击 脸 由 曙 入 点 ， 取 消 选 中 已 精 如 工 复 选 框 。 

Stepll ED 0 2D 0 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， pe 











































































































pe 0， 二 检 直 必 入 和 eg 

Step12. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
中 栓 入 1， 在 用 深 玉木 框 中 输入 -10， 完 成 共同 参 
数 的 设置 。 

Step13. 单 击 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对话 框 中 的 攻 节 | 按钮 ， 完 成 挖 槽 加 工 参数 的 设 
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置 ， 此 时 系统 将 上 自动 生成 图 2.12 所 示 的 刀具 路 径 。 








Stage5. 2D 挖 槽 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 医 忆 虹 病征 np 国有 人 吕 晤 二 全 今 ， 系 统 弹 出 “ 捉 连 选项 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.13 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.13 所 示 
的 边 链 。 单 击 一 时 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 图 2.14 所 示 的 “2D 刀具 路 
径 -2D 控 模 ”对话 框 ， 在 该 对 话 框 中 选择 加 加 司 选 项 。 











选取 开 边 线 Ts 
图 2.13 ”选取 区 域 图 2.14 定义 区 域 

Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 师 节点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 

10，ELAT ENHDNILL 1i0.0 0.0 刀 具 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 档 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
点 ， 在 寺内 诬 旬 基文 木 框 中 输入 0.5， 在 店面 现 久 量 文 木 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 精 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
国 节 点 ， 选 中 下 昌 宇 复 选 框 ， 在 柄 文本 框 中 输入 1。 
Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 档 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 


= 一 一 一 






叶 
























































数 的 设置 。 
Step7. 单 击 “2D 刀 只 路 径 -2D 挖 槽 ”对话 框 中 的 是 昌 按钮， 完成 控 槽 加 工 参数 的 设置 ， 








图 2.15 刀具 路 径 
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Stage6. 外 形 铣 削 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 司 有 具 路 径 emp。 全 合 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.16 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.17 所 示 
的 边 链 。 单 击 一 时 | 祈 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 


对 话 框 。 
选取 此 边线 





图 2.16 选取 区 域 图 2.17 定义 区 域 


Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 > 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 
单 击 国 二 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 
1l0. FLAT ENIMILL i0.0 0.0 刀 轩 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
市 好 于 生 点 ， 在 宇 迪 这 名 晤 文本 框 中 输入 0.5， 在 谋面 观 贸 量 文 木 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 咏 区 sai 入 点 ， 选 中 到 琴 度 馈 亨 复 选 枉 ， 在 | 县 去 粗 切 步 进 量 : 文 木 框 中 输入 2。 

Step6. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 名 好 轴 劳 层 钞 前 节点 , 然后 选 中 攻 好 轴 蕊 层 链 削 | 复 选 框 ， 在 碍 加 工 区 域 的 和 站 文本 框 中 输入 2， 
在 间距 文本 框 中 输入 4， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前” 对话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
绸 节点 ， 然 后 选中 下 村 案 复 选 框 ， 在 柄 文本 框 中 输入 2。 

Step8. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
| 术 帮 中 输入 0， 在 培训- 木 框 中 输入 -15， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step9. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 钳 前 ”对 话 框 中 的 凡 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 2.18 所 示 的 刀具 路 径 。 





































































图 2.18 ”刀具 路 径 
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Stage7. 钼 孔 加 工人 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 因 上 早生 op 卫 时 和 人， 示 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 2.19 所 示 的 圆 的 中 心 点 ( 共 14 个 ) 为 钻 孔 点 ， 然 后 单 击 [ 圭 序 ”| 扩 饵 ， 系 
统 弹 出 “排序 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 的 韩 记 廊 划 区域 单 市 国 控 钮 ， 然 后 单 市 SM 接 乌 ， 
完成 排序 方式 的 设置 。 

说 明 : 选取 圆心 点 的 顺序 不 同 ， 排 列 的 顺序 也 不 同 。 

Step2， 单 击 e 半 | 校 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 











和 


图 2.19 ”定义 钻 孔 点 


Step3. 确定 刀 具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 项 国 六 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 本 @ 人 | 扩 饥 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设 
慎 ” 对 话 杠 。 单 击 本 型 区 域 中 的 大 美加 j 乌 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 央 | 中心 
钻 ) 按钮 。 单 击 旺 和 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 
_ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 遇 本 扩 钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

1 5.0 CEMIER DRILL 5 .0 0.0 S00.0 2 中 心 知 无 刀具 。 单 赴 计 |4q， 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ,系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 最 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 怠 旺 丝 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 ”之 剖 ” 选 项 卡 ， 在 于 名 率 文本 框 中 输入 值 50.0, 在 
开罗 加 这 六 木 框 中 输入 值 50.0， 在 | 晶 允 速率 文本 框 中 和 输入 值 200.0， 在 址 师 乏 文本 框 中 输入 值 
1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 “选项 卡 中 单 击 二 | 术 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Is ( 切 前 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 志 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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Step6. 单 击 “ 定 义 思 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 硬 妥 吕 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 左 侧 
节点 列表 中 ， 单 击 国 二， 在 上 让 有 本 由 广 木 杠 中 输入 0， 在 同 党 久 | 文本 框 中 输 
入 -3， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step8. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 - 无 最 孔 ” 对 话 框 中 的 | 护 乌 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.20 所 示 的 刀具 路 径 。 























Stage8. 钼 孔 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜单 下 末 且 漳 答 由 下 和 芋 玫 命令 ， 系 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 2.21 所 示 的 圆 的 中 心 点 〈 共 6 个 ) 为 销 孔 点 ， 然 后 单 击 胜 归 吕 按钮， 完成 排序 方 
式 的 设置 。 

Step2. 单 击 是 和 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 
全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 








选取 此 6 个 点 


—— 


一 “ -. 
一 一 









一 -一 _ 


图 2.20 “刀具 路 径 


一 -一 


图 2.21 定义 钻 孔 点 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 项 漳 六 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 单 击 故 本 于 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 
置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 是 业 型 区 域 中 的 三 棕 闫 加 中 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | .钻头 ) 
按钮 。 单 击 上 g | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 单 击 
风 | 近 钮 ， 系 统 阐 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

TS 有 .5 DRILL BB.s 0. 吕 和 六 有 EF 刀具 ，。 单 击 | 才 饵 ， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣 前 深 孔 钴 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 辆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 玉芝 = 史 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 
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(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 ” 合 将 ”选项 卡 ， 在 灶 癌 率 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 
下 习 建 座 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 加 为 下 这 文本 框 中 输入 值 $S00.0， 在 埋 铀 乱 寻 文本 框 中 输入 值 
1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 二 雪 选项 卡 中 单 击 玫 ER | 扩 乌 ， 系 统 弹出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 ad (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 加 . 单 击 该 对 话 框 中 的 用 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 二 | 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 
左 侧 节 点 列表 中 单 击 邓 且 E 尖 节 点 ， 在 暂 留 时 间 文本 框 中 输入 2。 

Step8. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 中 
的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 国 EE 玫 时 1: ， 夺 于 本 | 木 框 中 输入 0， 不 一 兴 度 以 本 
框 中 输入 -12， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step9， 设 置 刀 尖 补 正 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 ” 钴 孔 /全 国 铣 削 深 孔 外 一 无 咏 孔 ” 对话 
框 中 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 计量 入 点 下 的 基于 和 点， 然后 选中 习习 守 补 正 复 选 杠 ， 在 
上 语文 本 框 中 输入 1。 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 叹 孔 ”对 话 框 中 的 中 控 乌 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 上 日 动 生 成 图 2.22 所 示 的 刀具 路 径 。 









































Stage9. 钻 孔 加 工 3 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 天 六 有 临 名 op 和 国 人， 未 统 弹 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 单 击 早 喜 EE; 包 ， 系 统 自动 选取 上 次 所 选 的 圆 中心 点 为 钴 孔 点 (图 2.23)， 然 后 
单 击 肋 和 按钮 ， 完 成 排序 方式 的 设置。 

Step2. 单 击 是 昌 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叉 孔 ”对 话 框 。 











图 2.22 刀具 路 径 图 2.23 ”定义 钻 孔 点 
Step3. 创建 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 单 击 戈 全 
点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 。 
(1) 在 刀具 列表 框 中 右 击 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 I 全 仿 ， 示 统 弹 出 “ 定 
义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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(2) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 平 底 刀 ”出 以 钮 ,在 属 交 允许 项 卡 的 芽 和 文本 框 中 输入 6.65。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 这 扫 选项 卡 ， 在 进 给 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 
下 本 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 旨 允 速率 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 恒 弄 哇 速 文本 框 中 输入 值 
1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 达 数 选项 卡 中 单 击 用 ES | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant 
对 话 框 ， 在 | 辐 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

ea 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 国王 六 组 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 最 孔 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钼 - 无 最 筷 ”对 话 框 中 
的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 国 于. ， 不 里 全 醒 木 框 中 输入 0， 在野 过 号 环 广 木 
框 中 输入 -11， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step6 设 定 刀 估 补 正 参数 。 在 “2D 刀具 路 答 - 针 孔 /全 国 针 关 深 孔 钻 -无 辽 孔 ”对 话 
框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 上 es 攻 生 点 下 的 本 ED 玫 攻 点 ， 然 后 取消 选中 局 村 补正 复 选 
框 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 狗 前 深 孔 外 - 无 最 孔 ” 对 话 框 中 的 中 核 乌 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.24 所 示 的 刀具 路 径 。 



































Stage10. 钼 孔 加 工 4 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 如 县 路径 np 命令 ， 系 统 弹 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 2.25 所 示 的 圆 的 中 心 点 〈 共 8 个 ) 为 钻 孔 点 ， A 完成 排序 方 
式 的 设置 。 

Step2. 单 击 是 昌 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 
全 圆 铣削 深 孔 铺 - 无 咏 孔 ”对 话 框 。 











选取 此 8 个 点 





图 2.24 刀具 路 径 图 2.25 ”定义 钻 孔 点 


Step3. 创建 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 项 国 六 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 


4 ho5DRILL 外 .名 四 .了 S50.0 加 四 上 。 


Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀 上 其 路 径 - 钻 和 孔 / 全 圆 铣 央 深 筷 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 
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左 侧 节点 列表 中 单 击 罗汉 半点 ， 在 暂 留 时间 文本 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 叹 孔 ”对 话 框 中 的 
左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 国 于 ， 丰 是 面 四 | 术 框 中 输入 0， 在 上 深度 | 多 木 柜 
中 输入 -15， 完 成 共同 参数 的 设置。 

Step6. 设置 刀 尖 补正 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 销 孔 /全 辆 猎 前 深 孔 迎 -无 胡乱 ”对 话 
框 中 的 堪 侧 节 点 列表 中 单 击 驮 且 22 点， 然后 选中 区 玉兰 三 复 选 框 ， 其 
他 参数 采用 系统 默认 设置 值 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 - 无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.26 所 示 的 刀具 路 径 。 




















Stage11. 螺旋 铣 孔 加 工 1 





step1. 选择 下 拉 菜 单 2 攻克 于 于 于 于 ~ 目 EE 和 玫 全 入 ， 系 
统 弹 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.27 所 示 的 点 ， 单 击 二 | 护 钮 ， 完 成 加 工 点 


的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 蕊 ”对 话 框 。 








图 2.26 “刀具 路 径 图 2.27 选取 销 孔 点 








Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 加 二 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 在 刀具 列表 框 中 选择 

10，ELAT ENIMILL i0.0 0.0 S50.0D 刃具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 

2 节点， 采用 系统 默认 设置 参数 。 

Step5. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 
节点 ， 在 卓 吕 于 区 域 的 组 中 二 涩 文本 框 中 输入 4， 在 前 国生 得 于 文本 框 中 输入 2; 
然后 选中 也 精 和 了 复 选 枉 ， 在 及 修 步 进 量 文 木 框 中 输入 0.5。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
| 本 框 中 输入 值 -6， 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 加 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.28 所 示 的 刀具 路 径 。 









































i 
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图 2.28 刀具 路 径 


Stage12. 螺旋 铣 孔 加 工 2 





step1， 选择 下 拉 菜 单 加 于 于 一 > 卜 人 人 ， 夭 
统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 | 按钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 2.29 所 示 的 四 个 圆心 点 。 单 击 一 羡 | 接 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 
刀具 路 径 _ 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 贺 汪 
节 上 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 在 刀具 列表 框 中 选择 

10. FLAT ENHDNILL 1i0.0 0.0 刀具 

Step4. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 证 二 ,在 粗 加 工 域 的 粗 蕊 次数 文本 框 中 输入 3, 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
证 1 中 栓 入 -6， 在 民 二 不 框 中 输入 值 -15， 其 余 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 时 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.30 所 示 的 刀具 路 径 。 


选取 此 4 个 圆心 点 
-一 ~- es op ~ 、、 


一 一 一 















































一 一 


图 2.29 选取 钻 孔 点 图 2.30 “刀具 路 径 


Stage13. 螺旋 铣 孔 加 工 3 





step1. 选择 下 拉 菜 单 2 三 于 于 了 ~ 目 EE 生 玫 全 入 ， 系 
统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 [| 拉 钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 2.31 所 示 的 四 个 圆心 点 。 单 击 一 里 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 


刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 。 
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Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 贺 汪 
节 上 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 

10，ELAT ENHDNILL 10.D 0.0 刀 = 

Step4. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 全 请 二 点， 其 余 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
证 相框 中 给 入 0， 在 培训 木 框 中 输入 值 -11， 其 余 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.32 所 示 的 刀具 路 径 。 





























Stage14. 螺旋 铣 孔 加 工 4 





step1. 选择 下 拉 菜 单 基于 > 一， 目 E 生 全 人 ， 系 
统 漳 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 “选取 销 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 且 至 国 村 的 上 | 扩 钮 ， 在 图 形 区 
中 选取 图 2.33 所 示 的 四 个 圆 弧 边 ， 然 后 单 击 L 排序 | 图 包 ， 系 统 弹出 “排序 ”对 话 框 。 
在 该 对 话 框 中 睛 吕 贡 址 区 域 单 击 辕 按钮 ， 然 后 单 击 硬 攻 加 按 钮 ， 完 成 排序 方式 的 设置 。 
Step3. 单 击 是 划 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 儿 
孔 ” 对 话 框 。 











-选取 此 4 个 圆心 点 
i 


= 





图 2.33 ”选取 钻 孔 点 





Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 贺 运 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 
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Step5. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 
单 击 训 点 ， 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
点 ， 在 -= 十 凰 家 甸 | 文本 框 中 输入 -11， 在 上 演 攻 | 文本 框 中 输入 值 -15， 其 余 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 屋 有 辐 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.34 所 示 的 刀具 路 径 。 
































= 
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图 2.34 “刀具 路 径 


Stage15. 外 形 铣削 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 正本 上 朋 路 全 emp 让 22 本 合 仿 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.35 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.36 所 示 
的 边 链 ， 箭 头 方向 如 图 2.36 所 示 〈 若 方向 不 同 可 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 鲍 | 按钮 调 
整 )。 单 击 且 节 上 | 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 
话 框 。 








一 -一 -一 


选取 此 边线 ”一 
图 2.35 选取 区 域 图 2.36 定义 区 域 











Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
5， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 加 按钮， 系统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 
对 话 框 ， 单 击 轴 生 业 王 区 域 中 的 量 本 美加 下拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 别 | (平底 刀 ) 按 
钮 。 单 击 号 | 按钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 
铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击败 本 和 | 信 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

213 4. FLAT ENHDMILL 4.0 D. 口 S00. 中 4 平底 如 无 页 单 击 | 才 饵 ， 关闭 “选择 
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刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 有 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ,在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 恒基 如 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 剖 ” 选 项 卡 ， 
在 进 给 速率 立木 框 中 输入 值 200.0， 在 下 就 深 | 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 撩 可 康 亩 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 绾 如 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 达 数 选项 卡 中 单 击 上 ES | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant 
对 话 框 ， 在 项 昌 。 切 前 液 ) 下拉 列 表 中 选 反 国 二 坟 。 单 十 该 对 话 杠 中 的 国 妆 | 拉 包 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 星 昌 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 加 至 “2D 刀 基 路径 一 外 形 铣 前 ”对 话 框 
































Step7. 设置 切 前 参数 。 在 “2D 刀具 路 人 径 -外形 钳 出 ”对 话 框 中 的 左 侧 市 点 列表 中 ， 单 
L 














击 且 有 下 汪汪 生 点 ， 在 兰 二 和 所 全 文本 框 中 输入 0， 在 谨 面 现 贸 量 文 木 杠 中 输入 0。 

Step8. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
击 国生 点 ， 取 消 选中 已 深度 切 前 | 复 选 框 。 

Step9. 设置 分 层 铣削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 对话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 人 $ 国 国 天生 点， 然后 选中 尺 剖 轴 9 导航 曾 复 选 框 。 

Step10. 设置 共同 参数 . 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 钳 前 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 上 有 2 汪 节点 ， 在 工件 表面 | 木 框 中 输入 0， 在 二 深度 | 文本 框 中 输入 - 8， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 二 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 2.37 所 示 的 刀具 路 径 。 
































图 2.37 刀具 路 径 
Stage16. 外 形 铣 削 加 工 3 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 王 光 汪 由 企 mm 下 22 全 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.38 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.39 所 示 
的 边 链 ， 篆 头 方向 如 图 2.39 所 示 〔 若 方向 不 同 可 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 研 多 | 拉 钮 调 
整 )。 单 击 半 | 术 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 
话 框 。 





选取 此 边 链 “全 .。 








沈 取 上 2 线 
图 2.38 选取 区 域 

Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 国 于 

节 上 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
4. FLAT ENIMILL 和. 吕 0.0 刀 上 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
击 攻 省 上 ,在 外向 下 拉 列 表 中 选择 图 选项 ,在 感 东 天 全 量 文本 框 中 输入 0, 在 诡 面 久生 
文本 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 一 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 且 RE 痢 和 ，， 在 用 王 证 囊 文 木 框 中 输入 -8， 在 用 党 玉木 框 中 输入 -15， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 上 是 昌 按 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 2.40 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 2.39 定义 区 域 






































图 2.40 “刀具 路 径 
Stage17. 外 形 铣 削 加 工 4 
Step1. 选择 下 拉 菜单 王国 具 路 和 公 一 下 请 命令， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.41 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.42 所 示 
的 边 链 。 单 击 一 时 迪 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 
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Lm 
HT 二 


选取 此 边线 ,选取 此 边 链 









图 2.41 选取 区 域 图 2.42 定义 区 域 





Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 国 于 
， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
10.， 了 LT EMDIMILL 10bD .0 p= 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 攻 省 上 ,在 外 六 向 下 拉 列表 中 选择 图 选项 ,在 感 示 天 全 重文 本 框 中 输入 0, 在 询 面 久生 
文本 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
证 四 框 中 输入 0， 在 局 二 WW 广 木 框 中 输入 -15， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 钳 前 ”对 话 框 中 的 凡 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 2.43 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 上 路 径 选 项 卡 中 单 击 钠 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 加 | 按钮。 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 2.44 
所 示 ， 单 击 革 以 钮 关闭 对 话 框 。 
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图 2.43 ”刀具 路 径 2.44 ”仿真 结果 图 


图 
密 国 命令， 保存 模型 。 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 亚 莹 全 一 > 


实例 3 弃 座 下 模 加 工 


下 面 以 后 座 下 模 加 工 为 例 ， 来 介绍 加 工 模 具 的 一 般 操作 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 
坏 材 料 ;， 半 精 加 工 ， 留 有 一 定 余 量 的 加 工 ， 同 时 为 精 加 工 做 好 准备 ， 精 加 工 ， 把 毛坯 件 加 
工 成 目标 件 的 最 后 步 纤 ， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结 果 和 直接 影响 模 上 其 的 加 工 质 量 和 加 工 
精度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 咒 。 该 奔 座 下 模 的 加 工 工艺 路 线 如 图 3.1 所 示 。 
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a) 曲面 粗 加 工控 槽 b) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


> © 


c) 曲面 精 加 工 浅 平面 c) 曲面 精 加 工 平行 铣削 























图 3.1 加工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch03\ CARTEEN_BASE.MCX-6， 系 统 进 
入 加 工 环 境 ， 此 时 零件 模型 如 图 3.2 所 示 。 





Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 灿 属性 - Seneris 而 了 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 七 状 区 域 中 选中 必 至 宝 佑 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 坎 有 曲面 | 休 ， 在 说 村 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 1.0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 120。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 S| 掖 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
3.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
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图 3.2 零件 模型 图 3.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 国 控 钮 ， 选 择 5 业 图 > 节理 和 和， 示 统 漳 
出 “ 算 形 ”工具 栏 。 在 “给 形 ” 工 具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 3.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 情 | 后 的 文本 框 中 输入 215, 在 名 | 后 的 文本 框 中 输入 140， 按 Enter 键 。 单 击 兽 按钮 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 3.5 所 示 。 
选取 该 点 





















-选取 此 边线 


LA 





图 3.4 定义 基准 点 图 3.5 ”绘制 矩形 边界 
Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 上 路 径 n> p> [Si 男人 ,未 统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 2 可 校 乌 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.6 所 示 的 所 有 和 面 〈( 共 35 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





”选取 这 些 而 
ee a 


下 
区 





图 3.6 选取 加 工 耐 
(2) 设置 加 工 边 界 。 在 入 蜡 范 园区 域 中 单 击 二 号 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 3.5 所 示 的 边线 ， 单 击 一 时 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
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(3) 单 击 用 和 | 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 。 

Step4.， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 忆 玉昌 过 昌 | 扩 钮 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 杠 ， 
单 击 园 昌 丝 本 区 域 中 的 性 玫 疾 辐 上 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 
击 且 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 3.7 所 示 的 刀具 。 单 击 县 S | 扩 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 角 半径 
网 0.0 


. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. _FLAT ENDMILL 
24. FLAT ENIMILL 
. FLAT ENDMILL 


J 有 具 过 虑 全 ). | 


lv 启用 刀具 过 


无 
无 
无 
无 
无 
2 
无 
于 





显示 的 刀具 数 25 / 
! 区 及 | 旋 - 训 WF 放 | 


图 3.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 有 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对 话 框 中 的 天 具 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号码 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 过 所 选项 卡 ， 
在 哇 比 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 庄 这 | 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 | 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ” 硅 秽 车主 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 数 选项 卡 中 单 市 coi) 控 乌 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 We 中 (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 区， 单 击 该 对 话 框 中 的 2 
按钮 ， 关 | 闭 “Coolant... ”对话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 太 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 项 面 要 涩 选项 卡 ， 在 严 鳃 文 
本 框 中 输入 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 选项 卡 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 棚 加工 参数 选 项 卡 ， 在 于 扯 受 2 二 约 旦 : 文本 框 中 
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输入 1， 然 后 在 咒 末 选项 区 域 选 中 了 二 曼 奸 或 站台 | 复 选 框 

(2) 单 击 二 曙 斌 示 E | 按钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 爆 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 革 后 烛 习 选项 卡 ， 在 六 拉 岳 下 罗 委 由 区域 选中 全 中 断 程序 单 
选项 ， 单 击 “ 螺 旋 /全 持 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 控 馈 ， 

(3) 单 击 央 汪 滩 度 WW | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 加 吾 对 于 标 单 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 | 区 域 的 量 高 位置 文本 框 中 输入 2， 在 苦 八 记 置 文 木 框 中 输入 -85。 单 击 
上 人 和 按钮， 系统 返回 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 档 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 增 数 选项 卡 , 在 训 同 本 各 
下 面 选择 加 是 吕 尘 项 ,在 切 冲 间距 直径 %) :文本 框 中 输入 50, 取消 选中 三 型 让 出 外 汪 同 复 选 框 。 

step11. 单 击 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 中 的 车 E| 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 3.8 所 示 的 刀具 路 径 。 





























图 3.8 刀具 路 径 


说 明 : 单 击 “操作 管理 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 的 选 
取 ， 下 同 。 


Stage4. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





step1. 选择 下 拉 菜 单 医 贡 8 笃 于 到 于 一， 下 避 全 和. 


品 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.9 所 示 的 所 有 面 ( 共 35 个 面 ), 然后 按 Enter 键 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 由 蜡 范围 | 芭 域 中 单 击 忆 六 钮 ， 系 统 弹 出 “上 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 3.10 所 示 的 边线 链 。 单 击 生 | 校 包 ,系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 i| 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 -= 可由 过 讶 | 摔 钮 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 上 处” 应 翻译 为 “过 小”)， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 
单 击 四 县 类 型 域 中 的 天 Wj 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 时 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 
击 上 人 和 | 按 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
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夺取 此 边线 和 





图 3.9 ”选取 加 工 面 图 3.10 选取 切削 范围 边线 





Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 羽 康 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 3.11 所 示 的 刀具 。 单 击 一 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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1 
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团 137 10. BULL ENDMILL... 10.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 克 启用 刀具 过 
财 138 11. BULL ENDMILL... 11.0 1.0 50.0 4 圆 熏 吉 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
央 139 11. BULL ENIMILL... 11.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 
央 140 11. BULL ENDMIIL... 11.0 3.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 
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图 3.11 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 因 屋 路 翁 参数 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 $ 多 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 可 | 选项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 这 这 | 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ” 主 秽 车 府 ”| 文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 选项 卡 中 单 击 目 ER | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 se (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 国生 先 苹 . 单 击 该 对 话 框 中 的 2 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” ne 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 | 核 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 am 高 外 形 ” 对 话 杠 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 | 项 夯 要 数 选项 卡 ， 在 吴 上 
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文本 框 中 输入 值 0.5， 曲 久 二 敬 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 粗 加 工 参数 
IE z 轴 最 支 ] 坦 络 量 : 本 框 中 输入 1.0， 在 后 医 捷 间 的 踢 生 过 代 帮 茅 区 域 选 中 全 高 速 回 圈 单 选项 ， 
在 再 捕 长 度 : 文本 框 中 输入 5.0。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 国生 || 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 3.12 所 
示 的 刀具 路 径 。 











图 3.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单车 时 攻 > 卫 间 一 > 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.13 所 示 的 所 有 面 ( 共 35 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 交界 范围 [区域 中 单 击 | 扩 馈 ， 系 统 弹出 “上 捉 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 3.14 所 示 的 边线 链 。 单 击 二 | 校 钮 , 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 用 g 惠 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 


人 、 人 
命令 。 

















选取 这 些 而 -选取 此 边线 





图 3.13 ”选取 加 工 面 图 3.14 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 时 了 对 志 轩 | 术 人 包 
( 注 : 此 处 软件 翻译 有 误 , “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 
话 框 。 单 击 因 是 娄 开 区 域 中 的 古本 关 加 上 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 勋 | ( 圆 鼻 刀 ) 按 
钮 。 然 后 单 击 s 控 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 
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高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 区 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 3.15 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 加 半径 刀具 半径 类 型 _<| 
123 B. BULL ENIMILL ... 6.0 50. 0 4 站 角落 
9 124 7. BULL ENDMIILL ... 7.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 可 
央 125 T，BULL ENDNILL ... 7.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 
央 126 7. BULL ENIMIILL ... 7.0 3.0 50.0 4 圆 熏 刀 角落 J 具 过 虚 双 ). .| 
TY- 8_BULL EMMILL -8.0 _------ 本 的 本 同 粤 刀 -角落 4- 一 克 启用 刀具 过 
1 4 二 二 目 之 
Ta 99 
荔 129 8. BULL ENDNILL ... 8.0 3.0 50.0 4 图 鼻 如 角落 人 
天 130 9. BULL ENDNILL ... 9.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 疏 角落 
央 131 9. BULL ENDNILL ... 9.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 吉 角落 | | f | 
加 12 Nm DMT TImIITTT nn -| cn nm | 后 | 让 TT 全 洲 剧 Y 党 多 区 
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图 3.15 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 因 县 路 答 驮 数 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 区 选项 卡 ， 
在 吐 著 速率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 习 这 这 | 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 $S00.0， 在 ， 支 拍 阅 吉文 本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 硬 委 要 辐 选项 卡 中 单 击 必 ER | 六 包 ， 系 统 阐 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 4 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 晤 外 全 加 选项 卡 ， 接 受 
系统 默认 的 参数 设置 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 局 让 沪 精 加 工 闪 当先 项 卡 ， 在 2 轴 最 大 进 给 县 : 文本 框 中 输入 值 0.2， 在 开辟 式 团 廊 的 六 向 [x 域 选 中 
全 江 身 单 选项 ， 在 同类 司 四 且 中 答 寺 殿 万 茅 x 域 选中 全 打 断 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 
话 框 左下 方 的 到 多 各 风 序 革 佳 他 复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 3.16 所 示 的 刀具 路 径 。 



































实例 3 扶 座 下 模 加 工 39 





图 3.16 刀具 路 径 

Stage6. 精 加 工 平行 铣削 加 工 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 屋 路径 n> > 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.17 所 示 的 两 个 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 后 涉 面 区 域 中 的 按钮 ， 选 取 图 3.18 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 














~ 人 
~ 


™ 





图 3.17 选取 加 工 面 图 3.18 ”选取 干涉 面 





step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玉生 过 刘 | 护 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 罗 昌 业 王 区 域 中 的 二 圣 美 凶 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 市 蛋 | (平底 刀 ) 按钮 。 然后 单 市 | 拉 钮 ， 关 闭 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 巩 库 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 3.19 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 犹 削 ”对 话 框 。 











"选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvkl11 Users\Docunents\shared mcaaz6vgIIIATOOISAEIITIREERTIUUTISEE 


C:\Documents ... ‘NILL MM.TOOLS-6  [ 写 | 








刀具 半径 类 型 

曙 216 T. FLAT ENDMILL T.0 0.0 50.0 4 平底 本 “无 

团 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 ”无 

网 218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 忆 无 

网 219 10. FLAT ENDMILL 10.0 0.0 50.0 4 平底 吉 ”无 ] 具 过 虑 到 ). | 

网 220 11. 11.0 0.0 50.0 于 询 寺 克 自用 刀具 过 
no 2 h £ 9 磺 已 3 扭 二 

前 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 A 

团 223 14. FLAT ENDMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 本 “无 

团 224 15. FLAT ENDMILL 15.0 0.0 50.0 4 平底 ”无 

加 --c 1 T_TITTIITTT 1C nm mn 亚 床 于 be 





ml | el 


图 3.19 “选择 刀具 ”对 话 框 
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(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 因 具 咯 径 参数 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 号 昌文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 要 涩 选项 卡 ， 
在 | 半 品 康 亩 | 文 木 框 中 输入 值 300.0， 在 于 妈 可 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 坟 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 吉文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 尘 项 卡 中 单 击 攻 ES 按钮， 系统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 市 出 渤 项 卡 ， 在 玉 久 有 
文本 框 中 输入 5.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 贮 贡 上 于 条 哎 有 全数 
选项 卡 ， 然 后 在 二 测 本 柜 旭 | 木 框 中 输入 值 5.0， 在 角 文 本 框 中 输入 90.0。 

(3) 单 击 司 茹 村 加 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 中 选中 
六 思 具 治 着 切 M 随 围 的 边界 称 动 把 先 框 ， 在 切线 的 长 度 :文本 框 中 输入 6.0。 单 市 一半 | 按钮 ， 系 统 返 回 
至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 星 昌 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 3.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 















































图 3.20 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl1. 选择 下 拉 菜 单 四 J 上 路 入 ny > 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 3.21 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 正 面 区 域 中 的 2 按钮， 选取 图 3.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 7 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 市 | 护 钮 完成 加 工 面 的 选取 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 





二 
命令 。 
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框 。 


”选取 这 些 面 





图 3.21 选取 加 工 面 


图 3.22” 选取 干涉 面 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 是 按钮， 系统 阐 出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 , 取消 选中 启 _ 贡 上 过 二 “| 复 选 框 ， 
选取 图 3.23 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 浇 平面 和 


刀具 路 径 基数 | 曲面 参数 | 浇 平 面 精 加 工 参 数 | 
刀具 名 称 刀 骨 半径 


Xx| 



















如 有 具名 称 : 12. FLAT EDNTIIL 
24. FLAT ENDNIITL 24.0 0.D 50 _. 
10. BUL FL 10.0 2.0 必 县 号 三: 如 长 补正 : p 
3 8 BUILEM.. 80 2.0 50 刀 座 号 码 [ 半径 补正 : P 。 


Sn i ind. ed. Sh ih he i teed iit Mie, hh et ,tanh di. Ri. nl dh at, ee. atenh hed 





刀具 直径 : 2.0 骨 度 半径 : .0 

4 困 攻 王 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 ] 库 .| RG | 本 
四 的 结合 Default tr | 杂项 变数 | 厂 ”县 东 7 上 内 | 让 和 参 # 点 | 
厂 批 处 理 恒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 负 | 刀具 / 准 图 面 | 插入 指令 (ry | 


vv|%| ?| 


图 3.23 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 加 回 驮 人 选项 卡 ， 在 
元 寺 识 虹 | 区 域 中 选中 绝对 坐标 单 选项 ， 然 后 在 二 芝 芝 高度 “| 文本 框 中 输入 5， 在 视角 文本 
框 中 输入 3.0。 
Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 次 和 加 策略 下 和 芝 和 
选项 卡 ， 在 由 平面 精 加 工 基数 | 外 /页 卡 的 号 本 襄 辣 本 吊 二 广 木 框 中 输入 值 5.0， 选 中 取出 内 而 外 环 切 复 先 
框 ， 单 击 一 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 


Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 框 中 的 二 时 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 3.24 所 
示 的 刀具 路 径 。 


Step7. 实体 切削 验证 。 
(1) 在 因 晶 喇 径 选项 卡 中 单 击 感 近 钮 ， 然 后 单 击 僵 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “验证 ”对 话 框 。 
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(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 辆 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 3.25 
所 示 。 单 市 se | 护 钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 





图 3.24 刀具 路 径 图 3.25 仿真 结果 图 
人 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 卫 王储 > 天 命令 ， 保 存 模型 。 


实例 4 旋钮 止 模 加 工 


本 实例 讲述 的 是 旋钮 止 模 加 工 工艺 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 坏 材 料 ， 半 精 加 工 ， 留 有 
一 定 余 量 的 加 工 ， 同 时 为 精 加 工 做 好 准备 ， 精 加 工 ， 把 毛坯 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步骤， 
也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结 果 直 接 影响 模具 的 加 工 质量 和 加 工 精 度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 
对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 下 面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 一 个 旋钮 是 模 (图 4.1)， 其 操作 步 
又 如 下 。 


YY 














a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 横 c) 曲面 精 加 工 残 料 请 角 
f) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 e) 曲面 精 加 工 流 线 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 


图 4.1 ”加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch04\ MICRO-OVEN_SWITCH _ UPPER_ 
MOLD.MCX-6， 系 统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 4.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 册 属性- ceneris Wi 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 鲍 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 张 汰 区 域 中 选中 加 苦涩 仁 单 选 项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 二 再 曲 面 | 习 负 ， 在 忒 村 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 葡文 本 框 中 输入 50。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 星 国 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
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4.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 男 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 





图 4.2 零件 模型 图 4.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 “ 顶 视图 ”按钮 时， 选择 5 营 图 一 
系统 弹出 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 取 消 选 中 虑 由 和 国 坷 复 选 杠 ， 选 取 图 4.4 所 示 的 面 ， 然 后 
单 击 请 | 护 钮 ， 系 统 返回 至 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 在 杜 押 区 域 的 天文 本 框 中 输入 2， 在 国文 

本 框 中 输入 2。 单 击 一 和 | 校 钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 4.5 所 示 。 
选取 该 平面 .选取 此 边 链 











图 4.4 定义 参考 面 图 4.5 绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 正光 二 作息 一 有 BE 天 下 命令 ， 示 统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 2 可 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “中 
连 选 项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 4.7 所 示 的 

单 击 | 术 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 一 平面 铣削 ”对 
话 框 。 








选取 此 边线 





图 4.6 选取 区 域 图 4.7 定义 区 域 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 钳 赋 ”对话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
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击 项 国 六 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ” 界面， 单 击 区 本 @ 人 | 按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 
对 话 框 。 单 击 园 是 江 型 区域 中 的 性 棕 闫 国 | 拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 助 | (平底 刀 ) 
按钮 。 单 击 昨 呈 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 
面 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 犹 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 区 EE 和 | 扩 钙 ， 系 
统 弹出 图 4.8 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 4.8 所 示 的 刀具 。 
单 击 星 上 | 掖 钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 
SY Fl pe 有 ”TFI 


C:\Documents ... MILL MM. TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 如 和 角 半 径 刀具 半径 类 型 “<^ 
B227 0.0 50.0 4 平底 志 无 


18. FLAT EIDNIILL 18.0 
村 本 
20. FLAT EIDMIILL 


J 具 过 虑 F). | 


. FLAT ENDMILL . 克 启用 刀具 过 


. FLAT FEHDNTILL . 显示 的 可 具 数 25 / 
. FLAT FEHDINTIL . 
FLAT ENLMILL . 

pb 


YY | ?| 





图 4.8 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 对话 框 中 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 号 鸡 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 登 剖 ”选项 卡 ， 
在 哇 比 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 这 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 区 罗 于 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 妻 铂 竺 这 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”二 数 ”选项 卡 中 单 市 C0 上 | 梯 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [国王 (切削 液 》 下拉 列表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 国 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 辆 有 浊 和 节点， 在 | 关 作 下 拉 列 表 中 选择 加 天 选项 ， 在 时 加 训 名 基文 木 框 中 输入 0.2， 其 他 参 
数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 市 国人 欠 后 在 导 癸 本 |Y 木 框 中 输入 0. 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 2 站 校 钮 , 完成 加 工 参 数 的 设置， 
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此 时 系统 将 日 动 生 成 图 4.9 所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ” 中 的 写 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 ， 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 王 卫 且 牛人 on — HE. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.10 所 示 的 所 有 面 ( 共 36 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 











选取 这 些 面 


一 一 一 
EE 





图 4.9 刀具 路 径 图 4.10 选取 加 工 面 


(2) 单 击 六 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对话 框 中 ， 单 击 世 玉生 过 点 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 有 类 得 区 域 中 的 性 主 莹 吕 下 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 申 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 胜 昌 按 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 选择 羽 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 4.11 所 示 的 刀具 。 单 市 ej 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

















© 选择 刀具 -C:\Documents and Settines\hll Users\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS\MILL MM. TOOLS-B 
C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 。 
’ ... 5.0 1.0 角落 


周身 万 
园 鼻 刀 一 


国生 二 
B. BULL ENLIMILL 6.0 2.0 50.0 : 角 漆 Jj 县 过 虚 .| 
二 人 . 。 [fw 启用 六 有 具 过 


. BULL ENIMIIL... 了 . ; . 显示 的 刀具 数 99 J/ 
.BULL ENIMILL... 


. BULL ENDMILL... 


RITT_ RMMTIT 5 Y | 区 | 可 | 





图 4.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
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(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 国生 略 径 参 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 如 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”这 要 选项 卡 ， 
在 导 弛 于 率 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『T 习 这 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主攻 苇 衣 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”二 数 ”选项 卡 中 单 市 5 入 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 星 宝 四 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 有 而 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 市 曲面 过 数 选项 卡 ， 在 基价 文 
本 框 中 输入 0.5， 其 他 参数 为 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 胆 和 工 和 要 数 选 项 卡 ， 在 
5 加 最 大 进 结 量 : 木 框 中 输入 1， 然 后 选中 | 也 | 螺 这 起 fF | 复 选 枉 ， 并 单 击 必 放下 六 
钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 单 击 名 训 I 轩 | 选 项 卡 ， 然 后 在 
量 下 长 度 ! 文 木 框 中 输入 100， 单 击 雪 | 光 包 。 

Step9. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 贸 铠 多数 选项 卡 ， 设 置 参 数 
如 图 4.12 所 示 。 


曲面 粗 加 工控 机 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参数 ” 挖 楼 夫 数 | 












































lw 粗 加 工 切 前 方式 平行 环 切 


平行 环 切 请 角 ”高速 切削 里 旋 切削 单条 


切 前 辣 忠 ( 二 各 % 5.0 二 EE 
全 如 具 外 和 但 如 从 平 国 a 


切削 则 踪 趾 敲 》: 4.5 lw 由 内 而 外 环 切 商 速 茹 前 In | 
粗 切 角度 局 使 用 块 丸 型 辣 荐 逢 


克 精 加 工 揽 盖 进 络 率 
次 数 间距 精 修 次 数 ia， 站 震荡 率 po 


mn = 


[wx 精 修 切 前 范围 的 辊 廊 A 





图 4.12 “ 挖 槽 参数 ”选项 卡 
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Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 4.13 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 4.13 “刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 残 料 清 角 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 于 NE p> 于 到 > 
中 工 精 加 工 残 料 加 工 ... 命令 。 
Step2， 设 置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.14 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 习 站 面 区 域 中 的 车 控 钮 ， 选 取 图 4.15 所 示 的 面 
为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 然 后 单 击 交界 菠 围 区域 中 的 时 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 ” 
对 话 框 ， 采 用 “ 串 连 方式 ”选取 图 4.15 所 示 的 边线 ， 单 击 两 次 ee 上 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 
精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 
Step3. 选择 思 其 。 
(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 辐 玉昌 过 种 | 扩 钮 ， 系 
统 阐 出 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 目 类 本 区 域 中 的 旺 达 美 晤 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 改 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 >” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 
.选取 这 些 面 为 加 工 面 


一 一 一 一 
ue 














选取 此 面 为 干涉 面 
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选取 此 边线 


图 4.14 选取 加 工 面 图 4.1$ 选取 干涉 面 


(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 刀 库 ”| 控 包 ， 系 统 
弹出 图 4.16 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 4.16 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺 县 按钮， 关闭 “选择 刀具” 对话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 

Step4. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 的 现 具 咯 餐 参数 计 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 
所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 坞 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 


WE 选择 人 有 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mceamxBsWNILLATOOLSANILL_WN.TOOLS-6 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-B6 [总 - 
刀具 名 称 刀 旬 半径 也有 半 公开 


j 具 过 虑 F). | 
| |v 自用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 25 1 





DRATT amarrTr tf | s se yy | % | 可 | 


图 4.16 “选择 刀具 ”对 话 框 








(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 剖 选项 卡 ， 在 
这 沾 认 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 习 庶 军 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 下 康 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在、 二 数 、 尘 项 卡 中 单 市 于 C0 上 | 梯 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 |66 引 (切削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 县 名 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step5. 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 辆 粤 枯 扫 选项 卡 ， 
在 宇文 本 框 中 输入 值 0.3， 在 | 宽恕 a 文 本 框 中 输入 值 0.2，| 畏 画 驮 数 选项 卡 中 的 其 他 参数 设 
置 保持 系统 默认 设置 。 

Step6. 设置 残 料 清 角 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
残 料 清 角 精 加 工夫 数 让 项 卡 ， 在 5 淹 间 是 gj 文 本 框 中 输入 值 1， 然 后 选中 四 温 全 路径 复 选 框 。 

step7. 设置 残 料 清 角 的 材料 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
殊 料 清朝 的 材料 符 数 选项 卡 ， 然 后 在 由 粗 链 的 如 有 具 1 十 算 简 涤 的 材料 区 域 的 粗 馆 刀具 的 如 具 直 往 : 文本 框 中 输 
入 6， 在 王 辣 二 二 的 可 区 文本 框 中 输入 2， 在 厘 这 中 高 ;文本 框 中 输入 1。 

Step8. 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 用 g 和 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 4.17 
所 示 的 刀具 路 径 。 






































图 4.17 “刀具 路 径 
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Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 
人 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 一 各 一 四 和 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.18 所 示 的 曲面 ( 共 36 个 )， 然 后 按 Enter 
刍 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 单 击 下 站 面 区 域 中 的 | 核 钮 ， 选 取 图 4.19 
所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 市 渤 双 范围 区 域 中 的 旺 呈 按钮， 系统 阐 出 “ 串 连 先 
项 ” 对话 框 ， 采 用 “ 串 连 方式 ”选取 图 4.19 所 示 的 边线 ， 单 击 两 次 2 上校 钮 完成 加 工 面 的 
选取 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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图 4.18 选取 加 工 面 图 4.19 ”选取 干涉 面 


Step3， 选 择 刀 具 。 取 消 选中 于 习 虹 过 志 | 而 的 上 复 选 框 ， 然 后 在 “曲面 精 加 工 小平 
面 ”对 话 框 中 的 到 党 斤 怎 条 关 选项 卡 的 列表 框 中 选择 3 号 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲面 才 委 选项 卡 ， 在 
渤 结 下 刀 位 置 | 木 框 中 输入 5， 在 十 名 文 本 框 中 输入 0.3， 在 | 吉文 本 框 中 输入 0.2。 

Step5. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 滞 玉 外科 加 I 二 数 和 
项 卡 , 在 开 出 芭 友 | 本 框 中 输入 值 1, 在 区 六 度 文 本 框 中 输入 45, 然后 选中 区 由 内 而 外 环 切 、 
I 切削 | 太 序 依照 最 短 距 离 | 复 先 框 ， 选 中 | 思 了 深度 太 -| 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “ 限 
定 深度 ”对 话 框 的 属意 全 鲁 文本 框 中 输入 -2， 然 后 单 击 胜 按钮 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 so 加 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 4.20 所 
示 的 刀具 路 径 。 














放大 图 





图 4.20 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 流 线 加 工 


Step1. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 区 攻 mn 革 绩 > 


了 精 加 工 流 线 加 工 硬汉 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.21 所 示 的 曲面 ( 共 4 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 
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系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 恒 涉 面 区 域 中 的 三国 上 按钮 ， 选 取 图 4.21 所 
示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

Step3. 设置 曲面 流 线 形式 。 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 昌 面 济 绕 区域 的 守护 
钮 ， 系 统 弹出 “曲面 流 线 设 置 ” 对 话 框 ， 同 时 图 形 区 出 现 流 线形 式 线 框 ， 如 图 4.22 所 示 。 
单 击 半 | 护 乌 ,系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 雪 | 护 钮 ,系统 弹出 “有 曲 
面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 











选取 这 些 面 为 加 工 面 
EE- > >» DE » ~ 
选取 该 平面 为 干涉 面 








图 4.21 设置 加 工区 域 图 4.22 ”曲面 流 线 形式 线 框 


Step4. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 区 是 过 塌 。| 扩 饥 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 轴 昌 半 玛 区域 中 的 性 酝 莹 驶 串 近 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 贿 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 且 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 
回 至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 ， 单 击 上 时 选择 鸡 库 | 按钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 4.23 所 示 的 刀具 。 单 击 星 吕 吕 掖 乌 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 














自选 择 如 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mcamxBANMNILLATOOLSAWILL_WN.TOOLS-6B 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 芝 | 


3 B. BALL ENDMIIL 6.0 3.0 
.BALL ENDNILL 
._ BALL ENDMILL -- - 


J 有 具 过 虑 全 ). | 


- -BALE BHBMHE.- - - - 2: | 日 - 和 上 友 启用 刀具 过 


. BALL ENDMILL . 显示 的 刀具 数 25 Jj 
. BALL ENDMILL . : 


. BALL ENDMILL 


Sa | 





图 4.23 “选择 思 具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 的 本 早生 和 巷 帮 笋 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 蚤 县 S 码 文本 框 中 ， 将 原 有 





52 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 


的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 剖 | 选项 卡 ， 在 
这 引证 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 相 这 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 玉 康 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 事物 等 这 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 选 项 卡 中 单 市 三 oi: 控 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Is “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲 本 过 数 选项 卡 ， 在 视 
文本 框 中 输入 值 0.0， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step7. 设置 曲面 流 线 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 电钻 光 宫 策 加 工人 和 
选项 卡 ， 在 二 鸯 或 下 拉 列 表 中 选择 国 先 项 ， 在 天 疡 方向 的 控制 x 域 的 他 中 离 | 文 本 框 中 输入 
值 0.5， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 的 美术 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 4.24 所 示 
的 刀具 路 径 。 









































图 4.24 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 了 可 上 路径 | ny 一 > Ed. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.25 所 示 的 曲面 ( 共 32 个 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 轩 国 区 域 中 的 轩 玉 钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 4.26 所 示 的 曲面 ( 共 4 个 面 )， 单 击 几 | 扩 钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 系 统 返回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 时 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 。 


选取 这 屋面 选取 这 些 面 
和 Be Tm 
人 2 














图 4.25 ”选取 加 工 面 图 4.26 ”选取 干涉 面 
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Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 取 消 选 中 国 区 是 过 总 | 按 饥 浅 
的 上 复 选 枉 ， 在 因 县 路 答 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 选择 4 号 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 | 轩 过半 先 项 卡 ， 在 吴 峡 
文本 框 中 输入 值 0.0， 在 | 省 名 明文 本 框 中 输入 值 02， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
环 纺 等 下 精 加 工 参 数 选项 卡 ， 在 和 各 间 中 加 文本 框 中 输入 值 0.3， 选 中 | 区 区 顺序 仿照 最 坷 要 高 复 先 
框 ， 选 中 瑞 台 四 把 钮 前 的 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “限定 深度 ”对 话 框 的 
景 高 位 置 六 木 框 中 输入 -5， 在 | 虹 惨 位 置 广 本 框 中 输入 -60， 单 市 | 控 乌 ， 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 S 才 | 拉 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 4.27 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 因 晤 路 餐 选 项 卡 中 单 击 鸣 按 钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 贸 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 硕 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 4.28 
所 示 ， 单 击 上 | 按钮 

















， 系 统 弹 





图 4.27 “刀具 路 径 图 4.28 仿真 结果 图 


Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 了 下 全 = 上 到 肝 省 2 合 今 ， 保 存 模型 。 





实例 5 鞋 跟 凸 模 加 工 


在 本 例 中 主要 使 用 了 曲面 粗 加 工 挖 权 、 曲 面 精 加 工 平行 铣削 、 曲 和 面 精 加 工 环 绕 等 距 、 
曲面 精 加 工 等 高 外 形 、 曲 面 精 加 工 平面 、 曲 面 精 加 工 残 料 清 角 等 加 工 方法 ， 体 现 了 加 工 模 
有 具 的 一 般 操 作 过 程 。 访 畦 跟 凸 模 的 加 工 工艺 路 线 如 图 5.1 所 示 。 


SS® 











a) 曲面 粗 加 工 挖 横 b) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 c) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 
e) 曲面 精 加 工 残 料 请 角 d) 曲面 精 加 工 平面 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


图 5.1 ”加工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch05\ SHOE_MOLD.MCX-6， 系 统 进 入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 5.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ” 中 单 击 灿 属性 - Senerie 呈 11 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 三 状 区 域 中 选中 他 蔚 太 体 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 夺 二 再 曲面 | 人 负 ， 在 康 料 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 3， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 引文 本 框 中 输入 30。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 是 按 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
5.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 
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Step1. 绘制 算 形 边界 。 单 击 项 视图 图 | 按 钮 ， 选 择 。 基 图 | > 国 命 令 ， 系 统 弹 
出 “和 抢 形 ”工具 栏 。 在 “和 抢 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 5.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 情 | 后 的 文本 框 中 输入 145， 在 名 | 后 的 文本 框 中 输入 115， 按 Enter 键 。 单 击 副 | 按钮 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 5.5 所 示 。 














图 5.2 ”零件 模型 


选取 该 点 





-CC—-—-—-—-—-A---------- 


选取 此 边线 





图 5.4 定义 基准 点 图 5.5 绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 n> = [i 号， 示 统 漳 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 | 校 钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图形 区 中 选取 图 5.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 38 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








-个 、 ”选取 这 些 面 
1 “we Ea ’ 


ps 





图 5.6 选取 加 工 面 





(2) 设置 加 工 边 界 。 在 | 邮 办 范围 | 域 中 单 击 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 帅 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 5.5 所 示 的 边线 。 单 击 寺 | 扩 乌 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 上 里拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step4， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 己 玉生 过 旧 “| 按钮 ( 注 ; 
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此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 >)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 
单 击 因 昌 丝 王 区域 中 的 三 玫 疾 呈 上 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 星 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 
话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.7 所 示 的 刀具 。 单 市 六 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 



























"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Docunents\shared ECcasz6AIIIATOOISAEIITRENRTIUUTISEE 
C:\Documents ... ‘NILL MH. TOOLS-6 蓉 | 


刀具 名 称 如 角 半 径 二 具 半 径 类 型 | 
»_ ----50.0---4----- 回 和 与 过 - -角落 


-了 ULL ENTMILL, 4.- RD - 












158 1B. BULL ENIMILL 1，、RAD 16.0 1.0 50.0 4 同上 = 和 可 角落 
黔 -159----- -16- BULI> ENDMIL 2~ RAF ~- 16- --2-7-----50-0---4----- 同和 灸 逢 
财 160 1B. BULL ENTMILL 3. RAD 160 3.0 50.0 4 B ] 具 过 虑 @@). .| 
161 1B. BULL FNDNILL 4. Ran 16.0 4.0 50.0 4 B 克 所 用 才 具 过 
162 17. BULL FNDWNILL 1. Fn 17.0 1.0 50.0 4 显示 的 刀具 数 99 / 
团 163 17. BULL ENIMIIL 2. RAD 17.0 2.0 50.0 4 
团 164 17. BULL ENIMIILL 3. RMD 17.0 3.0 50.0 4 B 
财 165 17. BULL ENDMILL 4. RMD 17.0 4.0 50.0 4 B | | C | 
加 ee 1 DIMT TITmIITTT 1 phn 1 nm 1 nm cnn | 后 | 训 T+ 避 扯 了 | 党 多 > 
tM 


图 5.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 的 | 本 具 赂 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 如 县 号 加 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 芍 选 项 卡 ， 
在 哇 比 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 就 这 | 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ” 圭 秽 车主 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 数 、 选 项 卡 中 单 市 0 过 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Ee5| (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 量 池 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 晤 甸 才 加 诗 项 卡 ， 在 
[大考 高 度 | 文本 框 中 输入 10， 在 足 王 文本 框 中 输入 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 棚 加工 参数 选项 卡 ， 在 于 扯 且 2 二 引 旦 : 文本 框 中 
答 入 1， 处 后 在 匡 驹 选 而 区域 中 选中 [区 由 加 隔 围 外 下 对 vy 上 旦 证 式 下 | 复 选 框 
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(2) 单 击 一 志江 式 f | 按钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 爆 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 革 后 烛 习 选项 卡 ， 在 六 拉 岳 下 委 由 区 域 选中 全 中 断 程序 单 
选项 ， 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 控 钮 。 

(3) 单 击 大 各 深度 0 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 加 吾 对 于 标 单 
选项 ， 然 后 在 坚 到 的 深度 区 域 的 晤 高 位 置 文 木 框 中 输入 5， 在 量 作 全 置 文本 框 中 输入 -30。 单 击 
| 核 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

(4) 单 击 间隔 要 时 加 | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 中 选中 
交 切 到 顺序 最 佳 化 复 选 框 ， 单 击 一 音 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 中 单 击 擅 鲁 要 狼 选 项 卡 ， 在 加 避 本 各 
下 面 选择 国 评 曾 选项， 取消 选中 忆 内 自 而 2 各 复 选 框 ， 在 草 刘 出 忠 5 直 管 % 文本 框 中 输入 50。 

step11. 单 击 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 5.8 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 5.8 刀具 路 径 
Stage4. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 
说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ” 中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 ， 
sten1. 选择 下 拉 汞 单 ESEB 一 ”ET 一 EDEEEO 和 < 


中 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.9 所 示 的 曲面 ( 共 38 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 网 界 范围 | 芭 域 中 单 击 司 各 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 5.10 所 示 的 边线 。 单 击 时 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 
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图 5.9 ”选取 加 工 面 图 5.10 选取 切削 范围 
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Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 狭 削 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 玉昌 过 砷 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 业 型 区 域 中 的 二 本 美 田 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 出 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 e 关 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 区 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.11 所 示 的 刀具 。 单 击 用 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 。 


选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanmzGABILLATOOLSNNILOION TOO0LS 6 x| 














C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [法 | 


刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
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图 5.11 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step 5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 如 旧 路 径 蚤 数 渤 项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 
话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 党 si 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 登 剖 ”选项 卡 ， 
在 | 并 吕 康 军 | 文 木 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 谍 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。” 提 妨 速率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 条 府 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 、 选 项 卡 中 单 市 oi 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [国王 (切削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 辆 年 棕 名 选项 卡 ， 然 后 在 
周 结 主刀 位 置 | 立木 框 中 输入 5， 在 距 钵 文本 框 中 输入 0.3。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “上 曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
情 加 工 笠 行 犯 训 大 数 选项 卡 ， 然 后 在 和 部 本 中 中文 本 框 中 输入 值 2.0; 在 而 及 臣下 拉 列 表 中 选择 
选项 ， 在 负 文 本 框 中 输入 值 45。 

(3) 单 击 夯 蓝 汉 杜 鸭 。 | 按 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 晤 条 这 任 攻 复 选 杠 ， 在 二 囊 的 六 管 ;文本 框 中 输入 5.0， 在 切 攻 的 扫描 角度 文本 框 中 输入 90.0， 
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在 切 二 的 长 度 ; 广 木 框 中 输入 5.0。 单 击 旺 本 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 
框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 下 时 | 扩 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 5.12 
所 示 的 刀具 路 径 。 











图 5.12 ”刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 5 若 国 | ms> i A. 

(2) 定义 附着 曲面 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.13 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ” 
工具 栏 中 单 击 几 | 核 钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 。 

(3) 单 击 司 虽 按 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 


-个 


-af 选取 该 曲面 
i ss ‘ 
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图 5.13 ”定义 附着 曲面 





Step2， 选择 下 拉 菜 单 可 上 由 径 n> > 人 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.14 所 示 的 曲面 ( 共 19 个 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 在 | 地 加 范围 区域 中 单 击 呈 | 拉 钮 ， 系 统 强 
出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 依次 选取 图 5.15 所 示 的 边线 ， 单 市 | 校 钮 ， 系 统 返 
回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 里 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 
对 话 框 。 











+ 选取 这 些 曲面 
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图 5.14 选取 加 工 面 图 5.15 选取 切削 范围 边线 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 旺 区 县 过 二 | 六 龟 ， 
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系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 。 单 市 加 上 类 型 区 域 中 的 一 人 美加 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 勋 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 间 | 护 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 上 选择 刀 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.16 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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图 $.16 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 当时 由 蔡 夺 数 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀 有 只， 系统 弹出 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 
框 。 








(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 开 晤 Ss 蝇 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 登 剖 ”选项 卡 ， 
在 并口 康 亩 | 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 疏 庶 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。” 提 术 津 率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 千家 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ， 娄 选项 卡 中 单 市 oii 过 乌 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 中 (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 区， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 
按钮 ， 关 | 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 ,在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 屈 本寺 击 渤 项 卡 ,在 
文本 框 中 输入 值 0.0， 在 者 蝇 明文 本 框 中 输入 值 00， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step8. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 芝 等 下 精 加 工 参 数 尘 项 卡 ， 在 &E 沿 间 相 oj| 
文本 框 中 输入 值 0.3, 选中 号 由 内 而 外 环 切 Iv | 切 剖 顺序 依照 最 吉 工 离 | 复 先 框 ,取消 选中 对 深 要 四 | 
按钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 单 击 夯 蓝 没 村 的 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
[hw 切削 籽 订 最上 侍 尼 复 选 框 ， 在 位 种 小 于 苑 评 则 隐 时 ， 个 插 四 区域 的 F 拉 列表 中 选择 邮 址 晤 (= 
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单 击 必要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
Step9.， 完成 参数 设置 。 单 击 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 星 呈 由 控 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 5.17 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 5.17 ”刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单车 作 msi> 人 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.18 所 示 的 面 ( 共 18 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 后 涉 面 区 域 中 的 8 | 核 钮 ， 选 取 图 5.19 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 11 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 

(3) 单 击 县 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 市 一 刀 上 过 韦 反馈 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 是 半 型 区 域 中 的 二 对 美男 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 车 轩 | 校 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 














_ 个、 选取 这 些 面 
AT 


™, 





图 5.18 选取 加 工 面 图 $.19 ”选取 干涉 面 





Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 选择 刀 库 ”| 入 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.20 所 示 的 刀具 。 单 击 一 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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图 5.20 “选择 思 具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 习 具 路 答 考 数 选项 卡 的 殉 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 党 si 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 牵 手 选 项 卡 ， 
在 | 于 四 如 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 国 困 这 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。” 提 术 速率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ， 支 折 苇 速 “ 文 本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 睛 过 数 尘 项 卡 中 单 击 上 ESG 按钮， 系统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 [国王 切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 国 园 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” | 

Spe 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 活 柜 中 的 戎 如 | 乌 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “曲面 精 四 ee 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 电 二 敬 选项 卡 ， 然 后 
在 地 考 高 度 “| 文 木 框 中 输入 10.0， 在 中 玖 昌文 本 框 中 输入 0.1, 其 余 参 数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 芝 二 2 阁下 过 汉 圭 项 卡 ， 在 世 轴 最 坟 进 络 量 ; 
文本 框 中 输入 值 05， 在 功 厂 & 兰 国 二 | 文本 框 中 输入 值 0.005。 

(2 ) 在 天 国武 乾 廊 的 方向 [x 域 中 选中 让 屯 师 单 选项 ， 在 时 下 高 辑 忆 有 加 [x 域 中 选中 辐 2 加 单 
选项 。 

(3) 在 月 区 入 加 的 旷 符 四 谍 二 用 区 域 选 中 允 党 着 曲面 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 
左下 方 的 局 同 别 晤 奈 最 佳 化 复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 帮 妆 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 5.21 所 示 的 刀具 路 径 。 
























































Stage7. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl1. 选择 下 拉 菜 单 医 歼 具 路 各 一 >。 攻 二 LDL 一 生生 区 汪 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.22 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 涉 面 [区域 中 的 轩 掖 钮 ， 选 取 图 5.23 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 18 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 击 星 攻 | 按 钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 
框 。 








图 $.22 ”选取 加 工 面 图 $.23 ”选取 干涉 面 
(3) 设置 加 工 边界 。 在 带 蜡 范 国 区 域 中 单 击 凸 时 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 5.24 所 示 的 边线 ， 单 击 旺 呈 上 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
(4) 单 击 “ 万 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ” 对 话 框 。 














一 一 一 一 一 一 一 -人 - 一 一 一 一 一 一 一 -一 


选取 此 边线 





图 5.24 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 司 贡生 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 具 灶 型 区 域 中 的 忆 全 美加 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然后 单 击 SM 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 





64 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 库 .， | 控 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.25 所 示 的 刀具 。 单 击 | 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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图 5.25 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 国 具 略 径 参 狐 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 党 si 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 要 用 选项 卡 ， 
在 | 这 四 古 这 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 于 妈 可 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。” 提 妈 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 过“ 文本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 睛 要 数 尘 项 卡 中 单 击 攻 ES 按钮， 系统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 BE 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 才 笋 选项 卡 ， 在 
风 王 下 邓 往 置 | 木 框 中 输入 5， 在 考 全 文本 框 中 输入 0.1。 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 轩 加; 寺 贡 卡 ， 在 葬 时 莉 计 中 
项 卡 的 汉语 下 中文 本 框 中 输入 值 5.0。 

(2) 选中 | 区 寓 | 顺 这 仿照 景 拓 虑 离 复 尘 框 与 2 由 内 而 外 环 切 复 选 框 ， 在 般 和 月度 文本 框 中 输入 
90.0。 

G) 单 击 同 同 婧 回 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 和 订 生 佳作 复 选 框 ， 在 如 的 半 和 公文 本 框 中 输入 5.0， 在 如 E 鸭 扫描 角度 文本 框 中 输入 90.0， 
在 切 强 的 长 度 文 木 框 中 输入 5.0。 

(4) 单 击 忆 本 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 旺季 上 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 5.26 所 
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示 的 刀 有 其 路 径 。 


放大 图 


7 





图 5.26 刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 残 料 清 角 加 工 


Step1. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单车 量 攻 on>  > 


站 | 精 加 工 鳌 料 加 工 辽 区 到 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.27 所 示 的 曲面 ( 共 9 个), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 在 削 曙 范围 :区域 中 单 击 二 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 
连 选 项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.28 所 示 的 边线 ， 单 击 星 本 按钮， 系统 返回 至 “刀具 











路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 二 时 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 
,选取 此 边 链 


_ 个 、 选 取 这 些 面 为 加 工 面 a 
2 1 Te ,7 , si 1 





图 5.27 选取 加 工 面 图 5.28 选取 切削 范围 边线 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玉生 过 旧 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 杠 。 单 市 类 型 区 域 中 的 时 2 加 | 拉 钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 || 交 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 选择 玖 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 图 5.29 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 5.29 所 示 的 
刀具 。 单 击 王 节 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加工 残 料 清 角 ” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 的 因 属 答 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 避 且 号码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 
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图 5.29 “选择 刀具 ”对 话 框 
(3) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”这 剖 ” 选 项 卡 , 在 进 结束 这 











文本 框 中 输入 值 350， 在 『 习 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 斩 列 康 率 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主 儿 转速 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 是 达 数 选项 卡 中 单 击 i 必 包 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 轩 国 4 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 于 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “ Win 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 贞 面 作出 六 项 卡 ， 
然后 在 过 专 高 度 | 文 木 框 中 输入 10.0， 其 余 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 清 角 精 加 工人 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 号 料 清 朋 精 加 工 参 数 选项 卡 ， 不 > 
本 框 中 输入 值 0.25， 在 名 请 才 情 加 开关 引 选 项 卡 的 罩 肖 辕 动 下 拉 列 表 中 选择 国生 是 二 ) 

(2) 单 击 夯 著 浊 酝 鸭 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 晤 语序 汪 侍 省 复 选 框 ， 在 钾 [ 的 半 管 文本 框 中 输入 3.0， 在 蚀 & 的 扫 措 角度 :文本 框 中 输入 90.0。 
单 击 针 | 接 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 的 匡 寺 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 5.30 所 
示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1)》 在 四 有 踢 径 迁 项 卡 中 单 击 思 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 国 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 5.31 
所 示 ， 单 击 县 到 拉锯 

Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 亚 斑 攻 mm 人 人 此 科 
































命令 ， 保 存 模 型 。 





图 5.30 “刀具 路 径 图 5.31 仿真 结果 图 


实例 6 简 里 凸 模 加 工 


本 实例 讲述 的 是 简单 凸 模 加 工 工 艺 ， 在 创建 工序 时 ， 要 设置 好 每 次 切削 的 余 量 ， 另 外 
要 注意 刀具 参数 设置 值 是 否 正 确 ， 以 免 影 响 模具 的 精度 。 下 面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 
一 个 简单 凸 模 〈 图 6.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 


SS 

















a) 曲面 粗 加 工控 横 b) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 
e) 曲面 精 加 工 放 射 状 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 


图 6.1 加工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 
Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch06\UPPER_VOL.MCX-6， 系 统 进 入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 6.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 灿 尾 性 - cenerie 出 了 1 节点 前 的 “4” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 暑 失 区 域 中 选中 区 蔚 厂 传单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 二 疝 昌 面包 | ， 在 率 料 原点 
区 域 的 下 面 的 文本 框 中 输入 0， 然后 在 右 侧 的 预览 区 于 文本 框 中 输入 65。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 性 轨 按钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
6.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 
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图 6.2 ”零件 模型 图 6.3 显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 辆 | 扩 钮 ， 选 择 世 将 国 一 莉 王 强人， 示 统 阐 
出 “和 矩形 ”工具 栏 ， 在 “和 抢 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 6.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 130, 在 吕 | 后 的 文本 框 中 输入 130, 按 Enter 键 。 单 击 员 | 按钮 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 6.5 所 示 。 


选取 该 点 














选取 此 边线 








图 6.4 定义 基准 点 图 6.5 绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 了 习 上 路 径 n> = [时 人 人， 示 统 漳 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 23 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








图 6.6 ”选取 加 工 面 





(2) 设置 加 工 边界 。 在 交界 范围 区域 中 单 盲 一 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
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在 图 形 区 中 选取 图 6.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 星 归 则 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 寺 旋钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 ， 单 市 了 归 加 呀 呈 | 拉 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 上 类 型 区 域 中 的 时 并 W 核 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 肤 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然后 单 击 邮包 ， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 6.7 所 示 的 刀具 。 单 市 | 扩 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 
pe 


C:\Documents ... ‘WILL MN. TOOLS-B6 [总 | 


编号 | 具名 称 | 直径 | 刀 角 半径 | 
1 9. BULL ENDIMIIL... 9.0 1.0 
9. BULL ENDMIIL... 9. . 圆 自 才 加 
9. BULL FIDNILL. . 9. | . 圆 鼻 才 





























10， 了 BUTLL CT 0.0 是 50.0 : 攻 论 [|v 自用 如 具 过 
加 显示 的 刀具 数 99 / 


10. BEULL ENDMIL... 
10. BULL ENDMIL... 
11 


mT RMMTT 1 Ln cn_n 14 sp S 
5 Vv | %| 2 | 


图 6.7 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 因 上 咯 翁 天数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 避 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 榴 | 选项 卡 ， 
在 导 弛 于 率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『T 习 谴 深 | 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主攻 竺 这 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 四 过 数 庭 项 卡 中 单 击 攻 ES 按钮， 系统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 BEE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 量 芝 加 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对 话 框 中 单 击 曲 醒 驮 涩 选项 卡 ， 在 预 他 文 
本 框 中 输入 1， 其 他 参数 为 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 胆 各 工 要 数 尘 项 卡 ， 在 
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2 得 基 二 这 疆 本 :文本 框 中 输入 1， 然 后 选中 必 电 思 训 范 围 外 下 大 复 选 框 。 

(1 ) 单 击 是 各 深度 0 | 扩 钮 ， 在 系统 阐 出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 加 吾 对 于 标 单 
选项 ， 然 后 在 塑 到 的 琛 区 区 域 的 芭 避 他 直 文本 框 中 输入 0， 在 加 代位 下 文本 框 中 输入 -55。 单 击 
a. 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 控 模 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 处 煽 参 数 选 项 卜 ， 设 置 参 数 
如 图 6.8 所 示 。 















曲面 粗 加 工控 机 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参数 ” 挖 柜 参数 | 


[lw 粗 加 工 切 前 方式 


等 距 环 切 有 三 本 曾 | 平行 环 切 洁 角 。 高 速 切削 螺旋 切 肖 | 


切削 间距 《 直径 入 1 75.0 可 县 路径 县 佳作 各 操 插 ] 
他 可 具 外 和 广 如 涯 平 画 一 


茹 淹 间 距 距离 》: TS 三 册 肉 而 处 环 划 高 速 划 前 | 站 | 


粗 切 角度 局 王 用 了 席 束 强加 葛 前 


[Iw 精 加 工 
这 类 间距 精 修 这 数 刀具 补正 方式 


| 区 php 大 | 
[lw 精 收 切 前 范围 的 辊 廊 门 几 亲 加 芋 | 厂 全 志 精 修 名 J | 





图 6.8 “ 控 权 参数 ”选项 卡 


Step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 覃 ”对话 框 中 的 旺 本 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 6.9 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 6.9 刀具 路 径 
Stage4. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 
说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加工 面 的 选取 ， 


下 同 。 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 村 是 镍 np 革 装 于 
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Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.10 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 系 
统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


选取 此 而 为 加 工 而 








图 6.10 ”选取 加 工 面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 时 区 县 过 二 | 人 龟 ， 





系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 现 彼 关 型 区 域 中 的 旺 达 美国 上 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 琴 | 护 钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 刀 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 图 6.11 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 6.11 所 示 的 
刀具 。 单 击 王 呈 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 
话 框 。 

ETTTPRTEEPPTERTTEIRTETETTPPRY EECOTTRTTTTITTTTTTR 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B B| 


11. FLAT ENDMILL 
12. FLAT ENDMILL 
13. FLAT ENDMILL 
14. FLAT ENDMILL 

鸯 224 ________. 15._ FLAT_ ENMMIILL __. 

人 月 225 16， 了 LAT FENDWIILL 
tT -FIAT -ENDMITI> -TO TD-----50-0T7 -4----- 
18. FLAT ENDMIIL 18.0 0.0 
1 aT FWHNMTTT 1 路 








J 具 过 虑 F). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 25 / 


YI 和 | | 


无 
无 
无 
无 
无 
无 
无 
二 





图 6.11 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 过 呈 贱 各 对 绩 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 访 刀具 ， 系 统 阐 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 其 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 榴 攻 选项 卡 ， 在 
这 四 加 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 必 于 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 [ 玖 冯 至 尝 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 站 管 串 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 性 要 芝 选项 卡 中 单 击 E comes-4|， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | 加 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 s 和 | 按钮 ， 关 闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 故国 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 开征 等 守 选项 卡 ， 选 中 
四 请 允 商量 @ 吕 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “方向 ”对 话 框 的 进 允 向量 区 域 的 
| 广 木 本 中 输入 0， 在 园 因 文 木 框 中 输入 16， 在 国 国 国 当 区 域 的 于 宝 玫 国文 森 
框 中 输入 0， 在 归 允 3 懂 长 钢 文 本 框 中 输入 16， 单 市 | 校 乌 完 成 参数 设置 . 

step7. 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对话 框 中 单 击 
和 加 工 平行 诺 前 局 燥 让 项 卡 ， 然后 在 二 疝 曾 下 吓 | 文本 框 中 输入 值 8， 在 员 咏 或 下 拉 列 表 中 选择 
选项 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 6.12 
所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 6.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 虹 路 径 np 攻 于 澡 时 Bi 玫 介 今 ， 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.13 所 示 的 面 ( 共 21 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 漳 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 悦 莫 面 区 域 中 的 车 按 钮 ， 选 取 图 6.14 
所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 半 以 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹 
出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 辐 玉昌 过 塌 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 是 类 王 区 域 中 的 旺 棕 闫 加 和 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 铬 中 单 击 腌 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 | 拉 钮 ， 关 闭 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 


到 


玫 











选取 此 两 面 





图 6.13 ”选取 加 工 面 图 6.14 ”选取 干涉 面 
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Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 上 选择 妨 库 “| 控 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 6.15 所 示 的 刀具 。 单 击 上 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


把 选 择 刀 有 具 -~ C:\Documents and Settinzs\All] Users\Documents\shared mcamxB\MILL"TOOLS MILL MM. TOOLS-B 





C:\Documents ... “WILL MN. TOOLS-6 [总 =] 


刀具 名 称 了 的 半径 2 


J 具 过 虑 FF). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


9 加 
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图 6.15 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 蜗 外 形 ” 0 中 县 邮 攻 大 笋 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
让 








(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 开 晤 Ss 蝇 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 登 剖 ”选项 卡 ， 
在 | 带 沾 种 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 本 就 亩 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 术 漂 率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ， 译 儿 苇 这 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 本数 中 选项 卡 中 单 击 电 以 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [E65 (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 天 本 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 开征 等 所 选项 卡 ， 然 后 
在 器 辣 下 位 轩 | 广 本 框 中 输入 5， 在 喇 蝇 文本 框 中 输入 0， 在 坊 节 文本 框 中 输入 0.5， 其 余 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等同 外 开 精 加 工 字 尖 | 先 ] 页 卡 ， 在 于 轴 量 大 ] 坦 苔 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 奖 医 万 间 的 路 入 过 流 万 式 区 域 
选中 区 得 狂 单 选项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 旺 划 上 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 6.16 所 示 的 刀具 路 径 。 



































Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 


74 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 区 区 具 路 各 一 >。 攻 二 LDL 一 生生 区 汶 证 8 





图 6.16 “刀具 路 径 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 单 击 涉 面 区 域 中 的 榨 钮 ， 选 取 图 6.18 所 示 的 面 
( 共 22 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 在 | 邮 检 范围 | 区 域 中 单 市 于 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “上 串 连 
选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.18 所 绘制 的 边线 ， 单 击 两 次 车 轩 | 护 钮 完成 加 工区 域 的 
设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 











选取 此 边线 | 





图 6.17 选取 加 工 面 图 6.18 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 取 消 选 中 一 过 生生 放 | 前 面 的 此 复 选 枉 ， 然 后 在 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 中 的 末 具 路 管 驮 茹 选项 卡 的 列表 框 中 选择 2 号 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲面 二 数 | 先 项 卡 ， 在 填 姐 
文本 框 中 输入 0， 在 吉文 本 框 中 输入 0。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 品 于 同班 上 宫 于 
项 卡 ， 在 用 二 环 J 卡 的 有 ELEE 文 本 框 中 输入 值 8， 然 后 选中 
[x 切削 怖 主 仿照 最 得 只 离 复 选 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 轩辕 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 6.19 所 
示 的 刀具 路 径 。 














图 6.19 刀具 路 径 
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Stage7. 精 加 工 放 射 状 加 工 


Step1. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单车 时 攻 on 有 > 


E 精 加 工 放射 状 辽 炮 时 


Step2. 选取 加 工 面 及 放射 中 心 。 在 图 形 区 中 选取 疼 6.20 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 医 涉 画 区 域 中 的 是 于 按钮 ， 选 取 图 6.21 所 
示 的 面 ( 共 2 个) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 然 后 在 芒 吏 襄 遇 中 放量 区 域 中 单 击 巧 加 | 拉 饥 ， 
选取 图 6.22 所 示 的 圆 弧 的 中 心 为 加 工 的 放射 中 心 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 击 
时 | 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 放射 状 ”对 话 框 。 











个 一 一 选取 此 而 为 加 工 而 个 一 一 于 取 此 历 为 加 面 。。 一、 地 了 此 点 
到 /| 7 | 


A 





图 6.20 ”选取 加 工 面 图 6.21 选取 干涉 面 图 6.22 定义 放射 中 心 


Step3. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 玉昌 过 是 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 习 时 型 区 域 中 的 夺 吴 加 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 曙 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 十 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 
返回 至 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 ， 单 击 恒 选择 丽 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选取 图 6.23 所 示 的 刀具 。 单 击 且 2 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 放 射 状 ”对 话 框 。 

Step4. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 的 因 屋 辐 答 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 忆 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设 置 刀具 参数 , 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 | 选项 卡 , 在 进 结 速 率 
文本 框 中 输入 值 130.0， 在 于 过 如 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 刀 速率 “文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 ， 支 拍 和 失速 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 娄 四 选项 卡 中 单 市 二 Ee 榨 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 按 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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图 6.23 “选择 思 具 ”对 话 框 


(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step5. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 者 茹 选项 卡 ， 在 
是 外 文本 框 中 输入 值 0。 

Step6. 设置 精 加 工 放射 状 参数 ,在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ” 对 话 框 中 单 击 并 时 沾 生 加 工夫 各; 
项 卡 ， 然 后 在 办 于 文本 框 中 输入 0.5， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 
工 放 射 状 ” 对 活 框 中 的 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 6.24 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 因 县 路 答 选 项 卡 中 单 击 瞧 按 钮 ， 然 后 单 击 “ 模 拟 已 选择 的 操作 ”按钮 二 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 国 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 6.25 
所 示 ， 单 击 肋 惠 拉 钮 ， 


Step8. 保存 模型 。 














系 统 强 





图 6.24 “刀具 路 径 图 6.25 仿真 结果 


一 结果 


实例 7 订 书 机 扑 凹 模 加 工 








数控 加 工 工 艺 方 采 在 制定 时 必须 要 考虑 很 多 因素 ， 如 和 零件 的 结构 特点 、 表 和 面 形 状 、 精 
度 等 级 和 技术 要 求 、 表 面 粗糙 度 要 求 等 ， 毛 坯 的 状态 ， 切 削 用 量 以 及 所 需 的 工艺 装备 ， 刀 
具 等 。 下 和 面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 一 个 订 书 机 垫 止 便 《〈 图 7.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 


a 




















a) 曲面 粗 加 工控 横 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 外 形 铣削 
e) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 


图 7.1 加工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch0ONSTAPLER_PAD_MOLD.MCX-6， 系 
统 进 入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 7.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 





Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 灿 属性 - Seneric 扯 世 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 人 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 研 状 区 域 中 选中 外 苦 六 售 单 先 





项 。 
Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 呈 有 曲面 | 扩 钮 ， 在 
素材 原点 区 域 的 区 下 面 的 文本 框 中 输入 2.5。 然后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 70, 在 医 文 
本 框 中 输入 170, 在 文本 框 中 输入 25。 
Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 星 昌 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 7.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 
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图 7.2 零件 模型 图 7.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 国 | 控 钮 ， 选 择 5 燥 图 n> 系统 
弹出 “边界 盒 选项 ”对 话 框 。 在 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 中 单 击 昌 按钮， 选择 图 7.4 所 示 的 
面 ， 然 后 单 击 勋 按钮 ， 回 到 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 在 于 吓 区域 的 医 文 本 框 中 输入 2， 在 


文本 框 中 输入 2。 单 击 星 要 下 过 钾 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 7.5 所 示 。 
选取 该 平面 选取 此 边线 














图 7.4 定义 参考 面 图 7.5 绘制 矩形 边界 
Step2. 选择 下 拉 荣 单 习 县 路 径 | n> 一 > 肝 25 二 人 人 ， 示 统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 上 gg 按钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.6 所 示 的 所 有 面 〈 共 26 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 





图 7.6 选取 加 工 面 








(2) 设置 加 工 边 界 。 在 带 蜡 范 国 区 域 中 单 击 凸 时 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 7.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 二 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 轩 圭 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 
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step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 忆 玉昌 过 生 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 类 型 区 域 中 的 时 Wj 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 量 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 eM 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 慎 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 7.7 所 示 的 刀具 。 单 击 且 外接 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

















WE 选择 村 有 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mcamxB "MILL\TOOLS‘MILL MM. TOOLS-B 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B Ea S| 
刀具 名 称 刀 角 半径 2 


9. BULL ENDNILL 3. RD 9.0 3.0 
9. BULL ENIMILL 4. RAD 9.0 4.0 


0. BULL ENDMILL 2 0.0 2.0 50.0 : 与 二 ps: J 有 具 过 虚 全 ).. 
.~ BULL ENIMILL 37. 0 Ei [fw 启用 如 有 具 过 
.BULL ENDMILL 4.. . : 显示 的 刀具 数 99 / 


. BULL ENDMILL 1.... 
. BULL ENDMILL 2.... 
1 





YI RI ?| 


图 7.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 四 生 略 径 驮 数 让 项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 思 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 具 号 码 文 本 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 1. 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 客 榴 ”选项 卡 ， 
在 进 结 速 计 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 本 训 亩 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 ”” 近 刀 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 条 府 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”地 数 选项 卡 中 单 市 二 0 于 凶 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 浊 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 3 轩 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 地 数 计 项 卡 ， 在 填 量 文 
本 框 中 输入 1， 其 他 参数 为 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 胆 和 工大 娄 选项 卡 ， 在 
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z 轴 暴 太 娃 缠 量 : 立木 框 中 输入 0.5， 然 后 选中 隐 电 切 前 范 围 外 下 林 复 选 框 。 

(1) 单 市 是 暴 工 WW 光 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 信 里村 单 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 区域 的 最 高 镁 置 文 木 框 中 输入 2.5， 在 晤 任 位 置 文 木 框 中 输入 -5。 单 击 
YY | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 














Step10. 设置 挖 权 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 膏 导 罗 训 选 项 卡 ， 设 置 参数 
如 图 7.8 所 示 。 
曲面 粗 加 工控 机 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参数 ” 控 樟 参数 | 


fw 粗 加 工 切削 方式 平行 环 切 


平行 环 切 清和 角 ”高速 切削 曙 放 切削 单 向 


科 如 具 外 人 人 如 尖 平 下 一 一 三 
切削 间距 《 距离) : lw 由 内 而 站 环 切 al | 


粗 切 角度 : 轩 使 用 快速 珊 癌 岂 前 


克 精 加 工 党 盖 进 络 率 
六 类 间距 精 修 次 数 可 有 具 补 正方 式 三 和 寺中 补 器 


E Pp | 电脑 "| 厂 主轴 转速 Pp 


lw 精 修 切 前 范围 的 翰 廉 县 本 站 妆 迪 精 人 入 加 





图 7.8 “ 挖 权 参 数 ” 选 项 卡 
Step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 述 ” 对 话 框 中 的 国 轩 | 拉 乌 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 目 动 生成 图 7.9 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 7.9 刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 加工 面 的 选取 ， 
下 同 。 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 了 2 凌 儿 ap 


着 : | 了 二 
于 T 粗 加 工 残 料 加 工 命令 。 





i 
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Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 范围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 7.10 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选 取 ” 对 话 框 。 

(2) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 咒 蛇 旨 国 区 域 中 的 是 呈 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “中 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 7.10 所 示 的 边线 。 单 击 寺 | 入 饵 ， 系 统 返 回 至 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 市 车 | 控 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 为 加 工 面 








图 7.10 选取 加 工 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 ， 单 击 时 了 对 起 和 术 饥 ， 有 系统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 市 避 昌 闫 型 区 域 中 的 全 关 轴 时 | 摔 乌 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 且 | ( 辐 息 刀 ) 按钮 。 单 市 车 | 术 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 羽 库 .| 按钮 ， 系 统 
弹出 图 7.11 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 7.11 所 示 的 刀具 。 
单 市 | 护 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 


*€ 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll] Users\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 








C:\Documents ... WILL MN. TOOLS-6 [总 | 


加 . BULL ENIMILL... 2. 0.4 圆 鼻 二 角落 | 
. BULL ENDMILL... 
. BULL ENDMILL... 


. BULL ENIMIILL... 3. . . B J 有 具 过 虑 人 F). | 
4. BULL ENDMILL...-- 4 . 友 启用 如 有 具 过 
4. BULL ENTMILL... 4.0 .0 50.0 : 总 二 角 沸 ee 

显示 的 刀具 数 99 / 
5.7 BOL ENMILC +7 ~ [=: | 前 落 
5，BULL ENDMILL... 
愉 TT RWUNMTTT 





图 7.11 “选择 思 上 其 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 必 早 同和 狂 玫 数 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刃具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 生 的 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 2。 
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(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 过 拓 选项 卡 ， 在 
这 淖 认 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 术 带 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 [要 罗 亚 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 雪 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 营业 选项 卡 中 单 击 旺 oie 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 轩 旨 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 用 计 项 。 单 击 且 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 居于 出 渤 项 不 ， 在 吴 蝇 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 在 周二 全 村 | 木 框 中 输入 5， 加 要 出 渤 村 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系 
统 默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加工 ” 对 话 框 中 单 击 一 区 0 于 过 当选 项 不， 在 
全 :文本 框 中 输入 0.5， 在 将 进 量 : 文本 框 中 输入 2， 在 下 区 局 间 的 路 径 过 渡 太 起 区 域 选 
中 信保 捕 单 选项 并 在 下 面 的 天 后 长 度 : 文 本 框 中 输入 4， 然 后 再 选中 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 
框 中 左下 方 的 习 辐 生 风 序 基 伟 他 复 选 框 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 要 灾 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 7.12 所 示 
的 刀具 路 径 。 
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图 7.12 刀具 路 径 
Stage5. 外 形 铣 削 加 工 





Step1. 绘制 边界 。 选 择 5 营 图 | ssi> 2 命令， 系统 弹出 “ 单 
一 边界 线 ” 工 具 栏 。 在 状态 栏 的 于 一 "| 下 拉 列 表 中 选择 第 二 个 选项 罚 时 时 加. 
Step2. 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 7.13 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 7.14 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 7.14 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 曼 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
选取 此 曲面 = 
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图 7.13 定义 附着 面 图 7.14 定义 边界 位 置 
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Step3. 选择 下 拉 菜 单 王 汪 和 省 作 mm 人 222 本 合 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.15 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 7.16 所 示 
的 边 链 。 单 击 一 时 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 


对 话 框 。 选取 此 边 链 





图 7.15 ”选取 区 域 图 7.16 定义 加 工区 域 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 对话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 贺 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 要 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 市 四 贞 关 型 区 域 中 的 Se 罗拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 时 | ( 球 刀 ) 按钮 。 
单 击 旺 县 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 > 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 一 外 形 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 区 RE 本 汪 按钮 ， 系 
统 弹出 图 7.17 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 7.17 所 示 的 刀 
具 。 单 击 且 | 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 











We 选择 如 有 具 - C:\Documents and Settings\hll] Users\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS‘\MILL MM. TOOLS-6 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 


3. BALL ENTMILL 


ul 本 
0 2. BALL FIHDWILL 
1. BALL ENDMILL 
PE RATT RNTMNTTT 





图 7.17 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step7. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 刀具 列表 框 中 显示 出 
Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 是 约 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 对 所 选项 卡 ， 
设置 图 7.18 所 示 的 参数 。 
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(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 并 选项 卡 中 单 击 上 ER | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 Is “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 羌 项 、。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 中 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 








定 世 如 有 具 - 机 床 群 组 -1 





球 二 “| 类型” 汰 涩 







进 给 速率 “oo0.0 ”““ -主轴 旋转 方向 

下 如 速率 1[ioo | 他 顺 时 针 个 逆 时 针 
提 刀 速率 1 后 0 

主轴 转速 


Coolant... 


vx| ?| 


图 7.18 “参数 ”选项 卡 








Step9. 设置 切 前 参数 。 在 “2D 刀 上 路径- 外 形 钳 出 ”对 话 框 中 的 左 侧 市 点 列表 中 ， 单 








= 二 小 » Er YI 
击 有 和 浊 入 点 ， 设 置 图 7.19 所 示 的 参数 。 
不 正方 式 . 
= 用 外形 钱 削 方式 区 "| 
补正 方向 区 "| 
性 | 2 
核 刀 位 置 [FS 辐 其 
厨 中 控制 如 种 正 最 侍 北 
刀具 在 转角 [| 
由 未 圆 衣 尖 骨 hd 
Iw 寻找 相交 性 
内 部 角落 
圆 般 半 往 
最 赤 加工 和 去 度 0.05 





壁 过 预 留 县 po 侯 
底面 预 留 量 po 


图 7.19 “切削 参数 ”参数 设置 界面 





Step10. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 谨 aa 节点， 选中 全 型 轴 分 层 撑 前 复 选 框 ， 然 后 在 蒜 如 工 的 区 域 这 灼 文本 框 中 输入 4， 
在 则 电文 木 框 中 输入 0.25。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
| 本 本 中 输入 0， 在 局 玉木 框 中 输入 -1.5。 
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Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 中 的 于 | 控 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 7.20 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 7.20 刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 1 本 晤 到 n> 一 > BE. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.21 所 示 的 曲面 ( 共 9 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 愤 涉 画 区 域 中 的 轩辕 由 按钮 ,选取 图 7.22 
所 示 的 面 〈 共 9 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 凡 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 


时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 杠 。 
选取 这 些 而 





选取 这 些 面 








ev 一 
"一 一 . 严 
二 一, 一 一 一 


图 7.21 选取 加 工 面 图 7.22 选取 干涉 面 
step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玖 是 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 加 类型 区 域 中 的 里 轴 轩 | 抱 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 蝴 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 县 全 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 








Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 选择 刀 库 ”| 按钮 ， 系 
统 弹出 图 7.23 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 7.23 所 示 的 刀 
具 。 单 击 一 时 | 护 钮 ， 关闭“ 选择 刀具 ”对 话 杠 ,系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 


“€ 选择 刀具 -C:\Documents and Settines\All Users\Documents\shared mcamxB MILL\TOOLS‘\MILL MM. TOOLS-B 





C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名称 刀 角 半径 
Wy 2 D0.4 


. BULL ENDMILL... 
. BULL ENDMILL... 


3. BULL ENDMILL 3.0 于 50.0 + 熏 刀 角 藻 j 具 过 虑 中). | 
- 和 ES _ 1 


|v 启用 刀具 过 


. BULL ENIMIIL... 4. . 显示 的 刀具 数 99 / 
. BULL FDINTLL . ， 5. 


. BULL ENDMILL... 


RIMTT FHNMTIT si ~ | 竹 | 多 有 





图 7.23 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 四 生 咯 径 参 数 渤 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 加 选项 卡 ， 在 
时 名 这 尝 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 攻 且 于 党 文本 框 中 输入 值 50.0， 在 兵 轨 速率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 三 秽 污点 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 本数 选项 卡 中 单 市 时 oes 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 (本 加 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项。 单 击 该 对 话 框 中 的 是 省 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 . 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 国 血 和 党 选项 卡 ， 在 
过 5 下 攻 让 村 | 文本 框 中 输入 5， 在 对 鳃 文本 框 中 输入 0， 在 六 蝇 文本 框 中 输入 0.1。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对话 框 中 单 击 次 和 回放 开 全 寺 
项 卡 ,在 党 革 面 本 加 工 天 数 沈 项 卡 的 & 沿 而 可 j 文 本 框 中 输入 值 0.25, 在 贡 久 并 文本 框 中 输入 45， 
然后 选中 到 由 内 而 外 环 切 、||v 切削 顺序 依照 最 沽 距离 复 渤 框 ， 单 市 颈 设 村 加 | 扩 乌 ， 在 系统 弹出 
的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 的 时 于是 有 个 挫 天 下 朱玉] 表 中 选择 
然后 选中 | 思 区 顺序 最 信 亿 复 选 框 ， 单 市 一半 | 护 钮 . 

step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 革 E| 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 7.24 所 
示 的 刀具 路 径 。 















































沿 若 曲面 =) 区 各 人 








图 7.24 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





step1. 选择 下 拉 菜 单 是 稚 一 和 一 人 人 


HH x o 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.25 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 单 击 涉 面 区 域 中 的 于 榨 钮 ， 选 取 图 7.25 所 示 的 面 
( 共 8 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 然 后 单 击 站 办 范围 区 域 中 的 时 9 近 乌 ， 选 取 图 7.26 
所 示 的 边线 为 边界 。 单 市 车 SM 校 钮 ， 然 后 单 市 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 辐 梯 
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钮 ， 系 统 着 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 


选取 干涉 面 








图 7.25 ”选取 加 工 面 和 干涉 面 图 7.26 选取 边界 线 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 市 时 可 过 起 | 掏 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 市 避 上 类 型 区 域 中 的 时 2 四 | 失 乌 后， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 目 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 一 时 | 拉 钮 ,关闭 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 选择 罗 库 ”| 按 馈 ， 
系统 弹出 图 7.27 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 的 列表 框 中 选择 图 7.27 所 示 的 
刀具 。 单 击 2 | 校 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 
话 框 。 


WE 选择 人 有 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mecamxB ‘MILL\TOOLS‘MILL MM. TOOLS-B 











C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 帮 具 半径 类 型 ”< 
15 


. FLAT ENIMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENIMILL 
. FLAT ENDMILL 


j 具 过 虑 FF). | 
|v 启用 本 具 过 
显示 的 刀具 数 25 / 


YI RI ?| 


20. FLAT ENDMILL 


. FLAT ENDMILL 
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图 7.27 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 斑 晤 时 生 对 优选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀 有 共 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 三 $ 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 襄 选 项 卡 ， 在 
过 中 康 率 | 广 木 框 中 输入 值 500.0， 在 国 玉树 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 克基 妾 率 文 本 框 中 输入 
值 1000.0， 在 埋 和 管束 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 四 要 烙 选项 卡 中 单 击 睛 ER | 扩 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
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对 话 框 ， 在 [IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 浊 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 夸 轩 | 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 壕 数 | 选 项 卡 ， 在 
尘 熙 下 位 置 | 木 框 中 输入 5， 在 吴 幅 文本 框 中 输入 0， 在 于 量 文本 框 中 输入 1. 

Step7. 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 竹 行 印章 基数 汪 员 卡 。 然后 在 中 疝 亲 号 四 文本 框 中 输入 值 8， 在 吊 太 或 下 拉 列 表 中 选择 
选项 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 上 是 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 7.28 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 县 路 径 选 项 卡 中 单 击 欢 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 加 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 7.29 
所 示 。 


























， 系 统 弹 





图 7.28 刀具 路 径 图 7.29 仿真 结果 图 
Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 开交 件 my。 区 归 谍 国 人 命令， 保存 模型 。 





实例 8 印章 村 削 加 工 


和 车削 加 工 主 要 用 于 加 工 旋转 体 类 零件 。 要 保证 产品 的 质量 ， 竺 削 加 工 跟 铣 前 加 工 一 样 ， 
也 需要 安排 多 道 工 序 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制定 好 加 工 的 工 亏 。 
下 面 以 图 8.1 所 示 的 印 革 为 例 介绍 多 工序 车 出 的 加 工 方法 ， 其 操作 步 又 如 下 。 


@» - Oo Oo 


a) 粗 加 工 1 b) 粗 加 工 2 c) 精 加 工 
图 8.1 ”加工 流程 图 























Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch08\GREAT_SEAL.MCX-6， 系 统 进入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 8.1a 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 和 夹 扑 











step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 业 属性 - Lathe Defanlt 明 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 轨 呈 | 区域 中 单 市 电玩 
钮 ， 系 统 弹出 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 中 的 加 到 文本 框 中 输入 值 
360.0， 在 至 区 :文本 框 中 输入 值 600.0， 在 掉 向 位 置 区 域 中 的 室 文 本 框 中 输入 值 480.0， 其 他 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 击 上 预览 生计 过 吕 | 拉 乌 查看 工作 ， 如 图 8.2 所 示 。 按 
Enter 键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 中 单 击 县 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 组 
属性 ”对 话 框 。 














图 8.2 ”预览 工件 形状 和 位 置 
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Step4. 设置 夹 爪 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 尼 灶 设置 区 域 中 单 击 旺 0 
按钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 夹 扑 的 设置 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 参 数 设置 如 图 8.3 所 示 ， 单 记 到 于 床 了 Fj 杀 可 看 
夹 爪 ， 结 果 如 图 8.4 所 示 。 按 Enter 键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 爪 的 设置 ”对 话 框 中 单 
ee 回 到 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 








「 由 素材 算 起 
ol mae 


类 持 医 有 


加 0 


使 用 定 总 位 置 
直径 : 






由 两 点 产生 | 


来 爪 宽度 


选择 (5)... | 了 惕 了 


预 兄 车床 岂 界 


¥|%| ?| 


图 8.3 “机 床 组 件 管理 - 夹 爪 的 设置 ”对 话 框 
[2 
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图 8.4 预览 夹 扑 形状 和 位 置 
Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 星 到 中 护 钮 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置 。 


Stage3. 粗 车 加 工 1 








Step1. 选择 加 工 次 型。 选择 下 拉 菜 单 记 站 具 呈 入 sn 瑟 z 查 车 中 令 ， 系 统 弹 出 “和 输入 
新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 ey 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 
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Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 区 炉 同 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.5 所 示 的 轮廓 线 〈 中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 旺 按钮， 系统 弹出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 





eed 





图 8.5 ”选取 加 工 轮 局 

Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 秆 条 党 种 文 
本 框 中 输入 值 500.0， 并 选中 性 ai 单 选项 ， 在 越 床 原点 下 拉 列 表 中 选择 上 Sa 用 洗 I 页 ， 单 击 
国定 交加 | 按钮 ， 在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 国文 本 框 中 输入 值 300.0， 
在 文本 框 中 输入 值 800.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 是 节 按钮 ,系统 返回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 J 吕 吉 ej 安 包 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 W 叶 下 
拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 护 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 革 参数。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 | 要 加 工本 要 让 项 卡 ， 然 后 单 击 用 下 下台 旦 | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 辐 出 选项 卡 ， 选 中 全 时 贡 勒 咕 志 | 复 渤 框 并 单 
击 该 按钮， 此 时 系统 阐 出 “New Contour Line” 对 话 框 。 

(3) 在 “New Contour Line” 对 话 框 中 的 9 可 文本 框 中 输入 15， 在 各 文本 框 中 输 
入 180， 然后 单 击 且 种 拉 钮 。 

(4) 单 击 “ 进 退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 的 车 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “和 车床 粗 加 工 属性 ”对 
话 框 。 然 后 在 素材 的 辩 s F 拉 列表 中 选择 司 用 素 桂 做 湖 外 过 界 选项 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 2 按钮， 完成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 8.6 所 示 的 刀具 路 径 。 















































图 8.6 刀具 路 径 
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Stage4. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 医 贡 用 路 径 np 国医 于 仿 ， 示 统 弹 出 “ 申 连 
选项 ”对 话 框 。 

说 明 ; 单 击 “ 操 作 管理 ” 中 的 于 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
全 

Step2. 定义 加 工 轮 廊 。 在 该 对 话 框 中 选中 号 基线 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.7 所 示 的 轮 廊 线 (中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 市 | 拉 钮 ， 系 统 漳 出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 











[= 
图 8.7 ”选取 加 工 轮廓 
Step3. 选择 刀具 。 在 “和 车床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 T2121 R0.8 OD FINISH 











RIGHT35.DEG 刀具 ， 在 渤 轩 率 : 文 本 框 中 输入 0.25， 在 译名 球速 : 文本 框 中 输入 值 600.0， 并 
选中 国庆 音 选 项 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 区 ES 按钮， 系统 弹 出 “Coolant ..” 对 话 框 ， 在 IE 下 
拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 、 单 币 该 对 话 框 中 的 3 按钮， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 想 贡 了 大村 光 项 卡 ， 然 后 单 市 二 间 / 殷 刀 疝 本 于 | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 莒 时 选项 卡 ， 在 有 动 叶 算 向 量 区 域 选 中 
lv 自动 计算 进 刀 向 量 复 选 框 。 

(3) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 中 出 选项 卡 ， 在 晶 开 中共 同 量 区域 选中 
六 自动 计算 退 世 向 量 复 选 框 。 单 击 旺 下 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 国 记 进 林芝 业 | 扩 钙 ,系统 弹出 “Plunge Cut Parameters” 对 话 框 。 在 坦 丰 的 铝 遇 设 定 
区 域 选 中 国 单 选项 〈 第 二 个 )， 然 后 单 击 司 各 按 锯 ， 

(5) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 素 村 的 天 识 下 拉 列 表 中 选择 EU i 读 J 页 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 Ne 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 8.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 8.8 刀具 路 径 
Stage5. 精 车 加 工 


Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 下 玖 具 咯 和 一 >。， 世 生生 了 命令， 系统 弹出 “ 申 连 先 
项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廊 。 在 该 对 话 框 中 选中 史籍 线 复 选 杠 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.9 所 示 的 轮 廊 线 (中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 市 se| 护 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 
话 框 。 











图 8.9 选取 加 工 轮廓 

Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 进 8 这 :文本 
框 中 输入 0.15， 在 支 锅 结束 :文本 框 中 输入 值 800.0， 并 选中 全 开 W 单 选项 。 在 机 床 原点 下 拉 列 
表 中 选择 国 BE 二 ， 单 十 于 2 六 钮 ， 在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 中 
的 国文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 国文 本 框 中 输入 值 800.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 于 | 按钮 ， 系 
统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 于 只 钮 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 Peo 
FF 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 吕 加 | 按钮， 关闭“Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 精 革 者 数 选项 卡 ， 然 后 单 市 进 由 刀 向 县 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 器 电 选 项 卡 ， 在 确定 六 向 区 域 选 中 必 考量 单 选项 。 
然后 在 长度: 文本 框 中 输入 4。 
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(3) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 出 选项 卡 ， 在 懈 定 廊 向 区 域 选中 全 要 旦 单 选项 。 
然后 在 医 朗 | 文本 框 中 输入 4。 单 市 2 加 | 校 乌 ， 系 统 返 回 至 “和 车床- 精 车 属性 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 国 记 进 可 要 业 | 信 包 ,系统 弹出 “Plunge Cut Parameters ”对话 框 。 在 汗 忆 的 回廊 定 
区 域 选中 国 单 选项 〈 第 二 个 )， 然 后 单 击 司 生 拉锯。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 车 | 掖 钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 
自动 生成 图 8.10 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 且 路径 选项 卡 中 单 击 驳 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 因 | 按钮， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 8.11 
所 示 ， 单 市 六 钮 ， 











， 系 统 弹 





图 8.10 刀具 路 径 图 8.11 仿真 结果 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 沈 单 要 人 保 : $$， 即 可 保存 模型 。 


实例 9 灯 恒 后 模 加 工 


本 例 以 灯草 后 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛坯 材料 ; 
类 加 工 ， 把 毛坯 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步 又 ， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结束 直接 影 啊 模 
只 的 加 工 质量 和 加 工 精度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 

下 面 以 灯 章 后 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 模具 的 加 工 工艺 路 线 如 图 9.1 所 


QR 








a) 曲面 粗 加 工控 模 b) 曲面 残 料 粗 加 工 1 c) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 
f) 曲面 精 加 工 浅 平面 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 1 d) 曲面 残 料 粗 加 工 2 





g) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 2 h) 外 形 铣 削 i) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 
图 9.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环 境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mex6.11\work\ch09\ LAMPSHADE_MOLD.MCX-6， 系 
统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 9.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1l. 在 “操作 管理 ”中 单 击 出 晶 生 ”eenerie 出 了 1 节点 前 的 “4” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
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然后 单 击 鲍 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 号 类 | 区 域 中 选中 他 至 守信 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 二 有 曲面 |4 ， 在 率 料 原 记 
区 域 国 下 面 的 文本 框 中 输入 6， 在 国文 本 框 中 输入 70。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 国 节 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
9.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 夯 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 




















图 9.2 零件 模型 图 9.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 








Step1. 绘制 边界 。 单 击 顶 视图 图 | 按钮 , 选择 区 经 图 n> 时 介 仿 ， 系统 弹 出 “ 算 
形 ” 工 具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 中 确认 国 接 钮 被 按 下 ， 选 取 图 9.4 所 示 的 坐标 原点 (此 时 
在 “标准 选择 ”工具 栏 的 轿 | 文 本 框图 | 文本 框 因 | 文本 框 中 均 为 0, )， 然 后 在 国 | 后 的 文本 柜 
中 输入 330， 在 驶 | 后 的 文本 框 中 输入 180， 按 Enter 键 。 单 击 历 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 给 
制 ， 结 果 如 图 9.5 所 示 。 











选取 该 点 -时 史 时 





图 9.4 定义 基准 点 图 9.5 选取 切 前 范围 边线 


Step2， 选择 下 拉 菜 单 国 允 具 路 多 一 3 相 加 0 工控 村 加 工 
出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 名 称 ， 单 市 二 3 按钮。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.6 所 示 的 面 〈 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地 办 范围 | 多 域 中 单 币 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 





命令 , 系统 弹 
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在 图 形 区 中 选取 图 9.5 所 示 的 边线 。 单 击 导 | 灾 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
(3) 单 击 攻 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 村” 对 话 框 。 








_ 一 个 、、 选取 这 些 面 





图 9.6 选取 加 工 面 








Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 思 归 过 霹 | 近 乌 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ， “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 >)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
单 击 玉 旧 类 型 区域 中 的 忆 帮 美术 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 有 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 胜 昌 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 
框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 恒 选择 刀 库 “| 校 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.7 所 示 的 刀具 。 单 击 是 攻 中 掖 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 _ < 
|! 0 无 


. FLAT ENDMILL . 0. 平底 如 
FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 


. FLAT ENDMILL Jj 有 具 过 虚 .| 


. FLAT ENDMILL . 、 克 启用 刀具 过 


._ FLAT_ENDMILL 
24. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 





. FLAT ENDMILL 、 . . | 显示 的 刀具 数 25 / 


vx ?| 


图 9.7 “选择 思 具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 玉 具 陪 公 要 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 玉 晤 Ss 碍 文本 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 之 剖 选项 卡 ， 
在 区 给 于 率 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 开 习 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 可 津 率 ”文本 框 
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中 输入 值 500.0， 在 扯 支 折 管束 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 睛 过 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 
“Coolant ”对 话 框 ， 在 国 d (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 4 项 。 单 市 该 对 话 框 的 | 拉 
钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 大 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对 话 框 中 单 击 曲 本 过 数 选项 卡 ， 在 薄 鳃 文 
本 框 中 输入 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 息 加 营 数 尘 项 卡 ， 在 国 浊 加 林寺 品 生 四 文 木 框 中 
答 入 1， 然后 在 绢 局 选 关 区域 选中 | 利加 到 范围 站 下 可 | FM ” 螺 访 式 F 术 | 复 诗 框 。 

(2) 单 击 志 晶 放 一 | 按钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 曙 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 伸 揪 进 如 选项 卡 ， 在 加 生 全 Ts 区域 选中 台中 断 程序 单 
选项 ， 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 中 的 县 按钮 

(3) 单 市 央 尖 深度 办 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选 中 钨 对 奉 标 
单 选项 ， 然 后 在 六 对 的 深度 区 域 的 医 高 位 置 文本 框 中 输入 5， 在 暴民 位 置 文 木 框 中 输入 -35。 单 击 
YY | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

(4) 单 击 厢 隔 亲本 鸭 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 单 击 
重要 加 | 护 钮 ， 在 二 MW 的 半径 : 文 木 框 中 输入 10.0， 在 二 5 的 扫描 角度 : 文 木 框 中 输入 90.0。 单 击 
YY | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

(5) 单 市 ( 融 归 设置 加 | 控 钮 ， 在 系统 弹出 的 “高 级 设置 ”对 话 框 中 单 击 已 重 天 一 | 按 
钮 。 单 击 且 S | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 刁 二 区 先 项 卡 ， 在 
切 训 间距 (《 直 答 %) 文本 框 中 输入 50， 取 消 选中 户 蜡 由 看 外 环 出 复 选 框 与 上 精 加 工 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 的 旺 要 上 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 9.8 所 示 的 刀具 路 径 。 









































图 9.8 刀具 路 径 
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Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 1 


说 明 : 单 击 “操作 管理 ” 中 的 竺 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 。 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 严 允 有 路 多 一 四 一 ， 


Bl : | 了 刀 
于 T 粗 加 工 殊 料 加 工 命令 。 


Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 沁 围 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.9 所 示 的 面 〈 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 过 办 范围 | 区域 中 单 击 晤 半 护 钮 ， 系 统 弹出 “上 捉 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 9.10 所 示 的 边线 ， 单 击 半 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 二 各 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 




















rd 
~ 
-~ 





图 9.9 选取 加 工 面 图 9.10 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 村 起、| 乌 ， 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 习 明 类型 区 域 中 的 一 美国 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 单 击 引 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 M 校 钮 ， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 羽 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 图 9.11 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.11 所 示 的 刀具 。 
单 击 是 呈 上 按 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 | 直径 ”| 克 角 半径 | 长度” | 克 允 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 ”| <^| 
y 210 1. FLAT ENDMILL 1.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
211 2，FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平底 村 ”无 
212 3. FLAT ENDMILL 3.0 0.0 50.0 4 平底 村 ”无 
213 4. FLAT ENDNMILL 4.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 ] 具 过 虑 双 ). .| 
| 5, _FLAT_RHDNILL_ SO 5 平 座 对 __ 无 _- 克 启用 刀具 过 
215 B. FLAT ENIMILL 6.0 0.0 50.0 4 平底 无 ls 
lB T. FLAT ENDIMILL 7.0 00 500 4 人 无 na 
8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
一 二 是 国光 | 
eA 





图 9.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 思 县 路 径 参 数 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 县 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 这 扫 选项 卡 ， 在 
这 泪 速 尝 文 本 框 中 输入 值 130.0， 在 国法 三 半 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 歼 导 至 尘 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 事物 等 这 文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 二 选项 卡 中 单 击 旺 ii 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 是 (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 有 生计 巧 . 单 击 语 Dj， 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 el 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 且 本 二 到 光 项 卡 ， 在 旺旺 文 
本 框 中 输入 值 1.0， 曲 甸 之 数 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 一 史 0 于 过 当选 项 不， 在 
2 的 汪 2 二 的 生 文本 框 中 输入 0.5， 在 本 区 舱 辣 的 路 管 过 谍 方 未 区 域 选中 记 高 速 图 图 单 选项 ， 在 
疼 插 长 度 : 文本 框 中 输入 3.0， 选 中 hw 切 前 机 序 量 尾 尼 复 选 框 和 史 六 进 / 退 可 7 所 吗 /切线 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 时 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 9.12 所 示 
的 刀具 路 径 。 















































图 9.12 ”刀具 路 径 
Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 玉 县 咯 名 一 权 — 人 人. 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.13 所 示 的 面 ( 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 








系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 通 蜡 范围 区域 中 单 击 了 号 | 安 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 9.14 所 示 的 边线 ， 单 击 一 时 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
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(3) 单 击 旺 本 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 


[一 


框 。 


Se 选取 这 些 面 
~、 





图 9.13 ”选取 加 工 面 图 9.14 选取 切削 范围 边线 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 旺 贡生 过 是 | 扩 钮 ( 注 : 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 
单 市 四 上 类 型 x 域 中 的 革 估 闫 加 4 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 晤 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 
后 单 击 是 s | 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 选择 刀 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.15 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 志 角 半径 刀具 半径 类 型 _<| 

网 117 3. BULL ENIMIIL ... 3.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 村 

央 118 4. BULL FNDWNIIL ... 4.0 0.2 50.0 4 圆 鼻 如 角落 

财 119 4. BULL ENIMIIL ... 4.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 

团 120 5，BULL ENMIIL ... 5.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 ] 具 过 虑 双 ). .| 
风 121 ES ee EE Ee a 0 同 惫 刀 __ 角落 4 一 万 启用 刀具 过 
, 22 = | 用 ee : 鼻 刀 9 昌 一 

和 Re 显示 的 刀具 数 99 / 
盎 125 6B. BULL FIDNTEL ... ~ BO 2 0 50.0 4 圆 届 直角 潘 加 

团 124 7. BULL ENIMIILL ... 7.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 

央 125 TT. BULL FHDNILL ... 7.0 2.0 50.0 4 

加 1mRe br 





2 sl el 


图 9.15 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 天 党 党 和 本纪 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 访 刀 有 其， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 忆 晤 s 蝶 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 榴 执 选项 卡 ， 
在 过 给 速 齐 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 下 忆 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 局 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 于 雪 拍 棺 乏 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 、 先 项 卡 中 单 市 时 6 婉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
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对 话 框 ， 在 IE “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 性 省 按 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 本 | 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 时 数 | 先 项 卡 ， 在 视 如 
文本 框 中 输入 值 0.5，| 畏 面 要 名 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参数 。 

@ 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 凯 高 外 形 家 加工 参数 尘 项 卡 。 在 国 半 十 介 生 | 
文本 框 中 输入 0.5, 在 站 区 区 加 的 暗 符 天 讶 五大 区域 选 中 允 总 速 加 图 单 选 项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 中 左下 方 的 和 于 各 光 序 基 佳 他 复 选 框 。 

@ 在 伸 晶 长度 : 文本 框 中 输入 5.0， 选 中 辐 下 过 得 区 多 抬 思 红 与 所 盏 区 二 加 | 复 选 框 ， 然 
后 单 击 王 区域 加 |， 系统 弹出 “平面 区 域 加 工 设置 ” 对 话 框 ， 在 各 工科 面 区 域 的 步 文 本 框 中 输入 
2.0， 单 击 “ 平 面 区 域 加 工 设置 ”对 话 框 中 的 是 g 按 钮 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 旺 革 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.16 所 
示 的 刀具 路 径 。 























图 9.16 刀具 路 径 
Stage6. 粗 加 工 残 料 加 工 2 








step1. 绘制 边界 。 单 击 顶 视图 图 按 钮 , 选择 区 苦 国 p> 国 于 本 对 全 人, 示 统 弹出 “条 
形 ” 工 具 栏 。 在 “ 算 形 ”工具 栏 中 国 | 后 的 文本 框 中 输入 60， 在 吕 | 后 的 文本 框 中 输入 -30， 
按 Enter 键 。 在 绘制 区 域 单 击 确定 矩形 的 放置 位 置 (图 9.17)， 单 击 革 | 控 钮 ， 完 成 矩形 边界 
的 绘制 ， 结 果 如 图 9.18 所 示 。 











选取 此 边线 











图 9.17 绘制 边界 〈 顶 视图 ) 图 9.18 ”绘制 第 形 边 界 〈( 等 角 视 图 ) 
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Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 茵 妨 有 路 笃 op 一 ， 


加 | : | 了 刀 
| T 粗 加 工 残 料 加 工 命令 。 





Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.19 所 示 的 面 〈( 共 15 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ， 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地 办 范围 | 多 域 中 单 币 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 9.18 所 示 的 边线 ， 单 击 上 圭 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 














对 话 框 。 
(3) 单 击 王 涉 面 区 域 中 的 一 按钮， 选取 图 9.20 所 示 的 面 为 于 涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
(4) 单 击 上 区 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

选取 这 些 面 


选取 此 而 个 


ss 





图 9.19 选取 加 工 面 图 9.20 ”选取 干涉 面 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 时 -对 EW 覆 饲 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 和 类 亚 区域 中 的 忆 达 美 辐 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 市 由 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 且 | 控 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 慎 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 图 9.21 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.21 所 示 的 刀具 。 
单 击 县 昌 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 














*€ 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Docunents\shared mcanmzG\ILLATOOLSNNILLION TOO0LS 6 x| 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 <^| 
| . 了 LAT ENDMILL 1.0 0.0 4 平底 如 ”无 
2. FLAT ENDMILL 4 无 
3. FLAT ENDMILL 4 无 
213 4. FLAT ENHDNTILL 4 平 压 刀 Ff 三 -| 
214 5. FLAT ENLMIIL 50 0-0 50.0 4 平底 加 ”无 克 启用 刀具 过 
215 B. FLAT ENDMILL 6.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 显示 的 刀具 数 25 / 
团 216 T. FLAT ENDMILL T.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
加 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
央 218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 | | | 
加 -in 1m T_TITmIITTT 1m m mn cm nm 机 亚 床 T bm 了 | ¥ 党 多 区 
eM 





图 9.21 “选择 思 具 ”对 话 框 
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Step6. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 现 且 路 餐 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 县 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 对 扫 选项 卡 ， 在 
这 淖 认 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 汉 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 下 康 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 雪 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 营业 选项 卡 中 单 击 时 i 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 是 (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 有 这 巧 . 单 击 语 Djx， 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ee 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 司 本 二 出 渤 项 卡 ， 在 吴 蝇 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 在 搞 委 明文 本 框 中 输入 0.3， | 畏 本 要 出 尘 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 
默认 设置 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 时 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 9.22 所 示 
的 刀具 路 径 。 












































图 9.22 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 E 了 8 时 和 必 op 一 


0 精 加 工 环 志 等 距 加 工 刚 要 六 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.23 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地界 范围 | 多 域 中 单 币 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 9.25 所 示 的 边线 ， 单 击 三 雪 | 控 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 辐 涉 面 区 域 中 的 Ee 控 钮 ， 选 取 图 9.24 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 30 个 面 )， 然 
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后 按 Enter 键 。 
(4) 单 击 是 是 控 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 
框 。 


选取 这 些 面 


erT 
er : 





图 9.23 设置 加 工 面 图 9.24 选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 辐 允 生 过 十 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 罗 昌 业 王 区 域 中 的 二 对 美加 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 有 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 胜 昌 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 











图 9.25 选取 切削 范围 边线 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 玖 库 。 | 按钮 ， 
系统 弹出 图 9.26 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.21 所 示 的 刀 
具 。 单 击 胜 吕 虽 按钮， 关闭“ 选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 
框 。 











"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6xIIIATIODISAEIIIREERTIODISEE x| 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 


帮 贞 名 称 刀 蜗 半径 
加 0.0 


216 7. FLAT ENDMILL | 













217 8B._FLAT ENDMILL 8.0 0.0 








218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 刀 了 后 

519 TFTIIL ”10 000 4 ] 具 过 虑 双 ) .| 

团 220 11. FLAT ENDMILL 11.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 克 启用 刀具 过 

网 221 12. FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 显示 的 如 有 具 数 25 / 

加 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 

避 223 14. FLAT ENDMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 

央 224 15. FLAT ENDMILL 15.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 | | | 

加 ooc 40 PT AT TITIITTT 1C mm mn cm nm | 开启 了 T+ Pe 吧 了 | Y 党 多 > 
tM 


图 9.26 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 如 晤 蜗 攻 太 各 | 尘 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
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选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 且 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 你 选项 卡 ， 在 
这 引证 这 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 相 这 亩 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 的 下 康 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 物 污 遮 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 二 娄 中选 项 卡 中 单 市 上 0sW 控 乌 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 (本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 ， 单 市 2 村 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 圈 血 芝 名 选 项 卡 ， 在 
各 三 文本 框 中 输入 值 3.0， 呈 醒 双 出 渤 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2 ) 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 杠 中 羊 击 和 有) 沙 J 页 下 在 辣 站 有 
选项 卡 的 卉 测 纪 加 |y 木 框 中 输入 值 4.0， 并 确认 加 了 六 问 区 域 的 丰 吧 时 名单 选项 处 于 选中 状 
态 ， 在 于 深 等 由 精 加 工 辩 仇 先 项 卡 中 选中 这 切 前 顺 序 依照 最 短 距 离 复 先 框 ， 

@ 取消 选中 于 要 要 加 四 护 包 前 的 复 选 框 。 单 击 同 昭明 加 | 护 钮 ， 在 系统 弹出 的 “ 思 
具 路 径 的 间隙 设置 ” 对话 框 中 选中 故 呈 本 和 包 寺 本 ， 丰 在 IE ] 世 
的 下 拉 列 表 中 选择 回国 过 贡 . 

加 单 击 二 半 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 。 对 话 框 中 的 其 他 参 
数 设置 保持 系统 默认 设置 ， 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 二 站 这 钮 ， 同 时 在 图 
形 区 生成 图 9.27 所 示 的 刀具 路 径 。 






































图 9.27 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 上 早生 一 pe 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 9.28 所 示 的 面 ( 共 11 个 )， 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 
任 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
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(2) 单 击 于 店面 区 域 中 的 国 到 由 拉 钮 ， 选 取 图 9.29 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个)， 然 后 
按 Enter 键 。 单 击 二 时 | 护 包 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 
话 框 。 


~、 选取 这 些 面 Pp 
- 


/ 


~、、 Se 
D> 选取 这 些 面 
J 


A 
一 ~、 
ww 





图 9.28 选取 加 工 面 图 9.29 选取 干涉 面 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 ， 单 击 国葬 是 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 避 上 类 型 区 域 中 的 一 人 美国 | 校 包 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 se 掖 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 
统 弹出 图 9.30 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.30 所 示 的 刀具 。 
单 击 用 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 


"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcamzG\BILLATOOLS\NILLINN TO0LS 6 x| 
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| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 丸和 角 半 径 | 长 度 | 太刀 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 “| <^| 

Sy 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 刀 全 部 

网 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 本 全 部 

加 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 

央 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 有 具 过 虑 全 ). | 
央 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 吉 全 部 万 自用 刀具 过 
加 237 ___. 3._BAIL ENIMIIL ___. ee 50.0___4____. 球 本 ____ 全 部 


显示 的 刀具 数 25 / 
BALL ENDMILL 





Ym J_¥| 各 | 里 | 
图 9.30 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 对 时 由 作 三 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 苑 选项 卡 ， 在 
这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 必 于 之 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 [要 冯 至 尝 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 等 记 文本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 二 选项 卡 中 单 击 目 EEERE | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
Coolant...” 对 话 框 中 的 | (切削 液 ) 下拉 列 表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 上 和 按 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 


这 让 
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(5 ) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 MM 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 电 面 者 数 选项 卡 ， 各 
参数 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 同 外 以 加 I 二 数 移 
项 卡 ， 在 小 下面 精 加 工 参 数 /页 卡 扩 二 剖 间 虑 加 | 本 框 中 输入 值 0.25， 选 中 区 由 内 而 外 环 切 复 先 
框 ， 在 蚤 向 条 度 文 本 框 中 输入 30.0。 单 击 上 半 按钮， 系统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 
框 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 框 中 的 是 池 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 9.31 所 
示 的 刀具 路 径 。 











图 9.31 刀具 路 径 
Stage9. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 基 2 人 > 对 > 
全 人 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 耐 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.32 所 示 的 面 ( 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 王 涉 面 区 域 中 的 轩 B 掖 钮 ， 选 取 图 9.33 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 28 个 面 )， 然 
后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 思 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 
框 。 








选取 这 些 面 -站 、 
\ ee 1 
a 





图 9.32 选取 加 工 面 图 9.33 ”选取 干涉 面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 了 有 过 霹 |% 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 园 是 丝 开 区 域 中 的 主 半 是 | 护 钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 贿 ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 2| 术 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
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系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 蔚 库 | 按钮 ， 

系统 弹出 图 9.34 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.34 所 示 的 刀 

具 。 单 击 是 和 按钮， 关闭“ 选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 

框 。 

YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanmrzG\NILLATOOLSNNILOION TOO0LS 6 


C:\Documents ... “NILL NMN.TOOLS-6  [ 泡 | 


240 8. BALL ENDMILL 8.0 3.0 
241 7. BALL ENDMILL 7.0 3.5 
8. BALL ENDMILL 


有 243 9 BAL PHmIIIL 90 45 500 4 球 全 部 J 具 过 虑 E). .| 


10. EALL ENLDMILL [¥ 启用 刀具 过 




























Ee 


中 245 II BALL FNLMILL ; | 显示 的 刀具 数 25 / 

团 246 12. BALL ENDMILL 12.0 6.0 50.0 4 

央 247 13. BALL ENDMILL 13.0 6.5 50.0 4 球 刀 全 部 

财 248 14. BALL ENDMILL 14.0 7T.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | C | 

园 站 1 站 -4 DATT PWNMTTT ,| TT cm Mm i 和 -个 -2 了 | 党 多 
AH 


图 9.34 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 的 因 具 咯 径 天 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 天 是 号 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 7。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 数 选项 卡 ， 在 
进 结 速 率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 到 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 提 刀 表率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 雪 钢 等 这 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 营业 选项 卡 中 单 击 旺 oi 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 (本 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 ， 单 市 于 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 和 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 圈 血 芝 名 选 项 卡 ， 在 
“ 祯 外 文本 框 中 输入 值 0.5， 呈 本 要 出 进项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2 ) 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 杠 中 羊 击 有) 沙 J 页 下 ， 在 辣 站 有 
选项 卡 的 生 剖 曾 距 三 | 文本 框 中 输入 值 0.3， 在 茎 十 吴 加 -jy 木 框 中 输入 值 0.01。 

©) 在 于 完 等 中 精 加 工地 涩 选项 卡 中 选中 Iw 切 前 及 序 人 以 归 最 柱 距 遍 与 [wz 由 内 而 着 环 切 复 选 框 。 

回 单 击 抽 本 仙 村 多， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 的 


位 称 涉 于 允许 间 障 时 ,不 提 帮 区 域 的 下 拉 列表 中 选择 区 下 有 国光 项 ， 单 击 术 | 扩 包 ,系统 返回 至 
“曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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@ 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 是 s 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.35 所 
示 的 刀具 路 径 。 








图 9.35 “刀具 路 径 
Stage10. 外 形 铣 削 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 全 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 5 守 图 | > 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 绘图 区 选取 图 9.36 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 所 
选取 的 曲面 上 出 现 图 9.37 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 9.37 所 示 的 位 置 单 击 限 
标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 曾 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 


























rT 
i i 


选取 此 面 一 个、 





图 9.36 定义 附着 面 图 9.37 定义 边界 位 置 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 王国 具 路 各 下 2 本 全 邻 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 Stepl 所 创建 的 边界 曲线 ， 单 击 夺 | 拉 钮 ， 完 
成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
和 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 @ 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 虑 列表 设置 ” 
对 话 框 ， 单 击 习 明 类 型 区 域 中 的 [| 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 绰 | (平底 刀 ) 按 
钮 。 单 击 几 | 按钮， 关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 
铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 区 REEE 本 人 按钮 ， 系 
统 弹出 图 9.38 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.38 所 示 的 刀具 。 
单 击 | 拉 包 ,关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

说 明 : 系统 会 弹出 “ 刀 县 管理 ”对 话 框 ， 单 击 [ ; 
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刀具 名 称 思 加 半径 人 


. FLAT ENDMILL 50. 0 












1 4 
2. FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平 有 天 
ee .0 __: 4 Tf 2 
! 213 4. FLAT ENDMILL 4.0 OO 平底 二 无 j 具 过 虑 邓 ). | 
| 214 5. TAFE 50 00 300 4 ”平民 力 -i 友 自用 刀具 过 
6B. FLAT ENDMILL 6.0 0.0 50.0 4 无 显示 的 刀具 数 25 / 
T. FLAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 无 
8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 无 
9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 无 
- 





ninm 1m PT AT TImINTTT im Mm mn cm nm | 开启 十 


| EM ?| 





图 9.38 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 削 ” 对 话 框 中 的 刀具 列表 中 ， 双 击 该 

刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 加 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 8。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 剖 ”选项 卡 ， 
在 | 得 沾 谴 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 相 庶 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。” 提 术 津 率 “文本 
框 中 输入 值 200.0， 在 ”三 秽 条 府 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 茹 “选项 卡 中 单 击 5 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ， 
对 话 框 ， 在 本 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志。 单 击 该 对 话 框 中 的 轩 E 扩 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 大 MM 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 一 外 形 铣削 ”对 话 框 。 
Seep8 设置 切 前 参数 。 在 补正 方向 下 拉 列 表 中 选择 国 国 先 项 ， 在 外 滋 馈 和 访 式 下 拉 列 表 中 选择 
国 I 六 项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 


和 点， 设置 图 9.39 所 示 的 参数 。 
vw 过 度 切削 


















































最 大 粗 切 步 进 县 : 
精 收 这 数 : 
精 修 量 : 


[” 水 提 嘻 


小 插 深度 具 层 鱼池 | 吴 库 
厂 使 用 副 程 序 说 依照 翰 晾 店 依照 深度 


可 让 E 对 尘 标 上 人) 人 首 昌 尘 标 


图 9.39 “深度 切削 ”参数 设置 界面 
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(2) 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 音 
上 5， 设 置 图 9.40 所 示 的 参数 。 






















w 进退 /人 训 置 
Iw 在 封 膨 辊 碎 的 中 点 位 置 执 行进 A 有 如 Iw 过 切 榨 查 
w ! 井 如 w 退 如 
直 毕 直 毕 
fr 二 和 直 ff 老 直 
长 度 长 度 
制 插 高 度 笠 岳 高 度 
贺电 贺电 
半径 三 径 
扫 摘 角度 扫 拉 和 角度 
螺 放 高 度 螺 施 高度 
三 指定 ] 埋 本 点 厨 ' 司 用 指定 点 的 深 丘 三 指定 退 可 点 三 使 用 指定 点 的 琛 度 
三 只 在 第 一 层 深 度 加 上 进 媳 向量 三 只 在 量 底 层 深 度 加 上 人 退 媳 向量 
三 第 一 个 位 称 后 才 下 如 三 最 后 的 位 称 前 恒 提 可 
厂 复 盖 进 将 率 Fo. 0 厂 复 羡 进 将 率 oo. 0 
放 整 辊 蚊 的 起 媚 位 置 调整 辊 号 的 终止 位 置 
长 度 F's.0 由 Bn | | 加 Fs.0 党 Bo 


位 二 下 | 让 但 是 介 址 





全 延 申 三 是 外 坦 





图 9.40 “进退 / 刀 参 数 ” 参数 设置 界面 








(3) 设 年 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 无 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
节点 ， 设 置 图 9.41 所 示 的 参数 。 





厂 ”安全 高 度 | 局 5 
他 比 对 坐标 “全 增 量 坐 标 


局 性 朋 下 于 荐 芝 和 苇 呆 的 二 作 
到 刁 用 索 圣 丙 夺 


| 才 才 站 度 | ED 


f ”将 对 侍 标 * 增 量 坐标 


进 给 下 刀 位 置 | [oo 


1 ” 郊 对 坐标 上 增 量 闺 标 





工件 表面 | 大 


六 绝对 举 标 个 增 腹 于 穆 ” 


琛 度 
人 ” 郊 对 闺 标 上 增 量 闺 标 


图 9.41 “共同 参数 ”参数 设置 界面 


Step9. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 星 要 按钮， 完成 参数 设置 ， 此 时 系 
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统 将 自动 生成 图 9.42 所 示 的 刀具 路 径 。 


= 





图 9.42 ”刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





人 人 


Step1. 选择 下 拉 莱 单 Eee 一 全 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 9.43 所 示 的 面 ( 共 14 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 下 面 区 域 中 的 时 于 按 钮 ， 选 取 图 9.44 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 7 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 

(3) 单 击 于 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 





ZE 选取 这 些 面 
=, J 


7 
7 





图 9.43 ”设置 加 工 面 图 9.44 ”选取 干涉 面 

step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 .= 忆 内 过 刻 9| 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 其 曾 区 域 中 的 一 人 美加 | 扩 馈 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 且 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 革 3 轩 | 校 乌 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.45 所 示 的 刀具 。 单 击 上 gg 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 县 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
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图 9.45 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 的 西 具 略 径 参 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 对 5 鸣 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 9。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 ”选项 卡 ， 
在 | 这 四 这 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 T 习 尘 党 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 妨 淄 率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 污 庶 | 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 地 数 先 项 卡 中 单 市 二 0 好 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 转 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 ji 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 图 年 村 选项 卡 ， 然 后 
在 进 囊 下 本 让 村 | 文本 框 中 输入 3.0。 其 余 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 壮 遇 生 玫 访 四 开 芝 各 选项 卡 ， 在 世 轴 最 坟 进 结 量 ， 
文本 框 中 输入 值 0.2。 

(2) 在 封闭 未 索 麻 的 六 向 区 域 中 选中 他 同比 | 单 选项 ， 在 弄 避 二 老 那 的 有 同 芭 域 中 选中 | 信誉 同 单 
选项 。 

(3 在 由 医 司 加 的 路 征 寺 淹 放 我 x 域 选中 全 窜 着 曲面 单 选项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 
值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 归 下 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 9.46 所 示 的 刀具 路 径 。 
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Step10. 实体 切削 验证 。 
(1) 在 可 归 昭和 民选 项 卡 中 单 击 岂 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 ， 
(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 因 按钮。 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 9.47 
所 示 ， 单 击 且 按钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 
Step11. 保存 模型 。 选择 下 拉 菜 单 天 交管 == 





全 今 ， 保 存 模型 。 





9.46 刀具 路 径 9.47 ”仿真 结果 图 


实例 10 ”电话 机 凹 模 加 工 


在 模具 加 工 中 ， 从 毛坯 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 得 是 
否 合理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制定 
好 加 工 的 工艺 。 
下 面 以 图 10.1 所 示 的 电话 机 四 模 为 例 介绍 多 工序 车 削 的 加 工 方法 ， 其 操作 步 又 如 下 。 


1 人: 
































a) 曲面 粗 加 工控 村 b) 曲面 残 料 粗 加 工 1 c) 曲面 残 料 粗 加 工 2 
e) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 d) 曲面 精 加 工交 线 清 角 


图 10.1 加 工 流程 图 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch10\ PHONE_UPPER_STP.MCX-6， 系 统 
进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 10.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 出 属性 而 11 Defast 关节 点 前 的 “4” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 对 话 框 的 夸 装 区 域 中 选中 攻关 坟 人 性 单 选 项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 二 曲面 ;4 ， 在 康 料 原 蜗 
区 域 的 到 文本 框 中 输入 $， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 至 下 面 的 文本 框 中 输入 35。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 二 时 | 护 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 10.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 
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10.2 ”零件 模型 10.3 ”显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 








10.4 ”定义 参考 面 10.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 正 玖 县 路 笃 n> 于 i 时 人 ,未 统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 基 革 按钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.6 所 示 的 面 ( 共 68 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地 办 范围 | 区 域 中 单 币 时 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 10.5 所 绘制 的 边线 , 单 击 寺 | 核 钮 ,系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 用 呈 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 


ne 












10.6 ”选取 加 工 面 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 汪 昌 过 十 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 台 半 型 区 域 中 的 时 Wj 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 引 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 eM 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 慎 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 10.7 所 示 的 刀具 。 单 市 辐 轩 | 护 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 
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图 10.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 因 上 路径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 最 s 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1. 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 站 ”选项 卡 ， 
在 半 冶 盖 率 文 木 框 中 输入 值 300.0， 在 T 习 康 亩 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 ”” 操 刀 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 下 支 折 管束 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 挝 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 屋 间 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对话 框 中 单 击 曲面 大赦 尘 项 卡 ， 在 十 时 文 
本 框 中 输入 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 
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(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 粗 加工 参数 选项 卡 ， 然 后 在 进 双 选 硕 区 域 选中 
四 四 手下 区 |、 由 切削 随 围 外 下 刀 复 选 枉 ， 在 区 未 最 夫 进 结 量 :文本 框 中 输入 1 。 

(2 ) 单 击 硬 要 斌 车 下 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 单 击 
条 括 进 如 选项 卡 ， 然后 在 | 晤 个 长 度 文 木 框 中 输入 100, 选中 区 自动 计算 角度 刁 生 复 选 框 , 单 击 ES | 
按钮 。 

(3) 单 市 央 汪 深度 加 j 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 个 移 9 汪 标 单 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 [x 域 的 有 高 位 置 文本 框 中 输入 4， 在 晤 代 位 置 文 木 框 中 输入 -30。 单 击 
| 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 轩 出 选项 卡 ， 在 
切削 间距 《直径 %) 文本 框 中 输入 50， 然 后 选中 | 也 由 内 而 外 环 切 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 的 国外 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 10.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 10.8 刀具 路 径 
Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 1 
Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 亚 允 得 洛 竹下 有 国 一 > 


| : | 了 刀 
于 T 粗 加 工 残 料 加 工 命令 。 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 10.9 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 导 涉 面 区域 中 的 国 呈 下 按钮 ， 选 取 图 10.9 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
单 击 妨 蜡 范 园 区 域 的 上 呈 上 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 
10.10 所 示 的 边线 。 单 击 旺 呈 由 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 攻 | 
按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 
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-选取 这 些 面 为 加 工 面 


选取 此 边线 
有 选取 此 面 为 干涉 面 9 














图 10.9 ”选取 加 工 耐 和 干涉 面 图 10.10 ”选取 边界 线 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 -过 志 | 饲 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 习 时 型 区 域 中 的 里 加 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 蝇 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 芒 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 市 选择 刀 库 “| 校 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

2.0 50.0 4 同上 :和 7 具 ， 单 击 时 | 扩 钙 ， 
闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 议 置 刀 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 的 轴 具 咯 径 参数 计 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具， 双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 县 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 榴 当选 项 卡 ， 在 
时 名 这 尝 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 国王 这 党 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 [ 歼 术 这 尝 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 钢 等 这 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 娄 中选 项 卡 中 单 市 时 i | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 中 | (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 国电， 单 击 肝 人 jyig, 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夸 lM 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 哺 夯 要 钢 先 项 卡 ， 在 肾 酉 广 
本 框 中 输入 值 0.5， 在 蔓 三 文本 框 中 输入 1，| 辐 本 要 楼 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 加 
认 设 置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 续 下 曙 之 茹 六 项 卡 ， 在 
2 激 汪 2 证 的 生 :文本 框 中 输入 0.5, 在 本 区 展 间 的 路 径 过 沪 方 式 [x 成 选中 全 向 着 曲面 单 选 项 以 及 “ 曲 
面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 吧 于 各 于 局 晤 佳 他 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 星 轨 上 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.11 所 示 
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的 刀具 路 径 。 





10.11 “刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 正本 人 p> 下 一 全 

于 | T 粗 加工 残 料 加 工 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 10.12 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 于 球面 区 域 中 的 国 呈 由 控 钮 ， 选 取 图 10.12 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 
键 。 单 击毁 蜡 东 画 区 域 的 是 是 控 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ” 选 
取 图 10.13 所 示 的 边线 。 单 击 寺 | 入 包 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 单 
市 时 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





;- 、、、 ”选取 这 些 面 为 加 工 面 


选取 此 边线 
> 。 选取 此 面 为 干涉 面 > 








图 10.12 ”选取 加 工 面 和 干涉 面 图 10.13 ”选取 边界 线 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 轩 - 对 二 覆 饲 ， 有 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 上 类 亚 区 域 中 的 帮主 沽 中 旧 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 且 名 加 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 慎 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

239 5. HALL ENINIILL 5S.0 2.5 玉 小 至 部 刀具 。 单 击 FA, 关闭 “ 选 
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择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 机 生路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 访 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 - 机床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 慎 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 的 
数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 区 选项 卡 ， 在 
这 引证 这 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 于 妈 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 下 庶 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 车 污点 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 、 雪 数 “ 先 项 卡 中 单 市 0 | 拉 钥 ,在 系统 弹出 的 <Coolant. .” 
对 话 框 中 的 本 吧 (切削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 国 国 移 项 ， 单 击 2 反 钮 。 关 闭 “Coolant...” 
对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 哺 画 枯 珊 | 光 项 卡 ， 在 肾 鳃 文 
本 框 中 输入 值 03， 在 | 疆 一 文本 框 中 输入 0.5， 且 本 要 出 渤 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 
默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 骂 开关 扫 选 项 卡 ， 在 
2 激 汪 2 证 的 二: 文本 框 中 输入 0.5， 在 此 进 旦 :文本 框 中 输入 1， 选 中 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 
框 中 左下 方 的 hw 切削 顺序 最 佳作 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 旺季 上 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.14 所 示 
的 刀具 路 径 。 


















































图 10.14 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工交 线 清 角 加 工 





克 
命令 。 


Step1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 吕 千 | m> bp 
Step2. 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 10.15 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 10.16 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠标 ， 将 箭头 移动 到 图 10.16 所 示 的 位 置 


单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 对 | 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
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选取 此 面 为 附着 面 
和 绘制 此 边线 





10.1$ 选取 附着 面 10.16 定义 边界 位 置 


Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 了 EE on > 


个 人 


Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 恋 名 范围 区 域 中 的 芋 吕 | 控 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 10.15 所 绘制 的 边线 。 单 击 国史 上 扩 钮 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 寺 | 接 包 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 
话 框 。 

Step5. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 ， 单 市 时 了 对 霹 | 扩 钮 ， 系 
统 漳 出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 加 有 类 型 区 域 中 的 时 8 吴 而 轩 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 市 大 I 掖 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

















选取 这 些 面 为 加 工 面 





图 10.17 选取 加 工 面 
(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 一 问 返 刀 库 ”| 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刃具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 和 框 中 选择 
4. BhLL ENDNIILIL 40 2.0 味 刀 全 部 刀具 。 单 击 4g, 关闭 “ 选 
择 刀 上 共 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 
Step6. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 的 加 二 省 人生 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 
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选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4. 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 中 者 各 选 项 卡 ， 在 
渤 加 妹 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 要 球 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 给 要 速 剖 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 铂 管 串 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant，” 
对 话 框 ， 在 IE “切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 上 种 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 屋 轴 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

Step7. 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 台面 难当 选项 卡 ， 
在 外文 本 框 中 输入 值 0.0， 曲面 基数 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step8. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 况 二 语意 精 加 工 参 数 尘 项 卡 ， 在 平行 加 工 次 数 区 
域 选 中 四 无 旧制 单 选项 ， 然 后 在 此 得 量 :文本 框 中 输入 0.2， 取 消 选中 于 村 可 加 | 复 选 框 ， 

(2 ) 设置 间隙 参数 。 单 击 贡 且 本 鸭 呈 按钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 路 径 的 间隙 设 定 ” 对 话 框 
在 自净 小于 疮 泊 辣 陪 时 看 提 天 芭 域 的 下 拉 列 表 中 选择 加 i 出 选项 并 选中 取 天 吓 风 序 节 性 侧 复 先 


框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 击 一 里 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 
对 话 框 中 。 


(3 ) 单 击 旺 呈 上 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 10.18 所 示 的 刀具 路 径 。 












































图 10.18 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单车 辣 儿 | on 攻 革 于 人 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.19 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 适 蜡 范围 区 域 中 的 旺 国 扩 钮 ， 选 取 图 10.20 所 示 


的 边线 为 边界 。 单 击 夺 关 控 乌 ， 然 后 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 轩 枯 榨 饲 ， 系 
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统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
.选取 这 些 面 为 加 工 面 


—— _ 


选取 此 边线 





10.19 选取 加 工 面 10.20 ”选取 边界 线 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 带 呈 暗 和 地 近 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 10.， 了 FLAT EHDNILL 10D 0U.DD 加 刀 = 





Step4. 设置 加 工 参 数 。 
(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 曙 之 笋 选项 卡 ， 然 后 在 





诗 晤 下 刀 位 置 | 木 框 中 输入 5， 在 显明 文本 框 中 输入 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
清和 工行 名 要 娄 四 项 卡 。 然 后 在 & 渍 末 下 @ 文 本 框 中 输入 值 6.0， 在 员 大 或 下 拉 列 表 中 选择 
ME 先 项 。 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对话 框 中 的 故国 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.21 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step6. 实体 切削 验证 。 

(1 ) 在 习 且 路径 选项 卡 中 单 击 欢 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 莫 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 10.22 
所 示 。 单 击 国 按钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 














， 系 统 弹 





10.21 “刀具 路 径 10.22 ”仿真 结果 图 


Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜单 焉 亦 件 





名 二 命令， 保存 模型 。 


实例 11 烟灰 缸 止 模 加 工 


本 例 是 一 个 烟灰 缸 止 模 的 加 工 实 例 ， 在 加 工 过 程 中 使 用 了 平面 铣削 、 曲 面 粗 加 工 挖 模 、 
曲面 残 料 粗 加 工 、 曲 面 精 加 工 等 高 外形、 曲面 精 加 工 平 行 铣削 、 曲 面 精 加 工 浅 平面 、 曲 面 
ee 等 方法 ， 其 工序 大 致 按照 先 粗 加 工 ， 然 后 半 精 加 工 ， 最 后 精 加 工 的 原则 。 

面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 烟灰 生 四 模 (图 11.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 














a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工控 槽 c) 曲面 残 料 粗 加 工 
f) 曲面 精 加 工 浅 平面 e) 曲面 精 加 工 平行 铣削 d) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 








g) 曲面 精 加 工交 线 清 角 
图 11.1 加 工 流程 图 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\chl1\ ASHTRAY_LOWER.MCX-6， 系 统 
进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 11.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 





Stepl1. 在 “操作 管理 ” 中 单 击 山 悍 性 - Generic 出 了 1 节点 前 也 ‘ 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 鲍 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
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Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 对 话 框 的 夺 装 区域 中 选中 攻关 二 售 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 里 生 晤 而) 扩 饵 ， 在 率 料 原 记 
区 域 的 国 下 面 的 文本 框 中 输入 1。 然 后 在 右 侧 的 预览 区 中 文本 框 中 输入 126， 在 医 文 本 框 中 
输入 146， 在 文本 框 中 输入 36。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 S| 护 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 11.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 





























图 11.2 零件 模型 图 11.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 单 击 项 视图 图 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 加 | 一 办 
盒 选 项 ”对 话 框 。 

(2) 在 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 中 选中 恬 吕 或 串 复 选 框 ， 取 消 选 中 王 申 必 吕 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 选 择 图 系 ”按钮 as 到 ， 在 图 形 区 中 选取 图 11.4 所 示 的 模型 表面 ， 单 击 “ 结 柬 
选择 ”按钮 名 |， 系统 返回 至 “边界 盒 选项 ”对 话 框 ， 分 别 在 于 出 区 域 的 四 文本 框 和 文本 框 
中 输入 值 1。 

(4) 单 击 一 加 | 掖 钮 ， 完 成 边界 的 绘制 ， 如 图 11.5 所 示 。 

















选取 这 两 个 面 <、 





图 11.4 选择 图 系 图 11.5 绘制 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 亚 末 且 路 各 一 和 二 少 合 今 ， 系 统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 归 加 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 11.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 11.7 所 示 
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的 边 链 。 单 击 旺 呈 上 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ， 
对 话 框 。 


选取 此 边线 





图 11.6 选取 区 域 图 11.7 定义 区 域 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
于 上， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 国人 | 过 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 
对 话 框 。 二 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 副 | 〈 面 铣 刀 ) 
按钮 。 单 击 旺 国 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 


面 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击败 本 这 本 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 图 11.8 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.8 所 示 的 刀具 。 
单 击 县 昌 | 按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 








准 选 择 如 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Docunents\shared Casaz6AaIIIAIOOISAEIIIEHRTIOUTISSE x| 





C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-B6 四 | 
一 TE SE EE EE DU CE 


50.0 el i 
-To Face MIT TT T7777 T5100 四 Re 一 面 广 如 -无 
150 Face Mill 150.0 0.0 10.0 4 面 许 吉 ”无 


j 具 过 虑 灾 ). | 


lv 启用 刀具 过 


显示 的 刀具 数 3 7 


和 | 





图 11.8 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1 ) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 下 克文 本 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 压铸 选项 卡 ， 
在 号 结 速 潮 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 T 习 速率 文 木 框 中 输入 值 100.0， 在 连 玉 康 率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 向 车 庶 文 木 框 中 输入 值 600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 中选 项 卡 中 单 市 时 0 以 饥 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
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对 话 框 ， 在 国 5 “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” ud 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 Mj 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 全 “2D ge -平面 铣削” 对话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
和 点， 设置 图 11.9 所 示 的 参数 。 











截断 方向 超出 量 
引导 方向 超出 县 
进 如 5 此 长 度 
退 如 5| 比 长 度 
慰 欠 起 奶 忆 站 
最 术 步 进 量 


核 二 位 置 5 尖 。 司 其 六 顺 鲍 


|w 平面 的 路径 次 涛 


一 厂 自动 计算 入 
刀具 在 转角 处 走 贺 角 估 角 ”下 家 切 角度- 


本 切 前 加 位 称 方 式 
「 两 切削 间 的 仔 称 坦 苔 至 50.0 





线性 必 莽 : 
壁 居 和 视 鲁 基 
底面 预 贸 县 





图 11.9 “切削 参数 ”参数 设置 界面 


Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣 前 ”对话 框 中 的 左 侧 和 点 列表 中 ， 
有 点， 设置 图 11.10 所 示 的 参数 。 








国 | | 于 关 再 夺 | 到 0 
全 弛 中 村 村 (9 增 且 坐标 


国有 和 于 如 直 匠 吕 有 晤 探 作 
下 全 用 专 圣 融 度 


忆 过度 | ED 一 


个 净 对 闺 标 六 增 量 坐标 


进 结 下 刀 位 置 | [10.0 


让 疱 对 坐标 六 增 量 坐标 





i 站 对 闺 标 广 增 量 坐标 





me | Fo 


让 净 对 坐标 六 增 量 坐标 


图 11.10 “公共 参数 ”参数 设置 界面 
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Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 > 对话 框 中 的 是 拉 包 ， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 11.11 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 11.11 刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 于 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 ， 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 有 路 径 一 tp 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 11.12 所 示 的 面 ( 共 41 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 对 办 范围 | 区 域 中 单 市 轩 半 | 护 钮 ， 系 统 漳 出 “ 申 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 11.13 所 示 的 边线 ， 单 市 里 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 用 昌 | 控 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 




















,选取 此 边线 





1 ~ 
一 Dd 
hs ”| 





图 11.12 选取 加 工 面 图 11.13 ”选取 切削 范围 边线 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 楷 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 玖 和 过 各 “| 扩 包 ( 注 : 
此 处 软件 翻译 有 误 ， “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 
单 击 因 昌 美 型 区 域 中 的 二 全 美加 “| 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 股 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 忆 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 醒 ” 对 话 
框 。 
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Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 鸠 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.14 所 示 的 刀具 。 单 击 | 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 


YE 选择 如 具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Docunents\shared ECcaaz6AgIIIAWTIOOISAEIITIREIRTIODISEE 
C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
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. BULL ENDHILL 1. 
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j 具 过 虑 严 ). . | 
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显示 的 刀具 数 99 / 


all | | Eel 


订户 访 访 让 
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图 11.14 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 的 因 生 路 餐 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 过 近 选项 卡 ， 
在 进 结 速 计 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 加 过 本 基文 本 框 中 输入 值 130.0， 在 |， 提 玉 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 条 府 | 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 必要 数 先 项 卡 中 单 市 二 0 好 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 se 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 轩辕 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 国 曙 本 所 选项 卡 ， 在 
风 晤 下 从 加 | 木 框 中 输入 5， 在 旺旺 文本 框 中 输入 1。 

Step8. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 粗 加 工 驮 数 先 项 卡 ， 在 区 的 生计 光 生 :文本 框 中 
输入 1， 然后 在 得 区 过 项 区 域 选 中 区 由 急 剖 哆 围 外 下 可 复 选 框 和 | 区 晶 这 或 下 可 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 二 一 证 二 下 一 | 按钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 螺 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 章鱼 进 可 选项 卡 ， 在 基 人 全 民 : 文本 框 中 输入 10.0〈 此 时 百 












































132 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 


分 比 为 100); 单 击 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 中 的 用 蜂 | 按钮 。 

(3 ) 单 击 碟 玫 喇 度 加 | 掖 钮 ， 在 系统 天 出 的 “切削 深度 设置 ” 对 话 框 中 选中 国 歼 对 于 装 单 
选项 ， 然 后 在 旷 对 的 深度 区 域 的 基 高 位置 文本 框 中 输入 2， 在 苔 区位 置 文 木 框 中 输入 -30。 单 击 
性 本 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

Step9. 设置 挖 权 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 的 彤 者 数 选项 卡 ， 在 | 要 出 方 式 

下 面 选择 加 是 B22 革 先 项 。 

Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 用 S | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 

系统 将 自动 生成 图 11.15 所 示 的 刀具 路 径 。 























图 11.15 ”刀具 路 径 
Stage5. 曲面 残 料 粗 加 工 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 E 付 全 p> 到 一 > 


着 : | 了 二 
于 T 粗 加 工 殊 料 加 工 命令 。 





Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.16 所 示 的 曲面 ( 共 39 个 和 面 ), 然后 按 Enter 键 ，, 系统 弹出 “ 力 
其 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








图 11.16 选取 加 工 面 
(2) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 于 涉 面 区 域 的 | 榨 钮 ， 在 图 形 区 中 选取 图 





11.17 所 示 的 曲面 ( 共 2 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 。 
(3) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 ,如 界 范 围 | 区 域 的 一 | 湾 钮 ， 系 统 弹 出 “ 曲 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 11.18 所 示 的 边线 。 单 击 昨 要 按钮 ， 系 统 返 回 
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至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 2 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 
框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 轩 -对 起 覆 饲 ， 有 系统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 市 上 半 型 区 域 中 的 上 人 类 加 | 护 钮 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 市 二 | 核 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


选取 这 两 个 面 和 类 天 图 -= 


i 









--------- -I A 


一 一 一 — 





选取 此 边线 
图 11.17 选取 干涉 面 图 11.18 选取 切削 范围 边线 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 上 选择 七 计 按钮， 系统 
弹出 图 11.19 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.19 所 示 的 刀具 。 
单 市 导 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 















YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\BILLATOOLS\NILLION TO0LS 6 


C:\Documents ...\MILL MM.TOOLS-6  [ 汪 | 










刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
风 238 : 4._BALL FNDMIIL 40 20 500 4 球台 : 全 部 . 





5. BALL ENDMILL = 3 50.0 


局 
h 
到 





2240 6 BT ED B60 30 500 4 


6 4 
团 241 T. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 J 具 过 虑 到 ). .| 
六 242 8. BALL ENDMILL 383.0 4.0 50.0 4 |[ 和 据 用 刀具 过 
刚 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 显示 的 二 有 具 数 25 / 
刚 244 10. BALL ENDMILL 10.0 5.0 50.0 4 
刚 245 11， BALL ENIDMILL 11.0 5.5 50.0 4 日 
六 246 l2. BALL ENDMILL lz2.0 6.0 50.0 4 E] | | | 
团 -4r 12 DATT BWMNNTTT 1 Mm cc cm nn i ITT -个 - 立 ] 到 Y 1 多 用 
ed 


图 11.19 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 习 早 由 从 大 可] 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 








的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号 加 文 木 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 区 选项 卡 ， 在 
时 加 这 尝 文本 框 中 输入 值 120.0， 在 『 本 主 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 歼 术 这 尘 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 三 物 和 点 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 娄 选项 卡 中 单 击 且 ER | 按钮 ， 在 系统 阐 出 的 
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“Coolant...” 对 话 框 中 的 中 | (切削 液 ) F 拉 列表 中 选择 革 时 # 忒 ， 单 击 肝 人 yi, 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 戎 夯 要 针 选 项 卡 ， 在 十 外文 
本 框 中 输入 值 0.5， 在 颖 昌 文本 框 中 输入 1.0，| 王 画 要 瑞 选 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 
默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 骂 0 于 过 扫 选 项 卡 ， 在 
2 激 汪 2 证 的 生 文本 框 中 输入 0.5， 在 此 进攻 :文本 框 中 输入 1， 在 国医 民间 的 略 管 过 坊 方 区 区 域 先 
中 他 高 速 加 图 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 取 臣 前 顺 弃 晤 佳 化 复 选 框 。 

Step8. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 弄 达 村 和 要 数 选项 卡 ， 设 
置 图 11.20 所 示 的 参数 。 


由 … 山 属性 - Generie Mill 
自 . 国 刀具 群 组 -1 











【 , 吉 目 具足: 
自从 Em 0 


放生 全 Fo 


六 STL 立 件 
村 料 的 解析 度 : E 0 
剩 祭 材料 的 调整 : 


直接 使 用 和 镜 杂 材料 的 范围 
1 三 少 简 条 材料 的 范围 


f ”增加 剩余 材料 的 范围 


图 11.20 “剩余 材料 参数 ”选项 卡 


Step9. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 旺 要 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.21 所 
示 的 刀具 路 径 。 








图 11.21 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 天 按钮 ， 选 择 区 将 图 一 办 
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出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “矩形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 11.22 所 示 的 坐标 原 
点 ， 然 后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 89， 在 国 喇 的 文本 框 中 输入 89， 按 Enter 键 。 单 击 央 | 控 
钮 ， 完 成 守 形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 11.23 所 示 。 





.” 选取 此 边线 


选取 该 点 -----| 





图 11.22 定义 基准 点 图 11.23 ”绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 1 上 量 径 n> 一 > EE. 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.24 所 示 的 面 〈 共 40 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 导 中 面 区 域 中 的 国 国 上 按钮 , 选取 图 11.25 所 示 的 面 为 干涉 面 , 然后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 通 加 范围 区 域 的 旺 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ” 
选取 图 11.23 所 示 的 边线 ， 单 市 | 护 乌 .。 

(4) 单 击 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 -一 思 具 过 韦 |j 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 避 上 关 型 区 域 中 的 一 人 美国 “| 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 出 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国外 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 小 列表 设置 ” 对 


话 框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 等 融 外 形 ” 对 话 框 。 
选取 这 些 面 














选取 此 面 





图 11.24 选取 加 工 面 图 11.25 ”选取 干涉 面 





Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 选择 刀 库 .， | 校 包 ， 
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系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.26 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 | 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 











"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcasz6AgIIIATOOISXEIIIREERIOUISEE x| 
C:\Documents ... “WILL MM. TOOLS-6  [ 污 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
117 3. BULL ENTIMIIL 1. RMN 3.0 1.0 50. 0 4 角落 | 
8 118 4. BULL FINDWILL 0.2 RhAD 4.0 0.2 50.0 4 | 角落 
刚 119 4. BULL FINDWNILL 1. RaAD 4.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 
央 120 5. BULL ENIMILL 1. RaAD 5.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 J 具 过 虑 到 ). .| 
网 121 5. BULL ENDWNILL ?2. FAD 5.0 2.0 50.0 4 国 秽 刀 角落 > 克 筷 用 刀具 过 
122 B. BULL ENHDNIIL 1. RAN B.0 1.0 50.0 4 同 息 ”角落 _ 显示 的 刀具 数 99 / 
23 B. BULL ENIMILL 2 4 息 刀 : 
历 124 7. BUL ENDMILL 1. RD 77.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 可 “崩落 
网 125 7. BULL ENDMIILL 2. RAD 70 2.0 500 4 圆 鼻 刀 角落 _¥ | | | 
国 1oc 7 PIMT TITmIITTT 2 Dhn Tn | cn nn | 后 I| 训 TT1 ==- 了 | 党 多 py 
tN 





图 11.26 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 an 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 ss 电文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 榴 涩 选项 卡 ， 
在 | 这 引 这 尝 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 T 必 尘 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 刀 速率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 | 支 掀 枕 各 “文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 地 娄 中选 项 卡 中 单 击 于 aii) 控 钥 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 Fe (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 远 项 。 单 市 该 对 话 框 中 的 5 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 大 MM 核 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 上 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 回 古 芝 所 选项 卡 ， 然 后 
在 误 下 下 区 攻 村 | 文 木 框 中 输入 5， 在 豆 二 文本 框 中 答 入 0， 在 强 枉 文 木 框 中 输入 0.2， 其 余 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 高 外 形 精 加 工 若 数 二 页- 卡 ， 在 恒 轴 最 泌 进 结 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 风 医 万 则 的 路 入 过 镀 万 式 区 域 
选中 他 刘 镍 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 中 世间 顺序 后 佳 化 复 选 枉 ， 其 
他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

step10. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 量 囊 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
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此 时 系统 将 自动 生成 图 11.27 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 11.27 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 基于 于 于 ~ 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.28 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 王 涉 面 区 域 中 的 思 | 掖 钮 ,选取 图 11.29 所 示 的 面 为 干涉 面 , 然后 按 Enter 键 。 
单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 二 里 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 
话 框 。 








,选取 此 面 为 干涉 面 





选取 这 些 面 为 加 工 面 





图 11.28 ”选取 加 工 面 图 11.29 ”选取 干涉 耐 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 玉昌 过 砷 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 对 型 区 域 中 的 人 美加 | 扩 包 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 有 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然后 单 市 | 护 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 选择 罗 库 ”| 按 馈 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.30 所 示 的 刀具 。 单 击 上 S 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 如 路 径 乾 数 | 先 项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6vgIIIATOOISXAEIIIREERTIUUOTISEE x| 
C:\Documents ...\MILL MM.TOOLS-6  [ 骂 | 

刀具 名 称 如 角 半径 刀具 半径 类 型 

网 105 23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 刀 全 部 

网 109 24. BALL ENIMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 

央 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 

央 235 1. BALL ENIMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 有 具 过 虑 .| 

风 BALL ENDNMILL 4 友 启用 刀具 过 

3. BALL ENDMILL 





显示 的 刀具 数 25 / 
. BALL ENDMILL 


4 
239 5. BALL ENIMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 
4 


加 

财 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 球 二 全 部 | | | 

图 -4li 7 PATT TINTTT Tn wi i cnn bE IT -2 了 | Y pe 多 2 
ea 





图 11.30 “选择 刀具 ”对 话 框 


(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 且 9 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 鸡 多 选项 卡 ， 
在 | 这 强加 尝 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 罗 巡 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 刀 速率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 | 支 掀 枕 促 “文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 过 数 选项 卡 中 单 市 co | 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 本 喇 | (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 帮 和 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 血本 近 选项 卡 ， 然 后 在 
风 晤 下 太 往 置 | 木 框 中 输入 5， 在 踊 钵 文本 框 中 输入 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工科 行 铁 削 天数 选项 卡 。 然 后 在 8 到 亲 下 加 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 郧 顺 薄 下拉 列表 中 选择 
选项 ， 在 王 文 本 框 中 输入 值 45。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 量 攻 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 11.31 
所 示 的 刀具 路 径 。 









































图 11.31 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 如 上 路径 n> 一 ， ET 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.32 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 大 涉 面 区 域 中 的 国 呈 上 按钮 ， 选 取 图 11.33 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 32 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 单 市 半 | 控 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 
对 话 框 。 





oO 





壁 曲面 










. 坊 。 “选取 便 





图 11.32 选取 加 工 面 图 11.33” 选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 > 对 话 框 中 , 取消 选中 马 二 区 是 过 二 | 复 选 杠 ， 
然后 选择 图 11.34 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 乒 平面 区 | 
| ee | 






如 县 加 称 : 3，BHATI ENDMILL 













1 ee 500 0.0 a 
g 4 B. BUL EWMI... B60 2.0 DRSB:E DE:P 
有 3 5，BALL ENINIIL 5.0 2.5 如 座 号 码 [1 半径 补正 
/5 3 BML FNDMIIL 3.0 1.5 


刀具 直径 :Bo0 





Heregs | 





腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | | 加 
轴 的 结合 mefaalt (1)) | 杂项 变数 | ss 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 狂 图 面 | ”插入 指令 


vv|%| ?| 
图 11.34 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 框 中 单 击 贺 血 村 当选 项 卡 ， 在 
六 森 枉 填 输入 5。 
Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对话 框 中 单 击 交 和 请 加 开 芝 于 
项 卡 ， 在 渤 下 面 精 加 工 戎 数 泊 卡 的 8 珊 亲 下 加 jj 文本 框 中 输入 值 4， 选 中 号 由 内 而 外 环 切 复 选 杠 
与 有 于 有 记 从 各 起 旧 襄 复 洗 框 。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
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Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 框 中 的 用 吕 吕 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.35 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 11.35 “刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工交 线 清 角 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 2 宣 E p> i > 


个 人 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.36 所 示 的 曲面 ( 共 33 个 )， 然 后 按 Enter 键 , 系统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 品 蜡 区 画 区 域 中 的 芋 呈 上 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方 
式 ” 选 取 图 11.37 所 示 的 边线 。 单 击 胜 昌 | 按 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 
框 。 单 击 上 g 司 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 


_， ”选取 这 些 面 








.选取 此 边线 





图 11.36 ”选取 加 工 面 图 11.37 选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 思 其 。 
(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 贡生 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 避 明 类 型 区 域 中 的 一 全 美国 | 校 钮 后， 在 刀具 类 
按钮 群 中 单 击 勋 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 国 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 
返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 
(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 司 选择 区 库 。 按钮 ， 系 
统 弹 出 图 11.38 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.38 所 示 的 刀 











型 
Si 
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具 。 单 击 县 儿 辐 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 
话 框 。 

Step4. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 习 虹 此 作 者 茹 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 所 
选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 昌 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 























"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Documnents\shared ECcasz6AETIIIAWTOOTISAEIIIRENRTIUUTSEEG 


C:\Documents ... ‘WILL MH. TOOLS-B6  [ 守 | 












| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 丸和 角 半 径 | 长 度 | 太刀 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 

py 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 刀 全 部 

央 109 24，BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 刀 全 部 

团 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 本 全 部 

刚 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 于 可 全 部 J 具 过 虑 ). .| 
团 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 克 启用 刀具 过 
党 237 BAL ee 球 本 全 部 4 一 显示 的 刀具 数 25 / 





4. BALL ENDNILL 


i Rh 
Li 5 AL EHINIIL S00 S50.0 4 球 作 ” - 全 部 
财 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | C | 
图 -4li T DATT TINTTT Tn 2 5 cm nm 下 ITT 个- 了 | Y 党 多 > 
ed 


图 11.38 “选择 刀具 ”对 话 框 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 性 营 芝 选项 卡 ， 在 
这 泪 巡 党 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 国 妈 三 芝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 榴 坟 于 尝 文本 框 中 输入 
值 S00.0， 在 雪 铂 结束 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 里 选项 卡 中 单 市 二 0 榨 钥 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 性 生 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 





























Step5. 设置 加 工 参 数 





(1) 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 国 古村 当选 项 卡 ， 在 
里 鲁 文 本 框 中 输入 值 0.0，| 畏 面 要 狐 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2 ) 设 置 交 线 清 角 精 加 工 参数 。 在 “ 曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 旋 线 清 角 精 加 工 参 多 
选项 卡 ， 取 消 选中 忆 有 本 本 | 知 选 框 。 单 市 二 | 术 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.39 所 示 
的 刀具 路 径 。 

Step6. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 可 归 风 径 选项 卡 中 单 击 岂 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 ， 
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(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 目 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 11.40 
所 示 。 单 击 s | 术 钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 





11.39 ”刀具 路 径 11.40 ”仿真 结果 图 


Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 王 壮 件 = 天 命令 ， 保 存 模型 。 





实例 12 ”烟灰 和 拭 凸 模 加 工 


本 例 以 一 个 较为 复杂 的 凸 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 本 例 应 用 了 多 种 加 
工 方法 ， 把 加 工 操 作 主 要 分 为 三 部 分 : 粗 加 工 、 半 精 加 工 、 精 加 工 。 通 过 对 本 例 的 练习 ， 
能 够 提 融 读者 对 柑 上 其 加工 的 认识 和 和 了解， 并 能 进一步 掌握 其 加 工 的 特点 。 

该 模具 的 加 工 工 艺 路 线 如 图 12.1 所 示 。 


Bp db da 


a) 曲面 粗 加 工控 槽 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 曲面 精 加 工 平行 铣削 1 


G@ f) 曲面 精 加 工 浅 平面 2 e) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 1 


g) 曲面 精 加 工 乎 行 铣削 2 

















12.1 加 工 工 艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch012\ ASHTRAY_UPPER_MOLD. 
MCX-6， 系 统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 12.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 出 属性 -Generiec 扯 世 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 鱼 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 对话 框 的 研 状 区 域 中 选中 加 世人 笨 单 选项 。 
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Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 二 有 曲面 | 必 包 ， 在 率 料 原 记 
区 域 的 四 下 面 的 文本 框 中 输入 5。 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 126， 在 国文 本 框 中 
输入 146， 在 文本 框 中 输入 35。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 加 3 轩 | 核 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
12.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 























图 12.2 零件 模型 图 12.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





step1. 绘制 算 形 边界 。 单 击 顶 视图 图 按钮， 选择 [5 营 图 | n> 时 分 仿 ， 示 统 弹 
出 “给 形 ”工具 栏 。 在 “矩形 ”工具 栏 中 确认 图 | 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 12.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 150, 在 国 后 的 文本 框 中 输入 130, 按 Enter 键 . 单 击 出 按钮 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 12.5 所 示 。 











选取 该 点 ---.. 





12.4 ”定义 基准 点 图 12.5 绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 如上 路 径 n> 一 > ET 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 ， 单 市 eM| 校 乌 ， 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.6 所 示 的 面 ( 共 44 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 交界 范围 | 区 域 中 单 市 二 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 12.7 所 示 的 边线 ， 单 击 半 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 


从 令 ; 系统 弹 
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(3) 单 击 = 轩 | 拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 。 






eo 选取 此 边线 






图 12.6 选取 加 工 面 图 12.7 ”选取 切削 范围 边线 





Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 要 过 志 |j 乌 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ， “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 
单 币 思 具 类 型 多 域 中 的 一 全 关 加 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 市 时 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 是 s | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ” 对话 
框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 羽 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.8 所 示 的 刀具 。 单 市 车 | 护 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 
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| 编 | 刀具 名 称 | 直径 | 丸和 角 半 径 | 长 度 | 太刀 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 
上 173 19. BULL ENDWNILL 4. RAD 19.0 4.0 50.0 4 圆 自 刀 ”角落 
别 174 20._BUL ENIMIIL 1 FAD 20.0 _10 ____500 -和 . 奥 刀 _ 角落 4 
75 20. BULL ENIMILL 2. 4 息 刀 人骨 淆 
财 176 50 BU RDNTIL 3 Rn 200 30 50.0 4 圆 瘟 刀 ” 角 光 J 具 过 虑 到). .| 
财 177 20. BULL ENDMILL 4. RAD 20.0 4.0 50.0 4 圆 自如 ”角落 克 启用 刀具 过 
财 178 21. BULL ENDMILL 1. RAD 21.0 1.0 50.0 4 圆 自如 角落 到 显示 的 刀具 数 99 / 
剧 179 21. BULL FNDNILL 2. RAD 21.0 2.0 50.0 4 圆 自如 角落 
央 180 21. BULL ENDMILL 3. RAD 21.0 3.0 50.0 4 回身 刀 角落 
ea Pn | 
eA 





图 12.8 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 的 忆 晤 旺 攻 者 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 访 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 玖 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 在 
这 结 速 这 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 国术 可 汪 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 ” 提 杂 速率 文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 。 支 拍 拉 本 文本 框 中 输入 值 1500.0。 
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(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 上 ES | 扩 乌 ， 系 统 阐 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 [IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 用 | 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 屋 生 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 二 健 选项 卡 ， 在 
风 晤 下 入 置 | 木 框 中 输入 5， 在 显 硒 文本 框 中 输入 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钼 加 工 参 数 选 项 卡 ， 在 到 轴 晤 去 进 络 量 : 文 木 框 中 
输入 1， 然 后 在 进 玖 选 栅 区 域 选 中 区 由 名 陛 围 外 下 刀 复 选 杠 和 区 二 曙 诈 式 下 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 王 晶 放 一 | 近 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 曙 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 理 后 进 习 选项 卡 ， 在 来 笛 辆 下 寻 由 二 x 域 选中 人 中 断 程序 单 
选项 。 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 芒 乌 .。 

(3) 单 市 同 暴 工 W 四 j 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 信里 汪 村 单 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 | 区域 的 蜡 高 放置 文 木 框 中 输入 5， 在 区 低位 置 文本 框 中 输入 -13。 单 击 
YY | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

(4) 单 击 间 归 设置 图 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
民生 佳作 复 选 框 ， 在 媚 吕 的 半 管 -文本 框 中 输入 10.0， 在 苔 W6 的 扫描 角度 ;文本 框 中 输入 90.0。 
单 击 星 要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 辖 档 参 数 计 项 卡 ， 取 消 选中 
[| 由 内 向 外 环 茹 复 选 框 ， 在 世间 起 直入 各 文本 框 中 输入 50。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 楷 ” 对 话 框 中 的 量 归 虽 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 12.9 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 在 生成 刀具 路 径 的 过 程 中 系统 会 弹出 “操作 管理 器 ”对 话 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 









































图 12.9 刀具 路 径 
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Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 加工 面 的 选取 ， 
下 同 。 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单车 儿 np 生 2 


着 : | 了 刀 
天 TI 粗 加 工 残 料 加 工 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.10 所 示 的 面 〈 共 44 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ， 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地 检 范围 | 多 域 中 单 币 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 12.11 所 示 的 边线 ， 单 击 星 上 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 


= 























对 话 框 。 
(3) 单 市 Bj 和， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





图 12.10 选取 加 工 面 图 12.11 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 可 旧时 起 || 必 包 ， 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 因 昌 糯 型 区 域 中 的 二 全 美加 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 肝 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 国 昌 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 有 具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.12 所 示 的 刀具 。 单 击 于 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAl1 Users\Docunents\shared mcanzG\BILLATOOLSNNILLINN TO0LS 6 
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| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 太 角 半径 | 长 度 | 太太 涩 | 类 型 | 刀具 半径 尖 型 |_| 
上 117 3. BULL ENHDWNILL 1. FA 3.0 1.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 到 
央 118 4. BULL ENDMILL 0.2 RAD 4.0 0.2 50.0 4 加 和 丘 刀 角落 
贱 119 4._BULL ENDWNIIL 1. RaAn 40 1.0 50.0 4 辕 息 寻 。 骨 落 
20 5. BULL ENDMILL 1. 4 各 1 J 县 过 虑 .| 
121 5. BUL ENIMIILL 2. RM 50 20 50.0 4 加 田力” 衣 洛 - 克 所 用 刀具 过 
凡 122 6. BULL ENDIMNIIL 1. RMD 6.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 二 ”角落 显示 的 刀具 数 99 / 
央 123 B. BULL ENDMIILL 2. RAD 6.0 2.0 50.0 4 回身 刀 角落 
央 124 T，BULL ENHDNILL 1. RMD 7.0 1.0 50.0 4 贺 自 刀 角落 
一 J_Y| %| 里 | 
eA 





图 12.12 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 四 具 咯 径 参 数 尘 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 万 具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 这 多 选项 卡 ， 在 
这 引 连 尝 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 国术 这 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 歼 术 这 尝 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 雪 铂 于 这 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷 却 方 式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 击 目 LEE 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant ..” 对 话 框 中 的 aa| (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项， 单 市 EE 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 加 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 且 本 二 到 六 项 卡 ， 在 旺旺 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 曲 本 者 数 | 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 吕 和 0 开 芝 红 选 项 卡 ， 在 
7 轴 最 大 坦 络 量 : 文本 框 中 输入 0.5， 在 向 区 笑 间 的 申 笃 着 证 方式 区 域 选 中 产 局 速 四国 单 选项 以 及 “ 曲 
面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 局 国 出所 好 佳 化 复 选 框 。 

Step8. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 珊 这 笠 粒 雪 数 选项 卡 ， 所 
有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 于 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.13 所 
示 的 刀具 路 径 。 


















































图 12.13 刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 可 上 路 径 一 各 pp 
Step2. 选取 加 工 耐 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.14 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 太 轩 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 。 
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AS 选取 模型 表面 


图 12.14 选取 加 工 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玉昌 过 十 | 按钮 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 园 是 彝 型 区 域 中 的 岂 全 美 画 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 轿 呈 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 玉 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.15 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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刀具 半径 类 型 

上 网 220 11， FLAT ENDMILL 11.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 

央 221 12. FLAT ENDNILL 12.0 0.0 50.0 4 平底 志 

央 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 

央 223 14. FLAT ENDMILL 140 0.0 50.0 4 J 具 过 虑 EE). | 

224 ls. FLAT ENDMNIIL ____ _ - 15.0 0.0 _ _ 50.0 4 ___TEYJ _ 3 _ _ _ | |[ 自用 刀具 过 

225 B. FLAT ENDNILL 4 并 上 册 果 显示 的 刀具 数 25 f 

前 -226 ”人 和 了 IE T0000 4 

团 227 18. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 4 平底 志 

0 0 | | 
eA 


图 12.15 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 因 上 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 汪 s 吧 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 套数 选项 卡 ， 在 
这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 相 党 率 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 |， 。 提 忆 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主力 和 家 ”文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 要 娄 选项 卡 中 单 击 上 ES | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 挝 项 、 单 市 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲名 寺 和 选项 卡 ， 然 后 在 
央 二 下 忆 从 加 | 木 框 中 输入 5， 在 旺旺 文本 框 中 输入 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 平行 名 基数 污 机 卡 。 然 后 在 开间 柜 加 | 木 框 中 输入 值 8.0。 

(3) 单 击 而 除 刘 年 罗 | 近 钮 , 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 对话 框 中 的 切线 的 长 度 
文本 框 中 输入 10.0。 单 击 旺 要 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 狂 削 ”对话 框 中 的 量 和 上 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.16 
所 示 的 刀具 路 径 。 

















图 12.16 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 区 Ff 曲面 精 加 工 和 有 3 精 加 工 浅 平面 加 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.17 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 所 涉 面 ;区域 中 的 国 国 按钮， 选取 图 12.18 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 单 市 碎 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 小 平面 ” 


对 话 框 。 









选取 这 两 个 面 AAA 
SS x 


ve 





图 12.17 选取 加 工 面 图 12.18 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 > 对 话 框 中 , 取消 选中 口 二 区 是 过 二 | 复 选 框 ， 
然后 选择 图 12.19 所 示 的 刀具 。 
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曲面 精 加 工 栈 平面 区 当 | 


刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 浅 平 面 精 加 工 参 涩 | 





刀具 加 称 : 1B. FLAT FEHTWIILL 
DRSB:B a 
HEEsF shE'P 


角度 半生 :po 








刀具 直径 : |16.0 





Fee 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 

选择 刀 库 ..， “| 厂 ”刀具 过 虑 | 加 | 

轴 的 结合 mefamt (1)) | 杂项 变数 | 厂 ”显示 II 具 | 厂 戎 考点 | 

厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 ” 旋转 轴 | 刀具 /给 图 面 | ”插入 指令 (rT). .| 


vv|%| ?| 


图 12.19 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 辆 加 选项 卡 ， 在 
大 攻 区 人 本 | 文本 框 中 输入 5， 在 吉 旺 文本 框 中 输入 0.5。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 且 JI 页 下 ， 在 上) 扰 
项 卡 的 & 疝 间 是 吧 | 文 本 框 中 输入 值 8， 选 中 区 切 吉 顺序 做 昭 景 短 距 高 复 选 框 。 

(2) 单 击 大 本 要 多 | 按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 穆 小 于 多 评 旧 降 时 ， 十 提 才 区 域 的 下 拉 列表 中 选择 足 汗 :于 天 选项， 选中 攻 切削 幅 主 基 佳 作 复 选 框 ， 
单 市 | 控 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 S| 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 12.20 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 于 如 县 路 径 n> —> 
Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.21 所 示 的 面 ( 共 11 个)， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 





人 人 
。 命令 。 
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的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 所 涉 面 ;区域 中 的 国 国 上 按钮 ， 选 取 图 12.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 25 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 习 具 过 启 放 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 避 上 关 型 区 域 中 的 一 人 美国 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国生 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 











选取 外 壁 曲面 ,27 


~、 选取 这 些 面 





图 12.21 选取 加 工 面 图 12.22” ”选取 干涉 面 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中， 单 击 。 选择 鸡 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.23 所 示 的 刀具 。 单 击 ， 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

















"选择 刀具 - C:hDocunents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcansz6AgIIIAWTOOISAEIIITREIRIUUTISEE x| 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 蓉 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 全 部 
8 109 24. BALL ENDNIILL 24.0 12.0 50.0 4 人 全 部 
曙 110 25. BALL ENIMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 235 1. BALL FEHDINTLL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 到 ). .| 
赐 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 克 启用 刀具 过 
237 3. BALL ENLIMILL 3.0 5 4 求 刀 全 部 上 一 
i i 显示 的 如 有 具 数 25 / 
加 2358 4. BALL ENDMILL 4.0 20 50.0 4 球 林 全 部 
财 239 5. BALL ENDWILL 5.0 2.5 50.0 4 球 吉 全 部 
刚 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 
加 站 41 sp 三 





Ce a ve wl eal, 


图 12.23 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 习 晤 由 攻 帮 数 | 尘 项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1 ”对话 框 。 


(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 同名 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 
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(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 | 邦 数 选项 卡 ， 在 
这 淖 加 党 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 党 率 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 太 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 二 支 掀 税种 “文本 框 中 输入 值 3200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 击 目 EEORREL | 拉 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant,.” 
对 话 框 ， 在 IE 双 < 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 | 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 NM 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 全 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 回 古本 所 选项 卡 ， 然 后 
在 哑 辐 下 天 入 村 本 框 中 输入 5， 在 吴 蝇 文本 框 中 输入 0， 在 副 恰 文本 框 中 和 输入 0.2， 其 余 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对话 框 中 单 击 
等 局 让 玉 精 加 工 天 殊 先 项 卡 ， 在 国 输 最 大 i 进 络 县 : 文本 框 中 输入 值 0.25; 在 欣 医 夺 间 的 路 福 过 渡 方 式 区 域 
选中 他 高 速 加 图 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 局 切 剖 师 序 晤 佳 化 复 选 框 ， 
其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 归 虽 按 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 12.24 所 示 的 刀具 路 径 。 






































图 12.24 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 2 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 1 可 上 路 生 n> pe EE 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.25 所 示 的 面 〈 共 32 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 于 水 面 :区 域 中 的 国 国 按钮， 选取 图 12.26 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 12 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 单 击 用 攻 惠 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 
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对 话 框 。 





图 12.25 ”选取 加 工 面 图 12.26 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 小 平面 ”对 话 框 中 , 取消 选中 忆 她 县 过目 | 复 选 框 ， 


然后 选择 图 12.27 所 示 的 刀具 。 
x| 


Oe 








刀具 名 称 : 3. BhLL EHDWILL 


刀具 号 码 : 长 hE: 
0. 刀 座 Ss 码 [1 半径 补正 : 
| 角度 半径 : FS 







刀具 直径 : |3.0 





妥 标 太 键 = 编辑 /定义 





选择 刀 库 .， “| 厂 ”刀具 过 虑 | 回 
和 | 杂项 变数 | 厂 显示 刀具 | 厂 参考 点 | 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 提 | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 (I) 


vv|%| ?| 
图 12.27 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 加 血 村 选项 卡 ， 在 
及 下 区 检 村 | 文 木 框 中 输入 5， 在 六 全 文本 框 中 输入 0.05。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对 话 框 中 单 击 芝 加 府 ] 于 和 选 
项 卡 ， 在 访 于 面 铺 加 工 参 数 项 卡 的 在 各 亲 旺 虽 直 文本 框 中 输入 值 0.25, 选中 区 轨 测 顺序 依照 最 得 耻 高 
复 选 框 与 罗 志 南 而 外 环 切 复 选 枉 ， 在 高 策 度 文本 框 中 输入 90.0。 单 击 一 半 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 
“曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 本 由 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.28 
所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 12.28 ”刀具 路 径 
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Stage9. 精 加 工 平行 铣削 加 工 2 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 而 | 扩 钮 ， 选 择 忆 蔡 图 一 图 于 强人， 示 统 阐 
出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 中 确认 加 按 钮 未 被 按 下 ， 绘 制图 12.29 所 示 的 矩形 
边界 绘制 大 概 的 轮廓 即 可 ， 具 体位 置 可 参看 操作 视频 录像 )， 单 击 曾 | 按 钮 关闭 工具 栏 ，。 











图 12.29 ”和 算 形 边界 


Step2. 创建 镜像 矩形 。 

(1) 选择 下 拉 菜 单 国 生 和 mm 扩 世 利和 介 人 

(2) 在 “标准 选择 ”工具 栏 的 中 "下拉 列 表 中 选择 国 对 关 光 项， 然后 在 图 形 区 选取 
Stepl 所 创建 的 矩形 为 镜像 对 象 。 

(3) 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 几 按钮 完成 镜像 对 象 的 定义 ， 此 时 系统 弹出 “ 镜 射 
选项 ”对 话 框 。 

C4) 在 “ 馈 射 选项 ”对 话 框 中 选中 单 选项 ， 在 本 区域 选中 国 本 | 拉 包 前 的 复 选 框 并 
取消 选中 并 国外 | 复 选 框 。 

(5) 在 量 曾 区 域 选 中 加 硬 || 单 选项 ， 单 击 国 呈 和 | 拉 钮 ， 完 成 镜像 的 操作 ， 结 果 如 图 12.30 
所 示 。 




















图 12.30 ” 镑 像 矩 形 


Step3， 选择 下 拉 菜 单 同和 np 村 导 呈 于 于， 
Step4. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.31 所 示 的 曲面 ( 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 








系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


156 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 








(2) 设置 加 工 边 界 。 在 入 蜡 范围 区 域 中 单 击 二 辟 | 按 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 12.32 所 示 的 边线 ， 单 击 L 攻 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 J 按钮。 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 





选取 这 些 曲面 


放大 图 


依次 选取 这 两 条 线 


SS 





图 12.31 选取 加 工 面 图 12.32 ”选取 切削 范围 边线 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 于 玉昌 过 砷 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 园 是 类 型 区 域 中 的 二 全 半 邓 “| 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 然后 单 市 二 轩 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 、 选择 鸠 康 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.33 所 示 的 刀具 。 单 市 Be 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 

网 108 23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 刀 全 部 

加 109 24. BALL ENIMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 

刚 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 当 

Cr 区 
。 Ee] 目 = 

显示 的 可 具 数 25 / 

央 238 4. BALL FENDWNTILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 

财 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 

加 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 


"ee i i i ed = "| | 党 | 多 | 


图 12.33 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step7. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 习 晤 量 企 者 数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 阐 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 多 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 5。 





(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 这 芝 选项 卡 ， 在 
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这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 尘 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 扣 刀 连 率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 竺 窑 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 要 烛 选项 卡 中 单 击 卜 ES | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 | 醒 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 血 和 和 选项 卡 ， 然 后 在 
有 玖 全 到 文 木 框 中 输入 5， 在 野 铀 文本 框 中 输入 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
情 疝 工 平 行 钙 剖 要 娄 让 ] 顶 卡 ， 外 后 在 呈 剖 症 焉 员 直 > 本 框 中 输入 值 02， 磊 吴 文 本 框 中 输入 45.0， 

(3 ) 单 击 间隔 六 村 图 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设 置 ”对 话 框 中 选中 
Y 习 时 可 看 四 有 澡 国 的 加 于 移动 复 选 框 。 在 雪 吕 的 半 钨 ;文本 框 中 输入 3.0， 在 二 6 的 扫描 角度 ;文本 框 中 输 
入 90.0， 在 昌明 长 度 文 本 框 中 输入 0。 单 击 一 半 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 中 的 星 攻 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 12.34 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step10. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 可 归 昭和 民选 项 卡 中 单 击 哪 按钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 ， 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 莫 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 11.35 
所 示 。 单 击 革 按钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 



































图 12.34 “刀具 路 径 图 12.35 仿真 结果 图 
人 


Step11. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 正 交 件 m>。， 革 有 二 5 合 今 ， 保 存 模型 。 
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本 实例 为 鼠标 盖 止 模 ， 该 模型 加 工 需 经 过 多 道 工 序 ， 要 使 用 曲面 粗 加 工控 槽 、 曲 面 精 
加 工 平 行 铣削 、 曲 面 精 加 工交 线 清 角 等 加 工 操 作 ， 特 别 要 注意 的 是 对 一 些 细 蔬 部 位 的 加 工 。 
下 面 将 详细 介绍 鼠标 盖 止 模 的 加 工 方法 ， 其 加 工 工 亏 路 线 如 图 13.1 所 示 。 











ES 


a) 曲面 粗 加 工 挖 横 b) 曲面 精 加 工 平行 铣削 1 





人 


d) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 c) 曲面 精 加 工区 线 清 角 





图 13.1 加 工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch13IMOUSE_UPPER_MOLD.MCX-6， 
系统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 13.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








step1l. 在 “操作 管理 ”中 单 击 业 属性 - Generie 机 了 1 节点 前 的 “4+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 号 类 | 区 域 中 选中 他 至 守 合 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 二 再 曲 面 |:4]] ， 在 率 材 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 亚 文本 框 中 输入 40。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 国字 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
13.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
i 
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图 13.2 零件 模型 图 13.3 显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 下 拉 菜 单 生 四 | = 区 is 纳 介 令 ， 系 统 弹 出 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 选 择 图 系 ”按钮 sa 下， 在 图 形 区 中 选取 图 13.4 所 示 的 模型 表面 。 单 击 “ 结 束 
选择 ”按钮 剧 ， 系 统 返 回 至 “边界 盒 选项 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 上 加 | 护 钮 ， 完 成 边界 的 绘制 ， 如 图 13.5 所 示 。 


















的 


选取 这 个 面 。_- 





图 13.4 ”选择 图 系 图 13.5 ”绘制 边界 


Step2， 选择 下 拉 菜 单 正 习 具 路 和 n> mp 相 加 工控 模 加 工 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 ， 单 击 国 省 掖 钮 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.6 所 示 的 面 ( 共 17 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 | 闻 办 范围 | 区 域 中 单 市 | 术 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 13.5 所 示 的 边线 ， 单 击 旺季 上 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 


(3) 单 击 王 本 上 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 杠 。 
选取 这 些 面 全.、 





命令 , 系统 弹 




















图 13.6 ”选取 加 工 面 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 ， 单 击 一 思 上 起“|j 乌 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 上 处” 应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹 出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 
单 击 因 上 类型 区 域 中 的 二 硅 美 吕 ， | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 而 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 必 E | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 有 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 
框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.7 所 示 的 刀具 。 单 击 上 gj| 掖 钮 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 丸和 角 半径 | 长 度 | 刃 丸 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 “| <^| 
;157 15. BULL ENIMIILL 4. RAD 15.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 
央 158 1B. BULL ENDNILL 1. RAD 16.0 1.0 50.0 4 贺 自 刀 角落 
央 159 1B. BULL ENDNTILL 2. RAD 16.0 2.0 50.0 4 圆 自 如 角落 
网 len _____ 1B, _BUL ENDNIIL A _ RM IROL_A0 500 4 同 粤 才 角落 LU- 一 J 具 过 虑 色 ). .| 
6，BULL ENDMILL 4. .0 +: 息 媳 到 友 启用 刀具 过 
Vy 162 17. BULL ENDMILL 1. FA 17.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
央 163 17. BULL ENDMILL 2. RAD 17.0 2.0 50.0 4 加 自如 角落 
网 164 17，BULL ENDMILL 3. FA 17.0 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 
0 dH 让 至 | 
eA 


图 13.7 “选择 刀 上 其 ”对话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 固 县 晤 径 豫 数 选 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 夺 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 玫 数 选项 卡 ， 在 
渤 给 表率 立木 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 这 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 扣 术 沼 率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ” 主 宙 车 谋 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 市 0 人 乌 ， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [到 < 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 基 轩 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对 话 框 中 单 击 曲面 过 数 选 项 卡 ， 在 薄 鳃 文 
本 框 中 输入 1。 
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Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 扯 吉 工 营 数 逃 项 卡 ， 在 三 划 最 夫 进 结 量 : 广 木 框 中 
输入 1， 然 后 在 进 思 选项 区域 选 中 碟 由 切 浊 随 围 外 下 刀 复 选 框 和 四” 一 电 这 起 F 刀 |】 复 选 框 。 

(2) 单 击 且 浊 县 席 O | 按钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 对 话 框 中 选中 加 针对 坐标 单 
选项 ， 然 后 在 路 对 的 和 寞 区 域 的 县 高 位 置 文本 框 中 输入 4， 在 晤 全 位 置 文 木 框 中 输入 -30。 单 击 
YY | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

step10. 设置 挖 档 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 S 数 选项 必 ， 在 
名 耻 (直径 %) 文本 框 中 输入 50。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 柳 ” 对 话 框 中 的 态 轩 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 13.8 所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 13.8 ”刀具 路 径 
Stage4. 精 加 工 平行 铣削 加 工 1 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 屋 路径 n> > 上 人 人 
说 明 : 单 击 操作 管理 中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.9 所 示 的 面 ( 共 17 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 沈 界 范围 | 域 中 单 击 灾 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 13.5 所 示 的 边线 ， 单 击 上 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 














选取 这 些 面 全、 
\ a 
时 





图 13.9 选取 加 工 面 
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(3) 单 击 是 虹 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 
框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 玫 时 寺 | 扩 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 李 明 关 型 区 域 中 的 全 美国 | 护 包 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 铬 中 单 击 而 中 ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 车 加 控 包 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 妨 库 ”， | 控 饵 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.10 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 | 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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刀具 半径 类 型 
237 3. BALL ENIMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 刀 全 部 
央 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 才 全 部 
央 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 本 全 部 
网 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 J 具 过 虑 到 ). .| 
别 241 T. BALL ENHIIL 了 .0 _3.5 50 .0 4 _ 球 本 全 i 部 友 自用 刀具 过 
re St ele SR le I 1 显示 的 刀具 数 25 / 
3 ,BAIT ENDMILL . . | 4 
团 244 10. BALL ENDMILL 10.0 5.0 50.0 4 球 本 全 部 

4 


财 245 11. BALL ENDMILL 11.0 5.5 50.0 于 二 全 部 | | 6 | 
加 -dc im DATT _TITmIITTT in nm cn cnmn 1 ITT -2 一 SA 党 多 隐 
eA 


图 13.10 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 犹 削 ”对 话 框 的 现 彼 略 径 要 娄 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀 县 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 汪 吧 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 帮 数 选项 卡 ， 在 
这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 汉 巡 党 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 ” 扣 丸 连 率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 二 支 掀 管 种 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 雪 选项 卡 中 单 市 oan: 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 儿 削 ”对 话 框 中 单 击 曲面 基数 选项 卡 ， 在 并 
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文本 框 中 输入 0.5。 
(2) 设置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 单 击 
情 加 工科 行 詹 浊 要 类 选项 卡 。 然 后 在 贡 各 曾 中 四 文本 框 中 输入 值 2.0; 在 是 太 或 下 拉 列 表 中 选择 
训 选 项 ， 在 王 文 本 框 中 输入 值 45。 
Step7. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 的 寺中 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 13.11 
所 示 的 刀具 路 径 。 

















图 13.11 刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工交 线 清 角 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 C 守 四 > 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 13.12 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 13.13 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 13.14 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 











选取 该 平面 


A 





图 13.12 定义 附着 面 图 13.13 箭头 图 13.14 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 婴 按 钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 

Step2. 绘制 边界 2。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 总 图 > 一 > bb. 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 13.15 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 13.13 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠标 ， 将 箭头 移动 到 图 13.16 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览。 

(3) 单 击 茵 按钮 完成 指定 边界 2 的 创建 。 
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Step3. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 正 省 省 全 np 攻 间 0 一 


个 人 。 








而 
图 13.15 定义 附着 面 图 13.16 定义 边界 位 置 

Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 13.17 所 示 的 曲面 ( 共 16 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 得 蜡 范 园区 域 中 的 性 于 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “部 分 虽 
联 方式 ”选中 国事 继 复 选 框 ， 在 绘图 区 选取 “边界 1” 与 “边界 2”， 妾 市 | 校 乌 ，。 

(3) 单 击 轩 半 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 











一 选取 这 些 面 





图 13.17 ”选取 加 工 面 


Step5. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 允 是 过 证 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 加 类 型 区 域 中 的 一 全 美国 | 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 市 | 术 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 刀 库 ”|j 安 乌 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.18 所 示 的 刀具 。 单 市 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 习 晤 量 生 二 燥 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 
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选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 SS 吕 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 








(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 族 选项 卡 ， 在 
这 泪 本 村 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 习 尝 率 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 奖 玉 淄 率 文 本 框 中 输入 
值 $S00.0， 在 译 钢 管束 文本 框 中 输入 值 2000.0。 
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到 | 长 度 | 力 I 小 | 大 下。 | 全 且 半 公关 型 
235 1. BALL EHDINTILL 0.5 50. 0 4 
W 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 5 2 
团 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 吉 全 部 
网 238 4. BALL EHDINTILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 J 县 过 虑 .| 
加 239 5, BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 ___4 球 导 ____ 全 部 __ p> ef | 克 启用 刀具 过 
240 B. BALL ENDMILL 4 水 刀 全 部 日 二 
曾 241 7. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 刀  - 至 部 sd 
财 242 8. BALL ENIMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 
9 4 


财 243 . BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 球 志 全 部 | | | 
加 -4y 1m DATT TITTIITTT 1m nm cn cn nn | ITT 个 -2 了 | Y 党 沉 
eA 





图 13.18 “选择 刀具 ”对 话 框 





(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 市 eon | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant,.…” 
对 话 框 ， 在 本 喇 | (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 国 和 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 且 轩 | 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 贺 古村 数 选项 卡 ， 
旧 血 区 汪 选项 卡 中 的 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2 ) 设 置 交 线 清 角 精 加 工 参数 ,在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 市 变 二 洁 第 精 加 工 戎 数 
选项 卡 , 取消 选中 五 加 | 复 选 框 。 在 5 加 了 六 数 [区域 中 选中 无 限制 单 选项 ， 在 由 六 量 
文本 框 中 输入 数值 0.5。 单 市 se 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 13.19 所 示 的 刀具 路 径 。 




















放大 





图 13.19 ”刀具 路 径 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 于 丽 具 路 各 一 > 时 DI 


Ho 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.20 所 示 的 面 , 然后 按 Enter 键 , 系统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 = 归 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 
加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 











图 13.20 ”选取 加 工 面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 时 玖 县 过 十 | 拉 龟 ， 








系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 避 类 型 区 域 中 的 一 全美 贺 | 护 钮 后， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 绰 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 s| 核 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.21 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 犹 削 ”对 话 框 。 








"选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvkl11 Users\Docunents\shared caaz6vgIIIATOOISAEIIIREERTIUUTISEE 


C:\Documents ... ‘WILL MH. TOOLS-B [法 | 













刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
224 15. FLAT ENDMILL 15.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
团 225 1B. FLAT ENDMILL 16.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
央 226 17. FLAT ENDMILL 17.0 0.0 50.0 4 平底 刀 ”无 
团 227 18. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 4 平底 ”无 4 J 有 具 过 虑 全 ). | 
凡 228 i eh 2 19.0 0.0 30.0 __ 四 We 底 本 - Se 克 启用 刀具 过 
世 忆 吕 pal 1 《 小 ， 目 之 
曙 330 21. FLhT ENIMIIL 7 7 210 00 7 500 4 平展 放 “无 本 
团 231 22, FLAT ENDMILL 22.0 0.0 50.0 4 平底 如 无 
央 232 23. FLAT ENDMILL 23.0 0.0 50.0 4 平底 刀 ”无 
加 ~ ma T_TITmIITTT md Mm 六 Cc 开启 十 天 


sl | | 


图 13.21 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 注 昌 路 各 驮 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 昌文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 鸡 妆 选项 卡 ， 在 
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证 6 本 半 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 下 开 计 过 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 旬 杂 速 计 文本 杠 
中 输入 值 500.0， 在 扯 支 折 管束 “文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 娄 选项 卡 中 单 击 上 ES | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 5 本 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 儿 削 ”对 话 框 中 单 击 曲面 基数 选项 卡 ， 在 并 
文本 框 输入 0.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 单 击 
项 卡 。 然后 在 二 出 红 加 | 木 框 中 输入 值 10.0， 在 型 防 到 下 拉 列 表 中 先 
择 国 呈 远 项 ， 在 蟹 文本 框 中 输入 值 0.0。 

(3) 单 市 间 了 设置 加 | 拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 的 区 长 度 
文本 框 中 输入 20.0。 单 市 一 叶 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 狗 前 ”对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 的 加 壬 | 核 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 13.22 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 台中 民选 项 卡 中 单 击 圣 按钮 ， 然 后 单 市 确 | 近 钮 ， 系 统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 莫 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 13.23 
Wi 
































图 13.22 ”刀具 路 径 图 13.23 仿真 结果 图 





Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 卫 芯 全 = 革 肝 省 2 全 今 ， 保 存 模型 。 
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本 例 以 连接 板 止 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 坯 材 
料 ; 类 加 工 ， 把 毛 环 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步骤 ， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结 东 直接 影 
啊 模 具 的 加 工 质量 和 加 工 精度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 

下 面 以 连接 板 目 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 模具 的 加 工 工艺 路 线 如 网 14.1 


> 


a) 曲面 粗 加 工控 模 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 1 


| f) 曲面 精 加工 平 行 铣削 2 e) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 d) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 




















g) 曲面 精 加 工 浅 平面 


14.1 ”加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch14A\BOARD.MCX-6, 系统 进入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 14.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Stepl1. 在 “操作 管理 ” 中 单 击 山 履 性 - Generic Mill 二 前 的 66 地， 将 该 节点 展开 ， 
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然后 单 击 使 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 三 装 区 域 中 选中 罗兰 五 村 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 .所 表 曲面 “|j;:4| ， 在 率 烤 原点 
区 域 的 至 下 面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 至 文 本 框 中 输入 75。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 星 轨 | 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
14.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 
































图 14.2 零件 模型 图 14.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 点 。 单 击 “ 顶 视图 ”按钮 图 ， 远 择 下 拉 菜 单 回 | > 国 
要 于 今 ， 在 “标准 选择 ”工具 栏 的 主 | 文 本 框 中 输入 0.0; 在 置 | 文本 框 中 输入 0.0; 在 加 | 
文本 框 中 输入 5.0， 按 Enter 键 。 单 击 凯 按钮， 完成 点 的 绘制 。 

Step2. 绘制 矩形 边界 。 单 击 “ 顶 视图 ”按钮 矶 |， 选 择 三 益 图 on 命令 ， 系 
统 弹 出 “和 矩 形 ” 工 具 栏 ， 在 “和 矩 形 ” 工 具 栏 中 确认 图 | 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 14.4 所 示 的 坐标 
原点 , 然后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 520, 在 强 | 后 的 文本 框 中 输入 320, 按 Enter 键 ; 单 击 盎 | 
按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 14.5 所 示 。 


> 
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图 14.4 定义 基准 点 图 14.5 绘制 矩形 边界 


Step3. 选择 下 拉 菜 单 亚 习 有 路径 n> 一 国 合 人, 系统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 导 | 扩 钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 41 个 面 )， 然 后 按 Enter 
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键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 只 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 和 框 。 


选取 这 些 面 





图 14.6 选取 加 工 面 








(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 地界 范围 | 区域 中 单 市 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 14.5 所 示 的 边线 ， 单 击 上 旺季 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 贡生 过 刘 | 扩 钮 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 小 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 
单 击 因 时 丝 本 区 域 中 的 三 玫 疙 呈 | 按 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 忆 和 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 
话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.7 所 示 的 刀具 。 单 击 星 中 按 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ... “WILL MM. TOOLS-B6  [ 汪 | 















| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 太 角 半径 | 长 度 | 必 玉 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 |_| 
198 23. BULL ENIMILL 4.2... 23.0 4.2 50.0 4 加 自如 角落 
199 23. BULL ENDMILL 4.4... 23.0 4.4 50.0 4 圆 自 二 角落 
200 23. BULL ENDIMILL 4.6... 23.0 4.6 50.0 4 圆 自 二 角落 
201 23. BULL ENDNILL 4.8... 23.0 4.8 50.0 4 圆 自 刀 ”角落 j 有 具 过 虐 灾 ). | 
胃 202 _; ?4. BULL ZHIITLL 1. RD _ 24.0__1.0._ - 5 同 息 刀 _ _ 衣 8 | 启用 刀具 过 
I BULL ENDNILL < ee ee 50.0 EN ee 显示 的 刀具 数 99 ， 








加 BULL, EWDNILL 3 

团 205 24. BULL ENDMILL 4. RAD 240 4.0 50.0 角落 
刚 

加 


206 25. BULL ENDMIILL 1. RD 25.0 1.0 50.0 圆 鼻 刀 角落 | ~ | 1 | % | 
MMT nC PMT TimITTT m PANn mc nm mn cm nm 后 | 让 十 了 妇 游 到 bd 上 S 
ed 


图 14.7 “选择 刀具 ”对 话 框 


让 请 让 
加 
所 
过 





Step7. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 的 习 早 蜗 作 二 娄 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀 有 其- 机床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 避 晤 周文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 剖 选项 卡 ， 在 
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进攻 速 半 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 攻 建 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ，。 提 可 速率 文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ，” 主 灿 苇 芝 ”文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 击 用 ER 坊 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 瑟 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 #j。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 才 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

Step9. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 曲面 过 数 选项 卡 ， 在 预 文 
本 框 中 输入 1。 

Step10. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 粗 如 工 参 效 诗 项 卡 ， 在 | 王 轩 最 夫 进 络 量 :文本 框 中 
输入 1， 然 后 在 ; 进 允 选 页 ;区域 选中 区 由 轨 削 陀 围 外 下 刀 复 选 框 和 | 区 昌 号 才 E | 复 选 框 

(2) 单 击 二 曼 斌 示 E | 按钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 爆 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对话 框 中 的 市 竹 进 杂 选 项 卡 ， 在 -如 过 种 而 T 帮 关 几 -区域 选 中 人 中 断 程序 单 
选项 ， 选 中 区 自动 计 营 朋 度 与 和 复 选 框 。 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 目 宝 吕 掖 钮 

(3) 单 击 大 省 喇 主 oO 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 单 击 
上 优 罩 深度 鸭 | 扩 钮 ， 在 绘图 区 选取 Stepl 所 创建 的 点 ， 按 Enter 键 ， 单 击 一 半 风 钮 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 挖 模 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 晕 于 要 狼 选 项 卡 ， 在 加 同 本 各 
下 面 选择 国 测 | 寺 项 ， 在 雪耻 (让 答 %) 文本 框 中 输入 50; 取消 选中 岂 由 外 外 汪 加 复 选 框 与 
记 精 加 工 复 选 框 。 

step12. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 的 车 | 按 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 14.8 所 示 的 刀具 路 径 。 















































图 14.8 “刀具 路 径 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 ” 中 的 | 于 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 附着 面 的 选取 ， 
下 同 ， 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 
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Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 呈 | > BE 一 > sass 妈 介 今 。 

(2) 定义 边界 的 附 看 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 14.9 所 示 的 曲面 为 边界 的 附 看 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 14.10 所 示 的 季 尖 。 移 动 眠 标 ， 将 第 涉 移动 到 图 14.10 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 目 动 生成 创建 的 边界 预览 。 











选取 该 平面 “1 





图 14.9 定义 附着 面 图 14.10 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 曼 | 按 钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 
Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 14.11 所 示 。 





图 14.11 创建 其 余 边界 


Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 了 路径 np —> 


| : | 了 刀 
于 了 T 粗 加 工 殊 料 加 工 命令 。 


Step4. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.12 所 示 的 曲面 ( 共 33 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “用 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 误 田 范 男 区 域 的 旺 国 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 
连 选 项 ”对 话 杠 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 14.13 所 示 的 边线 。 单 击 胜 归 吕 按钮， 系统 返回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 本 上 按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





ee 
全 选取 这 些 面 为 加 工 面 选取 此 边线 
二 ,2 1 





机 





图 14.12 ”选取 加 工 面 图 14.13 ”选取 切削 范围 边线 
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Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 可 旧时 起 || 必 包 ， 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 避 县 闫 型 区 域 中 的 做 控 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 蝴 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 e| 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 杠 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 图 14.14 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.14 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺季 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 如 角 半 径 刀具 半径 类 型 | < 

网 120 5. BULL ENDMIILL 1. RaAD 5.0 1.0 50.0 4 贺 鼻 刀 角落 

1215. BULL FMILL 2 FAD -50 20 _- 50.0_ 4-_- 同 粤 刀 _ _ 角落 《 -| 

r 22 B. BULL ENIMILL 1. RAD 6.0 .0 50.0 4 护 刀 骨 深 

矿 -125 6 BO FMMNILL 2 FAT 0 00 "4 ”加 上 二 有 落 ] 具 过 虑 到 ). .| 

央 124 T. BULL FNDNWNILL 1. Ra 7.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 吉 角落 克 启用 刀具 过 

团 125 7. BULL ENIMILL 2. RAD 7.0 2.0 50.0 4 圆 自如 ”角落 显示 的 才 具 数 99 / 

团 126 7. BULL ENIMILL 3. Ra 7.0 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 

央 127 8. BULL ENDMIILL 1，RaAD 8.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 

团 128 8. BULL FINDNILL 2. Ru 8.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 | | C | 
加 cn © DINMT TImIITTT 2 DAnm on -| cn nm 1 后 I| 训 Ti >=- 了 | 党 多 > 

CA 





图 14.14 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step7. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 | 思 且 路径 驳 数 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step6 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 数 选项 卡 ， 在 
时 加 这 尝 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 国术 这 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 磋 轨 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 等 种 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

C4) 设置 冷却 方式 ,在 本数 选项 卡 中 单 击 刁 NW 才 包 ,在 系统 弹出 的 “Coolant...” 
对 话 框 中 的 | 本 5 (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 用 选项 。 单 击 上 按钮， 关闭 “Coolant ，” 
对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 大 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step8， 设 置 曲 面 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 三 画 要 锚 | 选 项 卡 ， 在 咒 鳃 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 曲面 基数 | 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step9. 设置 残 料 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 酉 0 工 生僻 选 项 卡 ， 在 | 三 负 量 关 进 结 量 :文本 框 中 
和 输入 0.5 ， 在 两 区 自问 的 路 径 过 滤 方 式 区 域 选中 多 高 速 回 圈 单 选项 、 忆 雍 芝 下 可 邓 | 复 选 框 和 
[Iw 切削 上 顺序 最 佳 世 复 选 框 。 

(2) 选中 寻 / 晶 必 / 切 骂 / 朵 号 复 选 框 并 取消 选中 上 范 呈 切 串 / 林 三 超出 过 和 窜 复 选 框 。 

(3) 单 击 旗下 下 是 六 钮 ， 系 统 阐 出 “螺旋 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 在 “螺旋 下 刀 参 数 ” 对 
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话 框 中 的 举 径 : 文本 框 中 输入 5.0， 在 芒 身 开 巡 蜂 诈 位 广 木 框 中 输入 1.0， 单 击 性 呈 | 按钮， 
Step10. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 二 里 | 扩 钮 ， 同 时 在 图 形 区 后 成 图 14.15 所 
示 的 刀具 路 径 。 








图 14.15 “刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 平行 铣削 加 工 1 
Stepl1. 选择 下 拉 菜 单 医 玖 有人 各 一 国王 5 一 司 介 人. 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.16 所 示 的 面 ( 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 省 框 ， 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 由 界 薄 围 [区域 中 单 击 司 时 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 14.17 所 示 的 边线 和 图 14.18 所 示 的 边线 ， 单 击 呈 中 交 钮 ， 系 统 返 回 至 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 -站 | 入 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 

















图 14.16 选取 加 工 面 


选取 此 边线 





1 1 
\ 1 


选取 此 边线 


人 





图 14.17 ”选取 切削 范围 边线 1 图 14.18 ”选取 切削 范围 边线 2 





Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 于 贡生 过 二 | 六 氏 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 莹 型 区 域 中 的 全美 邓 | 按钮 后 ， 在 刀具 
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类 型 按钮 群 中 单 击 唱 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 用 旬 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 犹 削 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 区 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.19 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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和 
B. BALL ENDMILL : 求 站 
前 1 - 17. BALL ENIMIILL 170 85 500 4 天 入 : 全 部 
刚 103 18. BALL ENDMILL 18.0 9.0 50.0 4 球 吉 全 部 
团 104 19. BALL EHDNILL 19.0 9.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 到 ). .| 
央 105 20. BALL FNDWNIILL 20.0 10.0 50.0 4 球 吉 全 部 克 自用 刀具 过 
团 106 21. BALL ENDMILL 21.0 10.5 50.0 4 球 吉 全 部 显示 的 刀具 数 25 / 
团 107 22. BALL ENDMILL 22.0 11.0 50.0 4 球 吉 全 部 
央 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 吉 全 部 
网 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 | | C | 
加 1 nC DATT TITmIITTT nC Nn im Cc cn mm | TET? -个 -2 到 党 多 


图 14.19 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 犹 削 ”对 话 框 的 因 具 咯 答 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双击 该 刀具 ,系统 弹出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 晤 S 蝇 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 一 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 过 茹 选项 卡 ， 
在 | 谤 沾 证 这 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 疏 庶 亩 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。” 提 术 津 率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 条 府 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 雪 数 选项 卡 中 单 击 50: 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [国王 (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 e| 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 昌 过 娄 让 项 卡 ， 在 a 
文本 框 中 输入 0.5。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
情 加 工科 行 詹 削 基数 洗 项 卡 。 然 后 在 中 到 间 中 思 文本 框 中 输入 值 4.0; 在 遇 坑 或 下 拉 列 表 中 选择 
选项 ， 在 私 文 本 框 中 输入 值 45。 

(3 ) 单 击 厅 枉 股本 多 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 中 
位 称 小 于 允许 问 随时 ， 不 提 帮 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 国 半 六 项 ， 克 中 四 二 顺序 最 侍 化 复 选 框 ， 在 
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切线 的 长 度 :文本 框 中 输入 50， 单 击 王 要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对话 框 。 
Step7. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 星 归 囊 控 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 14.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 14.20 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 2 RE nap i te ,… 0 精 加 工 环绕 等 距 加 工 而 芝 天 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.21 所 示 的 曲面 ( 共 5 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 所 涉 面 :区 域 中 的 三 于 上 按钮 ， 选 取 图 14.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 20 个 )， 然 
后 按 Enter 键 ， 再 单 击 寺 | 校 钮 完成 加 工 面 和 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 在 及 蜡 车 园区 域 中 单 击 忆 时 | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 在 图 形 区 中 选 
取 图 14.23 所 示 的 边线 。 单 击 昨 枚 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 上 S 和 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 











全、 选取 这 些 曲面 









图 14.21 选取 加 工 面 图 14.22” 选取 干涉 面 
选取 此 边线 


图 14.23 ”选取 切削 范围 边线 





Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 玉生 过 总 “| 拉 钙 ， 
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系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 思 上 类 型 区 域 中 的 一 全美 贺 ”| 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 盎 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 间 | 护 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 枢 中 ， 单 市。 选择 世 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.24 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 < 
网 ”235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 
团 236 2. BALL ENIMILL 2.0 1.0 50.0 
曙 237 3._ BAL ENHDNILL ______ 3.0 _1.5 __. 50.0 4 ___ 坏 站 王 印 _ - 
238 4. BALL ENDMILL 2.0 50.0 4 水 如 全 部 J 有 具 过 虑 全 ). | 
骨 2539 5. BALL ENLIMILL ”5 0 25 00 4 ”全 部 克 启用 二 有 具 过 
团 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 本 全 部 显示 的 刀具 数 25 / 
团 241 T. BALL ENDMILL T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 
站 0 sl | El 区 多 | 
tN 


图 14.24 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 忆 晤 量 企 者 各 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀 上 其 ， 双 击 该 刀 上 其 ， 系 统 强 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 








(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 党 和 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 
在 | 带 淖 古诗 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 妈 可 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。” 提 坟 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 吉文 本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 选项 卡 中 单 击 用 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 E 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 辐 MM| 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “ 曲面 精 加 工 环绕 等 距 "对话 框 中 单 击 | 贺 画 驮 娄 选项 卡 , 在 有 和 
文本 框 中 输入 值 0.05， 在 习 且 多 了 哆 围 区 域 选 中 ”日 单 选项 及 隐 总 补正 复 选 框 ， 在 区 总 补正 
文本 框 中 输入 0.5， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

说 明 : 当 区 总 补正 复 选 框 未 选中 时 是 三 品 ” 的 放 正 

Step7. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 

(1) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 纸 等 区 精 加 工 驮 装 选项 卡 ， 在 到 生 刘 关 .| 文 林 
框 中 输入 值 001 ， 在 起 吉 纠 加 六 本 框 中 输入 值 025 ， 选 中 | 区 由 内 而 外 环 切 、 
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[| 二 天 序 伙 昭 景 短 忠 离 |v 转角 过 谨 复 选 框 ， 取 消 选 中 于 沸 要 加 四 j 钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 
设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 单 击 夯 著 浊 杜 鸭 。 | 按 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
I 加 出 觅 夺 且 侍 化 复 选 杠 ， 在 二 W 的 半生 ; 文 木 框 中 输入 5.0， 在 如 1 的 扫 痢 角度 文本 框 中 输入 90.0。 
单 击 一 羡 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step8. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 星 节 上 按钮， 系统 在 图 
形 区 生成 图 14.25 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 14.25 “刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 玉 县 路 符 on > ET. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.26 所 示 的 面 ( 共 16 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 竹 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 千 涉 面 < 区域 中 的 按钮， 选取 图 14.27 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 6 个 )， 然 后 
按 Enter 刍 。 

(3) 在 带 加 区 而 区 域 中 单 击 忆 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 先 
取 图 14.28 所 示 的 边线 ， 单 击 性 县 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 用 | 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

pe A 人、 _ 全。 。 选取 这 些 面 




















、 选取 这 些 曲面 

图 14.26 ”选取 加 工 耐 图 14.27 选取 干涉 面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 轩 阳台 二 以 包 ， 
系统 弹出 “ 思 具 过 小 列表 设置 ”对 话 框 。 单 南 困 上 类 型 区 域 中 的 全 关 加 | 护 包 后， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 则 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然后 单 击 星 归 虽 按钮 ， 关闭“ 刀具 过 小 列表 设置 ”对 话 
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框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
选取 此 边线 





图 14.28 ”选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中， 单 击 。 选择 妨 库 ”| 控 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.29 所 示 的 刀具 。 单 击 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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x| 

C:\Documents ... “WILL MMH. TOOLS-6  [ 泡 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 

107 22. BALL ENLIMILL 22.0 11.0 50. 0 全 部 
8 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 | 全 部 
央 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 
央 110 25. BALL FENDNILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 到 ). .| 
网 235 1. _ BALL FNDMILL 1.0 0.5 50.0 球 本 全 部 克 启用 刀具 过 

, : ee 显示 的 刀具 数 25 / 

团 ”237 3. BALL ENLIMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 林 全 部 ee 
团 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 本 全 部 
网 239 5. BALL ENDMILL 50 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 _¥ | | | 
加 on CS DATT PYMNMTTT cn -| cm nn | ITT -个 -2 剧 v 党 多 上 





图 14.29 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 习 且 路径 参 数 | 尘 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 总 晶 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 数 选项 卡 ， 
在 | 壮 吕 康 亩 | 文 木 框 中 输入 值 300.0， 在 『 相 这 亩 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。” 提 志 速率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ， 去 铂 亲人 “文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 娄 诗 项 卡 中 单 击 攻 CE 按钮， 系统 弹出 “Coolant..” 
对 话 框 ， 在 本 吧 | ( 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 国术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 全 “曲面 精 和 ee 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 全 辑 选项 卡 ， 所 有 
参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
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Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 写 晤 中 于 情 加 工作 加 选项 卡 ， 在 。 轴 最 从 进 结晶 
文本 框 中 输入 值 0.25， 在 ,可 瑞 墓 罚 | 木 框 中 输入 值 0.005。 

(2) 在 问 基 式 则 的 肾 抱 二 谎 广 光 区 域 选中 全 笛 捷 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左 
下 方 的 区 国 剖 顺序 最 佳 化 复 选 框 。 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 上 旺季 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 














时 系统 将 自动 生成 图 14.30 所 示 的 刀具 路 径 。 


A 
Pe ~ 





图 14.30 “刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 1 FF 曲面 精 加 工 时 一 F 精 加 工 二 行 钳 章 .. .后台 和 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.31 所 示 的 曲面 ( 共 8 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 通 尿 范 轩 | 区域 中 单 击 旺 曲 | 按 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 14.32 所 示 的 边线 以 及 图 14.33 所 示 的 边线 ， 单 击 .站 校 包 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 帮 雪 | 拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平 行 钳 前 ”对 
话 框 。 














和 选取 模型 外 表面 为 加 工 面 


9 / 
~ 






图 14.31 选取 加 工 面 


选取 此 边线 





选取 此 边线 






图 14.32 ”选取 切削 范围 边线 1 图 14.33 ”选取 切削 范围 边线 2 
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Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 ， 选 择 图 14.34 所 示 的 刀具 。 


人 










ER 二 必 县 名称 : 16. BALL ENDMILL 
5 2 BAL ENMIL 2.0 1.0 50 刀 座 9 码 F1 半径 补正 : 


衣 度 半径 : 8.0 





腿 标 右键 = 篇 辑 / 定 久 
选择 如 库 ... | I 习 有 具 过 虑 | 司 
本 | | 

厂 批 处 理 本 机 床 原点 | 厂 旋 和 四 | 刀具 /给 图 面 | ”插入 指令 民 )..， 





v|%| ?| 
图 14.34 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 晓 面 条 数 选项 卡 ， 在 预 a 
文本 框 中 输入 0.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
情 加 工科 行 包间 要 数 选项 卡 。 然 后 在 弃 入 有 过 国文 本 框 中 输入 值 0.01， 在 上 各 站 下 吧 | 文 木 杠 中 
输入 值 0.5， 在 二 | 蚁 臣下 拉 列 表 中 选择 加 剧 光 项， 在 钥 文 本 框 中 输入 值 135。 

(3) 单 市 间 茹 庚 置 加 | 扩 包 ,在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 孙 设置 "对话 框 中 的 人 党 的 间隙 - 
区 域 中 选中 仿 四 离 单 选项 ， 在 仿 距 离 文 本 框 中 输入 5.0; 选中 辽 2 并 生 佳作 复 选 框 ， 在 
切 织 的 长 度 ; 文 木 框 中 输入 2.0。 

(4) 单 击 星 g 和 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 犹 削 ”对 话 框 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 犹 削 ” 对 话 框 中 的 量 昌 | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 14.35 
所 示 的 刀具 路 径 。 



































图 14.35 “刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl1. 选择 下 拉 菜 单 区 区 有 具 路 各 一。 攻 二 LDL 一 和约 汶 证 8 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.36 所 示 的 面 ( 共 4 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 思 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 起 晃 苑 画 区 域 中 单 击 用 呈 || 掖 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 14.37 所 示 的 边线 ， 单 击 星 电 则 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 














选取 此 边线 





Pe 


图 14.36 ”选取 加 工 面 图 14.37 选取 切削 范围 边线 

(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 时 中核 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 市 于 杞 上 过 起 包 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 具 糯 型 区 域 中 的 世人 美加 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 上 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 县 昌 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 ， 选择 习 库 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.38 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ...AWILL_WMN.TOOLS-6 让 | 














刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 

网 210 1. FLAT ENDMILL 1.0 0.0 50.0 4 平底 ”无 

团 211 2 FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 

央 212 3. FLAT ENDMILL 3.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 

223 4. FIAT ENMILL 40 00 S500 4  : 平底 如 无 ] 具 过 虑 @). | 
| 5. FLAT ENDMILL 4 平底 二 无 [Y 启用 刀具 过 
加 215 B. FLAT ENIIT ~ BO O00 00 4 平底 刀 “无 显示 的 刀具 数 25 / 
团 216 T. FLAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 平底 刀 ”无 

团 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 刀 ”无 

央 218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 刀 ”无 

加 on 1 六 T_TITINTTT 1m nm nn cm nm 1 开启 了 1 be 


8 本. 习 里 | 


图 14.38 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 轴 且 早生 条 当选 项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 时 Ss 蝇 文 本 框 中 ， 将 原 
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有 的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 数 选项 卡 ， 
在 | 带 淖 古诗 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 妈 可 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。” 提 志 速率 “文本 
框 中 输入 值 100.0， 在 。 支 拍 芝 吉文 本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant. >” 
对 话 框 ， 在 5 “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 辐 MM| 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 曙 过 各 洗 项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 且 999; 7 页 卡 ， 在 革 时 到 9 
项 卡 的 和 汉语 下 加 文本 框 中 输入 值 4.0， 在 二 咏 式 下 拉 列 表 中 选择 基于 六 . 

(2) 单 击 间隔 术 轩 加 | 护 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 队 设置 ”对 话 框 中 选中 
I 加 剖 风 所 是 佳 化 复 渤 框 ， 在 二 二 长 度 :文本 框 中 输入 5.0。 

(3) 单 击 忆 ES 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 g | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 14.39 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 四 昌 申 禄 先 项 卡 中 单 击 瞩 按 钮 ， 然 后 单 市 国 | 按 钮 ， 系 统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 上 | 掖 钮 。 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 14.40 
所 示 。 单 击 且 是 扩 钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 






































二 





图 14.39 刀具 路 径 图 14.40 ”仿真 结果 图 
Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 亚 立 件 mm。 世 肝 省 55 命令， 保存 模型 。 
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在 机 械 加 工 中 ， 工 序 安排 得 是 否 合理 以 及 刀具 的 选择 ， 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 
影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制定 好 加 工 的 工艺 路 线 并 选择 合适 的 刀具 。 本 
例 是 一 个 轴 套 的 加 工 ， 在 加 工 过 程 中 重新 定义 了 一 次 坐标 系 ， 相 当 于 实际 加 工 中 重新 装 夹 
工件 以 及 重新 对 刀 。 下 面 将 具体 介绍 轴 套 的 加 工 过 程 ， 其 加 工 工 亏 路 线 如 图 15.1 所 示 。 


一 时 == 他 


























a) 曲面 粗 加 工 挖 槽 pb) 外 形 铣削 1 c) 曲面 残 料 粗 加 工 
f) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 2 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 1 d) 曲面 精 加 工 平行 铣削 
g) 曲面 精 加 工 流 线 加 工 h) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 1 i) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 2 





1) 曲面 精 加 工 浅 平面 加 工 2 k) 外 形 铣削 2 j) 曲面 精 加工 浅 平面 加 工 1 
图 15.1 加 工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 
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Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch15\CARWHEEL _CORE.MCX-6， 系 统 
进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 15.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Stepl. 在 “操作 管理 ”中 单 击 山 属性 - Senerie mill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 使 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ” 对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 天 圆柱 性 单 选项 ， 
然后 选中 全 纪 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 茵 有 曲面 | 按钮 ， 在 右 侧 
的 预览 区 高 度 文本 框 中 输入 80， 在 直径 文本 框 中 输入 460. 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 = 里 | 护 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 15.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 














-CC— C3 


图 15.2 零件 模型 图 15.3 显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 
Step1. 绘制 圆 形 边界 。 单 击 项 视图 图 掖 饵 ， 选 择 下 拉 菜 单一 > BE > 
人 人， 示 统 弹出 “编辑 圆心 点 ”工具 栏 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.4 所 示 的 点 作为 
绘制 圆 弧 的 圆心 点 ， 然 后 在 虱 | 后 的 文本 框 中 输入 460， 按 Enter 键 。 单 击 贰 | 按钮 ， 完 成 加 é 
形 边 界 的 绘制 ， 结 果 如 图 15.5 所 示 。 


选取 该 点 





















PA 
L 


图 15.4 定义 基准 点 图 15.5 ”绘制 圆 形 边界 
Step2， 选择 下 拉 菜 单 习 县 跑 径 n> —p 人 ， 示 乡 
弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 星 要 按钮， 完成 NC 名 
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称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.6 所 示 的 所 有 面 〈 共 89 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





选取 这 些 曲 面 






图 15.6 选取 加 工 面 








(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 吉 界 范围 多 域 中 单 市 和 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 15.5 所 示 的 边线 ， 单 击 用 | 按 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 上 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玖 和 过 十 “| 过 钙 〔 注 : 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 >)， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 
单 击 因 上 绽开 区 域 中 的 上 棕 闫 吕 上 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 勋 | 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 旺 节 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 
框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 选择 习 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.7 所 示 的 刀具 。 单 击 且 | 按钮 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

































YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared ECcasz6AEIIIATOOISAEIITREERAIODTSEE 


C:\Documents ... ‘MILL MH. TOOLS-6  [ 苹 | 

















编号 ”| 刀具 名 称 ”| 直径 | 丸 角 半 径 | 长 度 | 必 玉 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 ”| <^| 

上 169 18. BULL ENDMIILL... 18.0 4.0 50.0 4 圆 自如 角落 

加 170 19. BULL ENDNWNILL. .， 19.0 1.0 50.0 4 圆 自如 角落 

央 171 19. BULL ENDMILL... 19.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 

央 172 19. BULL ENDIMIIL... 19.0 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 ] 具 过 虑 双 ). .| 

凡 173 19 _BUL FIDINTLIL 190 _ _ __: 4.0 ____ 50.0_ __4___. 圆 鼻 刀 -和 角 7 过 

| Ts 20. BULL ENIMILL... 20.0 50.0 4 鼻 如 角落 天 ee f 

中 1155 0 . BL ENDMILL... 20.0 20 500 4 同 思 

网 176 20. BULL ENDMILL... 20.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 

0 SNE. | 
eA 


图 15.7 “选择 刀具 ”对 话 框 
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(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 的 加 晤 晴 径 基数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 夺 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 在 
带 8 和 速率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 下 忆 连 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 ” 提 芒 素 率 文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ， 诗 铂 苇 寺 “文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 语族 选项 卡 中 单 市 ome | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant'，” 
对 话 框 ， 在 | 本 到 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 浊 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 3e| 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 曲面 基数 选项 卡 ， 在 明文 
本 框 中 输入 1， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 晶 如 工 参 数 选 项 卡 ， 在 | 三 轴 最 夫 进 结 量 : 文本 框 中 
输入 1， 然 后 在 进 忆 选项 -区域 选中 区 曲 这 或 下 对 | 复 选 框 与 区 岂 切 削 范 围 外 下 对 复 选 杠 。 

(2) 单 市 上 _ 曙 这 式 下 刀 4 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 。 单 击 “ 螺 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 对 话 框 中 的 调 狂 进 习 选项 卡 ， 在 加 过 和 基 生 本 生生 区域 选中 八 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 大校 钮 。 

(3) 单 击 厢 枉 本 本 克 ， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
民生 佳作 复 选 框 ,在 多 区 半 和 公文 本 框 中 输入 10.0， 在 如 的 扫描 角度 :文本 框 中 输入 90.0。 
单 击 旺 要 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

step10. 设置 控 槽 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 单 击 纺 悉数 计 项 卡 ， 在 寻访 式 
F 面 选择 邮 二 让 先 项 ， 在 切 剖 间距 (直径 %) 文本 框 中 输入 50， 取 消 选 中 二 外 由 ms 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 用 g 昌 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 15.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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”图 15.8 刀具 路 径 
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Stage4. 外 形 铣 削 加 工 1 


Stepl. 绘制 这 界 。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 C 全 => mb 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 15.9 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 15.10 所 示 的 季 尖 。 移 动 也 标 ， 将 第 头 移动 到 图 15.10 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 


rl i" (BZ 


图 15.9 定义 附着 面 图 15.10 定义 边界 位 置 


命令 ， 

















(3) 单 市 婴 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 。 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 竹 。 my 人 丰 上 生生 2 本 全 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

说 明 : 先 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 的 选取 ， 下 同 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.11 所 示 的 边界 曲线 ,然后 单 击 契 | 扩 钮 ， 
单 击 国字 由 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 一 外 形 铣削 ”对 话 
框 。 








选取 此 边线 





图 15.11 选取 切削 范围 边线 
Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 堪 侧 节点 列表 中 ， 单 击 贺 汪 
节点 ， 选 择 图 15.12 所 示 的 刀具 。 
Step5.， 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
击 攻 生生 总 ,在 生 下 关 而 下 拉 列表 中 选择 图 选项 , 在 请 址 久 昌文 本 框 中 输入 0, 在 | 席 面 讽 留 量 
文本 框 中 输入 0。 
Step6. 设置 加 工 参数 。 
(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
和 上， 设置 图 15.13 所 示 的 参数 。 
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刀具 直径 : Po 
EE 
上 上 i 骨 度 半 痉 : Rho 


民有 具 澡 称 : 20, BULL FNIMILL 1. FAD 


上 Ss 码 上 可 长 补 E: 和 
如 座 号 码 F1 半径 补 E: 


主轴 方向 : | 顺 时 针 "| 
进 给 率 : R00.0 ”主轴 转 过 于 





+| 
按 鼠 标 右键 = 蝙 辑 / 定 久 如 " Ei 
下 刀 速 率 : E050.0 提 刀 速率 ; ET 
过 过 用 过 虞 ee 
从 刀 库 中 选择 厂 启用 刀具 过 后 过 虑 人 | a ene 
注释 
辐 


厂 批 处 理 醒 : 
图 15.12 “选择 刀具 ”对 话 框 


w 探 度 切 削 





最 大 粗 切 步 进 量 : 
精 收 这 数 : 
精 修 量 : 


[” 秆 提 叶 


诬 度 分 层 钳 淹 师 序 
厂 使 用 副 程 序 说 依照 翰 态 ” 店 依 照 深度 


信 绝对 举 标 性 增 量 坐标 厂 维度 射 壁 


锥 后 胡 ' 加 0 


图 15.13 “深度 切削 ”参数 设置 界面 








(2) 设置 共同 参数 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
点 ， 设 置 图 15.14 所 示 的 参数 。 

Step7. he “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 目 动 生成 图 15.15 所 示 的 刀具 路 径 。 
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a seas 
个 总 革 符 标 广 增 量 坐标 


国有 入 开 如 虐 结 中 且 擦 作 
可 使 用 声 圣 商 展 





1 ”将 对 尘 标 售 增 量 闺 标 


进 给 下 如 位 置 | [oo 


1 ” 郊 对 半 标 售 增 量 坐标 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 人 


这 度 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 人 





图 1$.14 “共同 参数 ”参数 设置 界面 





图 15.15 ”刀具 路 径 
Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 国生 和 一” 革 EG 一 > a3 央 介 人 ， 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 15.16 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 15.17 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 15.17 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 
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图 15.16 定义 附着 
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(3) 单 击 世 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 15.18 所 示 。 


选取 此 边线 








一 
一 一 


图 1$.18 创建 其 余 边界 


Step3， 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 于 np 玫 一 全 
于 T 粗 加 工 殊 料 加 工 命令 。 
Step4. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.19 所 示 的 曲面 ( 共 84 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 况 双 范围 [区域 中 的 车 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.19 所 示 的 边线 。 单 击 叶 | 术 乌 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 于 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 








区 一 选取 这 些 面 为 加 工 面 
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1 






图 1$.19 ”选取 加 工 面 


Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 过 是 过 有 | 六 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 彼 类 型 区 域 中 的 国人 汐 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 是 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 
回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 羽 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 图 15.20 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.20 所 示 的 刀具 。 
单 击 于 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 刀 上 中 径 井 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step6 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 区 文本 框 中 ， 将 原 
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有 的 数值 改 为 2。 
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图 15.20 “选择 刀具 ”对 话 框 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 堪 选项 卡 ， 
在 | 半 品 闲 尝 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 这 尝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 玖 为 可 这 文本 框 中 输 
入 值 500.0， 在 二 向 等 只 文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设 置 冷却 方式 ,在 本数 选项 卡 中 单 击 二 Ee: 钥 ， 在 系统 弹出 的 “Coolant...” 
对 话 框 中 的 | 本 5 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、。 单 击 | 护 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 
对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 一 机床 群 组 1” 对话 框 中 的 革 轩 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 戎 画 要 锚 光 项 卡 ， 在 嗓 二 广 
本 框 中 输入 值 1.0， 曲 甸 二 熟 选 项 卡 中 的 其 他 参数 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 残 料 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 王者 数 尘 项 卡 ， 在 5 油 汪 2 二 引 笃 : 文 本 框 
中 输入 0.5。 

(2) 在 两 区 般 司 的 略 径 过 灌 方 式 区 域 选 中 个 高速 回 图 单 选项 ， 然 后 在 天 插 长 度 ; 文本 框 中 输入 
3.0。 

(3) 选中 区 切削 师 序 量 侍 性 复 选 框 和 区 三 硅 / 授 本 /要 员 / 切 号 复 选 框 ， 然 后 在 圆 驼 半径 : 文本 框 
中 输入 数值 3.0。 

Step10. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 的 上 要 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.21 所 
示 的 刀具 路 径 。 
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图 15.21 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 
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step1. 选择 下 拉 菜 单 E 是 私 一 四 可 ~ 证 于 于 
Step2. 设置 加 工区 域 。 





有 全、 人 
命令 。 


(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.22 所 示 的 曲面 ( 共 89 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 站 二 范围 [区域 中 的 夸 半 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.23 所 示 的 边线 。 单 击 拉 饥 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 一半 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 。 








PE 


= 
i 一 
人 


图 15.22 ”选取 加 工 而 图 15.23 ”选取 切削 范围 边线 





Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 玉昌 过 砷 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 园 昌 业 型 区 域 中 的 二 全 美 古 “| 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 助 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然后 单 市 seM 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 慎 违 择 羽 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.24 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 S 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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图 1$.24“ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 忆 时 由 入 者 茹 | 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 阐 出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 玫 晤 Ss 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 万 数 选项 卡 ， 在 
三 中 大 沸 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 呈 开 康夫 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 名 罗 津 率 ”文本 杠 
中 输入 值 500.0， 在 二 支 折 管束 “文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 语族 选项 卡 中 单 市 二 oo 只 饲 ， 系 统 漳 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 呈 | ( 切 前 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 交 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 国术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 统 
返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1 ) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 醒 大 数 选项 卡 ， 在 节 睫 
文本 框 中 输入 0.5。 

(2) 设置 精 加 工 平 行 铣 削 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 单 击 
情 加 工科 行 詹 浊 | 雪 数 选项 卡 ， 然后 在 出 避 虹 旭 | 六 木 框 中 输入 值 1.0， 在 姜文 本 框 中 输入 45.0。 

(3) 单 击 而 本 本 本 多 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 杠 
短 移 小 于 允许 间 障 时 ， 不 提 才 下拉 列表 在 选择 国 国 选项 ， 选 中 克 切 测 顺序 最 佳 化 复 选 枉 ， 然 后 在 
切线 的 长 度 ; 广 木 框 中 输入 5.0。 单 击 上 ES 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 中 的 上 于 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 





























放大 图 





Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 区 具 路 各 on 一 民 证 ii2 用 呈 合 信 . 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.26 所 示 的 曲面 〈 共 4 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “也 
其 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
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(2) 单 击 握 涉 面 区域 中 的 量 国 | 拉 钮 ， 选 取 图 15.27 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 2 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 击 二 要 | 护 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 签 距 ” 


对 话 框 。 
选取 这 些 曲 面 
TAB 


图 15.27 选取 干涉 面 









图 1526 选取 加 工 面 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 康 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.28 所 示 的 刀具 。 单 击 一 eo 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环 绕 等 踊 ” 对 话 框 。 
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图 15.28 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step4. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 因 上 咯 径 要 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step3 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 号 昌文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 数 选项 卡 ， 
在 | 带 绰 如 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 尘 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 |， 提 杂 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 吉文 本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 市 时 榨 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 曲面 参数 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 | 萌 面 驮 闻 选项 卡 , 在 用 
文本 框 中 输入 值 0.1， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 
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Step6. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 市 中 各 等 中 精 加 工 戎 炽 ;ti 卡 ， 丰 要件 深 莽 四 | 
本 框 中 输入 值 0.005 ， 在 绚 冯 本 下 叮 | 文 本 框 中 输入 值 0.25， 选 中 四 由 内 而 外 环 切 、 
Mv 癌症 友 依照 最 二 下 训 复 光 框 ， 取 消 选 中 辽 这 谋面 下 j 饵 前 的 复 选 框 , 其 他 参数 设置 保持 系统 
默认 设置 。 

(2) 单 击 厅 蓝本 三 略 ， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 
位 称 小 于 党 放 间隙 时 ， 椒 提 可 - F 拉 列表 在 选择 由于 加 加 选项 ， 并 选中 [fw 切削 师 序 最 佳作 复 选 框 。 单 
击 旺 妥 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step7. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 二 | 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 15.29 所 示 的 刀具 路 径 。 

















-= 


图 15.29 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 二 加 暴 跑 管 np 人 








Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.30 所 示 的 曲面 ( 共 11 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 骆 涉 面 -区 域 中 的 加 按钮， 选取 图 15.31 所 示 的 面 为 于 涉 面 ( 共 73 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 单 击 胜 吕 下 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 泪 双 范围 [区域 中 的 上 轩 站 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.32 所 示 的 边线 。 单 击 县 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 上 和 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


-一 一 选取 这 些 而 


















一 
有 一 
本 
CE 


图 15.31 选取 干涉 面 





了 一 


= 


图 1$.30 ”选取 加 工 面 
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选取 此 边线 





图 1$.32 ”选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 选 择 图 15.33 所 示 的 刀具 。 
Step4. 设置 曲面 参数 ,在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 出 基数) 尘 项 卡 ,在 搞 久 
文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 
Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 在 曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
环线 等 下 精 加 工大 数 :i 卡 ， 在 整体 深 莽 四 | 六 木 框 中 输入 值 0.01， 在 二 出 绪 面 |y 木 框 中 输入 
值 0.3， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 











曲面 精 加 工 环绕 等 距 x 
NAO [me | Tete 


可 有 具 训 称 二 骨 半 径 


刀具 名 称 : | 4，BALL ENDMIIL 

2 8 BAL ENNMIL BO 3.0 50 ee | 

5 BAIL EWINIIL SA 2 TD 
i nmsBF cE 






















腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 如 库 “| 区 ”刀具 过 虑 | 加 | 
二 的 和 ET 项 朗 流 | 站 ET | 

厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 /经 图 面 | ”插入 指令 (T) | 


sv|%| ?| 


图 15.33 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 统 等 距 ” 对 话 框 中 的 量 吕 由 拉锯， 系统 在 图 
形 区 生成 图 15.34 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 15.34 “刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 流 线 加 工 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 旭 具 路径。 于 下 有 “加 过 了 精 加 工 流 上 线 加 工 后 妥 到 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.35 所 示 的 曲面 〈 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 
链 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 曲面 选择 ”对话 框 。 单 击 且 gg| 扩 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 流 线 ” 
对 话 框 。 








15.35 选取 加 工 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 ， 选 择 图 15.36 所 示 的 刀具 。 
Step4. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲 别 者 数 | 选项 卡 ， 其 参数 
设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 设置 曲面 流 线 精 加 工 参 数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲轴 二 入 种 上 上 半天 | 夺 项 卡 ， 在 记 源 六 辣 的 控制 [x 域 

的 党 侣 霹 放 后 的 文本 框 中 输入 值 0.01。 


曲面 精 加 工 流 色 Xx| 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 | 曲面 流 总 精 加 工 参 数 | 












如 县 名 和 称 : 4, EhLL FHLIMILL 
1 20. EULL ENDM... 20.D 1.0 oD _ | 
2 B. FEAL ENHDWILL BO 3.0 50 刀具 号 三 : 如 长 补正 : p 
3 5 BAL EWNMIL S50 2.5 .50 如 座 号 码 [1 半径 补正 





腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 如 库 “| 区 刀具 过 虑 | 加 
黄 的 结 台 Wefavlt fl)) | 杂项 变数 | 三 显示 万 有 | 刻 委 考 上 | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 三 ” 访 苇 轴 | 刀具 / 狂 图 面 | ”插入 指令 (TI) | 





图 15.36 “选择 刀具 ”对 话 框 
加 单 击 司 本 村 加 | 校 饵 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 队 设置 ”对 话 框 的 公 洗 的 间隙 
区 域 中 选中 们 距离 单 选项 ， 然 后 在 信忠 离 后 的 文本 框 中 输入 5.0。 
@ 在 位移 小 于 交 漳 间隙 时 ,不 提 刀 下拉 列表 中 选择 国 汪 进项 ， 在 妇 癌 的 长 度 :文本 框 中 输入 1.0. 
@ 单 击 半 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 
step5. 单 击 “ 有 曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 的 S| 按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 流 线 设置 ”对 
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话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.37 所 示 的 刀具 路 径 。 








Stage10. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 玉 具 中 从 np —— ET <. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.38 所 示 的 所 有 面 〈 共 60 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 所 涉 面 :区域 中 的 国 国 按钮， 选取 图 15.39 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 8 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 击 国 | 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 





选取 这 些 面 








i 选取 这 些 面 <- EE 
图 15.38 ”选取 加 工 面 图 15.39 ”选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 二 本 对 霹 | 扩 钮 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 
单 市 习 具 糯 型 | 域 中 的 时 美加 | 拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 晤 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 
单 击 3 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 杠 中， 单 击 、 选择 刀 库 ”| 按 饵 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.40 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
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(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 困 汪 洛 竹 才 妆 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 


























mE 选择 刀具 - C:\Documents and SettingshAll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLS\NILLINN TO0LS 6 Xx| 
C:\Documents ... “WILL MH. TOOLS-6  [ 汪 a 
刀具 名 称 万 到 半生 有 加 
108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 
8 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 
刚 110 25. BALL ENDWNIILL 25.0 12.5 50.0 4 
央 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 J 具 过 虑 ). .| 
凡 236 2 BNL EDIL 20 10 0.0 4 ____ 球 全 部 _. 克 启用 如 有 具 过 
sr 二 显示 的 刀具 数 25 / 
[=| 
央 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 240 B. BALL ENDNTILL 6.0 3.0 50.0 4 球 可 全 部 | | 4 | 
加 -4i T DATT TITTmIITTT Tn Tc cn nm 下 TI-T 个 -2 了 | Y 党 多 区 
eA 





图 15.40 “选择 刀具 ”对 话 框 





(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 茹 选项 卡 ， 在 
渤 给 表率 立木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 于 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 如 津 率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 去 哲 芝 计 “文本 框 中 输入 值 3500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 要 数 选项 卡 中 单 击 电玩 | 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Ed 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 用 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 | 回血 村 当选 项 卡 ， 所 有 
参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 蕊 襄 外 琵 精 加 工 参 数 选 项 卡 ， 在 碟 作 SEO | 
文本 框 中 输入 值 0.005， 在 2 葛 最 大 进 结 量 :| 广 木 框 中 输入 值 0.25; 

(90) 在 :开放 式 辑 廊 的 方向 :区 域 选 中 | 单 选项 ; 在 奖 区 式 辐 的 米 笃 过 诞 广 取 区 域 选 中 i 沿 乔 曲面 
单 选 项 以 及 区 加 交友 汪 佳作 复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

@ 单 市 要 并 回 | 拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 的 


提 可 4 如 果 步 进 量 或 每 层 切 深 太 于 : | 成 中 选中 信 距 高 单 选项 ， 然 后 在 个 距离 后 的 文本 框 中 输入 
5.0。 



































@ 单 击 鼎 轩 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 二 要 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
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时 系统 将 自动 生成 图 15.41 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 1 15.41 “刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 本 上 路 径 一 和 —» 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.42 所 示 的 所 有 面 ( 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 直面: 区 域 中 的 国 国 中 按钮 ， 选 取 图 15.43 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 4 个),， 然后 


按 Enter 键 。 单 击 轩 | 术 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 











一 选取 这 些 面 





J 选取 这 些 面 < 和 
图 15.42 选取 加 工 面 图 15.43 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 蜗 外 形 ” 对 话 框 中 ， 选 择 图 15.44 所 示 的 刀具。 


Re | 
刀具 名 称 如 角 半 径 










如 有 具名 称 : 3. BALL ENDMILL 


2 6. BALL ENIMIILL BO 3.0 50 

口 
3 5. BAL ENINIIL 5.0 2.5 50 Rs: A 长 补 E:P 
4 





4. BALL ENDMILL, , : 





帮 座 码 | 半径 补正 : 


鼠标 右键 = 编辑 /定义 
选择 如 库 ..， | 区 ”刀具 过 虑 | 加 
机 || 厂 ”用 示 7 具 | 三 全 考点 | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 负 | 刀具 /给 图 面 | ”插入 指令 | 





图 15.44 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 | 回血 本 生 选项 卡 ， 所 有 
参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 市 等 二 站 邢 精 加 工 娩 数 六 机 卡 ， 单 市 瑞 腔 度 加 |j 
钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 区 中 列举 标 单 选项 ， 然 后 在 中 天 的 雄 匠 区域 
的 敬 高 生 寺 文本 框 中 输入 -20， 在 苦 医 全 置 文本 框 中 输入 -22， 单 击 必 要 虽 按 钮 ， 系 统 返 回 至 “ 曲 
面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

@ 单 市 同 昭 妆 村 加 | 拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 单 击 
本 设 国 ”|j 乌 ， 单 击 一 | 护 乌 ， 单 击 训 加 设置 加 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “高 级 设置 ”对 
话 框 中 单 市 轩 寺 设 国 | 汉 钮 ， 单 市 六 乌 ， 

回 单 击 上 图 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 

Step6. 单 击 “ 有 曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 于 SM| 拉 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 15.45 所 示 的 刀具 路 径 。 











a 





图 a 思 具 路 径 
Stage12. 精 加 工 浅 平面 加 工人 1 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 王石 肯 略 笃 n> 一 > Ed . 
step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.46 所 示 的 面 ( 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 用 | 
按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 











选取 这 些 面 


a 
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step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 区 昌 过 塌 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 旧 类 型 区 域 中 的 忆 双 美加 “| 控 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 肌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 二 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 旺 选 泽 刀 库 ”| 拉 包 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.47 所 示 的 刀具 。 单 市 于 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加工 浅 平面 ”对 话 框 
































"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Docunents\shared ECcasz6AETIIIAWTIOOTSAEIIIREERIOUTISEE x| 
C:\Documents ... “WILL MN.TOOLS-6  [ 污 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 
上 210 1. FLAT ENDMILL 1.0 0.0 4 平底 二 无 
211 2. FLAT ENDMILL 2.0 0.0 4 平底 如 ”无 
212 3. FLAT ENDMILL 3.0 0.0 S50.0 4 
团 213 4. FLAT FIDNIIL 40 0 .0 S50 .0 4 平底 二 无 ， 由 具 过 上 谍 双 ). .| 
站 | ee ne 克 启用 刀具 过 
B. FLAT ENDMILL 4 显示 的 刀具 数 25 / 
刚 216 T， 了 LAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 
加 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 
加 218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 | | C | 
团 on 1m BTAT PYMNNTTT im m nn cn nn | 开启 十 了 | Y 党 多 ;> 
eA 


图 15.47 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 削 ” 对 话 框 的 刀具 列表 中 ， 双 击 该 刀 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 法 私 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 难 数 选项 卡 ， 
在 | 得 绰 速 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 妾 军 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 杂 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 志 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 选项 卡 中 单 击 旺 i 改 包 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 印 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 让 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 惠 | 按钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 惠 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 吏 血 和 选项 卡 ， 所 有 接 
受 系 统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ?对话 框 中 单 击 次 (四 请 加 下 汪汪 示 
项 卡 ， 在 沪 革 面 精 加 工大 数 选 J 项 卡 的 二 襄 末 下 加 广 木 框 中 输入 值 2.5， 选 中 区 切削 顺序 汇 照 最 二 耻 训 
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复 选 框 ， 单 击 国 呈 上 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 电 加 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.48 
所 示 的 刀具 路 径 。 











Stage13. 外 形 铣削 加 工 2 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 E 一 全 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 选取 图 15.49 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 所 
选取 的 曲面 上 出 现 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 15.50 所 示 的 位 置 单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 




















系统 自动 后 成 创建 的 边界 预览 。 单 击 曼 | 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 
有 边界 线 ” 工 具 栏 。 
(3) 单 击 属 虽 扩 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 









15.49 ”定义 附着 面 15.50 ”定义 边界 位 置 


Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 15.51 所 示 。 





15.51 ”边界 





Step3. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 一 让 2 本 命令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.52 所 示 的 两 条 边界 曲线 ， 单 击 一 时 | 护 钮 ， 
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完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 。 
注意 :在 选取 曲线 时 要 是 选取 曲线 的 箭头 方向 与 图 15.52 所 示 的 方向 相反 可 单 去 全 
按钮 ， 








图 15.52 ”箭头 方向 








Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
时 三 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 选 择 图 15.53 所 示 的 刀具 。 


er | 


骨 度 半径 : |0.5 












,BAL ENDNITL 5.0 25 50.0 刀具 名 称 : | 5. FLAT ENDMIIL 


RS DEE:P 
[ri :0 EsaFr CetE 





EE [To 可 由 到 军 : [oT 
从 才 库 中 选择 .. . 三 局 用 好 有 具 过 后 过 虐 中) | 广 强制 换 刀 万 快速 提 万 
注释 
加 | 


[ 批 处 理 模 : 


图 15.53 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 加 工 参 数 
(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
让， 取消 选中 乒 深度 切 前 复 选 框 。 
(2) 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
和 点， 设置 图 15.54 所 示 的 参数 。 
(3) 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
加 全 点 ， 设 置 图 15.55 所 示 的 参数 。 
Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 狗 前 ”对 话 框 中 的 S 计 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 15.56 所 示 的 刀具 路 径 。 
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7 进退 / 刀 设 置 
克 在 封闭 轮 廊 的 中 点 位 置 执行 进 / 温 刀 ” ” 友 过 切 检查 重量 Fo 
vw 进 可 w 退 可 
直线 直线 
广 重 直 广 重 直 他 相 切 
长 度 让 | 
撩 插 高 度 狸 插 高 度 fo 
国 弧 加 二 
4 “er 
扫描 角度 扫描 角度 Fo 
螺旋 高 度 螺旋 高 度 Fo 
厂 指定 进 如 点 厂 使 用 指定 点 的 深 厂 指定 退 刀 点 。 厂 使 用 指定 点 的 深度 
厂 只 在 第 一 层 深度 加 上 进 刀 向 量 厂 只 在 最 底层 评 度 加 上 退 如 向 量 
厂 第 一 个 位 移 后 才 下 刀 厂 最 后 的 位 移 前 便 提 刀 
厂 复 盖 进 络 率 5 0 厂 复 盖 进 络 率 5 0 


遇 整 辊 廊 的 起 嫁 位 置 


长 度 Fs.o 蜗 B.7s 


{3 下 {个 在 是 外 组 









幸 整 耕 廊 的 移 止 位 置 


长 度 Fs.o 名 Bs 


{下 I 申 但 是 介 址 












图 15.54 “进退 / 刀 人 参数 ” 人 参数 设置 界面 


a saa a 
个 绝对 坐标 个 增 量 坐 标 


大 呈 河和 二 天 奶 到 鞠 束 的 其 六 
下 全 用 声 圣 丙 度 


| ED 


f” 郊 对 坐标 i 增 量 半 标 


进 络 下 二 位 置 | 0.0 


1 ” 郊 对 坐标 增 量 闺 标 


工件 表面 | ho 


广 络 对 坐标 “全 增 且 坐标 | 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 





深度 
让 绝对 坐标 “六 增 量 平和 标 “ 3 = 
图 15.55 “共同 参数 ”参数 设置 界面 图 15.56 “刀具 路 径 


Stage14. 精 加 工 浅 平 面 加 工 2 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 区 具 路 各 一 和 并 间 2 汪 二 二 一 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.57 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 所 涉 画 :区 域 中 的 国 四 按钮， 选取 图 15.58 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 3 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 击 国 和 上 | 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 
话 框 。 





选取 这 两 个 面 





图 15.57 选取 加 工 面 图 15.58 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 , 取消 选中 局 玉 县 过 睛 “| 复 选 框 ， 
选择 图 15.59 所 示 的 刀具 。 
曲面 精 加 了 工 窗 平面 


| 


EE 直径 | 可 肌 半径 [区 上 且 名 称 :| 20 HULL ENDNILL 1 RAD 
mm Es Fag 下 i 如 且 号 大 [| 长 站 上 正 Pp | 
FESWF EE 


刀具 直径 : E00 角度 半径 : .0 



















鼠标 右键 = 编辑 /定义 


尘 择 刀 库 ..， | ml| Ti | 加 
| 杂项 变数 | 厂 ”是 示 有 具 | 厂 过 考点 | 
厂 批 处 理 醒 : 杆 订 原 DRES 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 (I) | 


vv|%| ?| 
图 15.59 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 而 ”对话 框 中 单 市 四 机 六 项 卡 ， 在 视 久 a 
文本 框 中 输入 2.0， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 滞 外 嵩 加 I 大 可 
项 卡 ， 在 贱 于 面 本 加工 参 数 选项 卡 的 起 齐 亲 是 虽 j 文 木 框 中 输入 值 10， 单 击 问 茹 设 时 四 |j 包 ， 
在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对话 框 中 单 击 忆 重要 辐 ，| 控 钮 ， 单 击 必 | 按钮 ， 系 


统 返 回 全 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 S 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 15.60 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 加 时 器 径 选 项 卡 中 单 击 胡 按钮 ， 然 后 单 击 坪 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 曙 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 15.61 
所 示 。 单 击 各 4 钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 





图 15.60 刀具 路 径 


Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 问 伯 =p 蕊 尼 归 访 轩 命令， 保存 模型 。 


图 15.61 仿真 结果 图 
人 





买 例 16 ”条 体 闯 圭 加 工 


本 例 是 一 个 泵 体 端 盖 的 加 工 ， 在 制定 加 工 工序 时 ， 应 仔细 考虑 哪些 区 域 需 要 精 加 工 ， 
哪些 区 域 只 gn 在 泵 体 端 盖 的 加 工 过 程 中 ， 主 要 是 平面 和 了 筷 
的 加 工 。 下 面 将 介绍 模具 加 工 的 具体 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 16.1 所 示 。 


SG:B:B 


a) 平面 铣削 b) 销 孔 加 工 (一 ) 6 有 


SS-O-.2 


f) 钻 孔 加 工 〈 五 ) e) 钻 孔 加 工 〈 四 ) q) 第 卸 加 工 (三 》 

















g) 销 孔 加 工 〈 六 ) h) 钻 孔 加 工 〈 七 ) i) 钻 孔 加 工 〈 八 ) 





16.1 加 工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:vmcx6.11workAch16\ PUMP_TOPMCX-6， 系 统 进 入 加 工 
环境 ， 此 时 零件 模型 如 网 16.2 所 示 。 


Stage2. 平面 铣 前 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 
(1) 选择 下 拉 菜单 固 状 国 
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(2) 在 图 形 区 选取 图 16.2 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 矶 
按钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 。 
(3) 单 击 属 虽 过 钮 完成 所 有 边界 的 创建 ， 结 果 如 图 16.3 所 示 。 











选取 这 个 面 





图 16.2 零件 模型 图 16.3 绘制 曲线 边界 


Step2、 选择 下 拉 菜 单 是 匡 一 国 革 于 于 入， 示 统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 护 钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 。 

step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 16.4 所 示 的 边线 ， 单 击 司 时 | 校 钮 ， 完 成 加 工 
区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 








选取 此 边线 


图 16.4 选取 切削 范围 边线 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
天 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 本 @@ 辣 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 
对 话 框 。 单 击 轴 旧 妆 到 区 域 中 的 岂 全 闫 加 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 别 | ( 面 狂 刀 ) 
按钮 。 单 市 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 
平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 几 本 壬 加 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.5 所 示 的 刀具 。 单 击 性 宝 扩 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ,在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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图 16.5 “选择 刀具 ”对 话 框 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 因 是 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 数 选项 卡 ， 
在 内 弛 于 率 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 洒 玛 尝 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 玖 玉 妾 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 圭 轴 转 康文 木 框 中 输入 值 600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 要 要 | 选项 卡 中 单 市 ieee 社 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 苇 lM 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣 前 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
于 点 ， 在 类 型 下 拉 列 表 中 选择 鹏 昌 肌 先 项 ， 在 遍 面 巴 留 量 广 木 框 中 输入 0.2， 在 钼 切 角 度 
文本 框 中 输入 90.0， 然 后 选中 区 目 玖 中 党 全 复 选 框 。 

Step9. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 目 动 生成 图 16.6 所 示 的 刀具 路 径 。 









































Stage3. 钼 孔 加 工 1 


Step1. 选择 下 拉 菜单 区 贡 有 路 各 一 加 慎 国 和 人， 示 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.7 所 示 的 十 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2， 单 击 是 s | 按钮， 完成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铺 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 项 国 世 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 要 @@ 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 虑 列表 设 
置 对 话 框 。 单 击 丙 具 类 型 区 域 中 的 忆 全 | 接 钮 后 ,在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 入 (中 心 钻 ) 
按钮 。 单 击 一 站 | 核 钮 ,关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
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孔 / 全 圆 铣 前 深 和 孔 外 -无 鸣 孔 ”对 话 框 。 








图 16.6 刀具 路 径 图 16.7 选取 外 和 孔 的 点 
Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 风 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.8 所 
示 的 刀具 。 单 击 寺 | 护 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 
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图 16.8 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 是 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 过 数 选项 卡 , 在 北 妾 文本 框 中 输入 值 80.0, 在 下 到 速 这 
文本 框 中 输入 值 50.0， 在 拆 玉 康之 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 主 钥 转速 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 娄 选项 卡 中 单 市 Se 榨 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | 醒 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “定义 万 具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 县 昌 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 
左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 国 对 ,在线 | 文 木 框 中 输入 值 -3.0。 单 击 “2D 刀具 
路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 星 昌 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
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时 系统 将 目 动 生成 图 16.9 所 示 的 刀具 路 径 。 
说 了 明 : 此 刀具 路 径 与 Stepl 中 选择 钻 孔 点 的 顺序 有 关 ， 








图 16.9 ”刀具 路 径 
Stage4. 钼 孔 加 工 2 


说 明 ; 单 击 “ 操 作 管理 ”中 的 党 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 点 的 选取 ， 下 
a 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 于 光洁 半生 一 
框 。 

Step2. 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 二 这 田 主 普 四 4: 包 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 。 
单 击 和 | 护 钮 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 项 汪 节点， 切换 到 “ 思 具 参数 ”界面 ， 单 击 区 本 国 量 | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 虑 列表 设 
署 ” 对话 框 。 单 击 现 旧业 型 区 域 中 的 辐 全 和 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | (钻头 ) 
按钮 。 单 市 | 护 乌 ,关闭 “刀具 过 虚 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 g 攻 二 按钮， 系统 弹 出 图 16.10 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.10 所 示 的 刀具 。 单 市 | 护 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 





命令， 系统 弹出 “选取 销 孔 的 后 ”对 话 
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图 16.10 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 


214 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 


(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 万 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 雪 数 选项 卡 , 在 刚 半 率 文 本 框 中 输入 值 100.0, 在 下 思 连 率 
文本 框 中 输入 值 50.0， 在 拆 玉 康之 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 主 抽 苇 建 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 市 时 榨 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 万 具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 县 昌 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 
左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 国 于 对 ,在 本 要 |v 木 框 中 输入 值 -11.0。 单 击 “2D 刀具 
路 径 - 钻 孔 /全 圆 插 前 深 孔 外 -无 骤 孔 ”对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 16.11 所 示 的 刀具 路 径 。 


























Stage5. 钼 孔 加 工 3 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 天 贡 有 路 各 一 【 汪 生 汪 玫 合生， 系统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.12 所 示 的 八 个 圆 的 中 心 点 为 钴 孔 点 。 

Step2， 单 击 是 按钮， 完成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 








ee 选取 这 八 个 点 





图 16.11 刀具 路 径 图 16.12 选取 钻 孔 的 点 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 最 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 贺州 入 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 医 攻 加 全 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 虑 列表 设 
冒 ” 对 话 框 。 单 击 因 昌 半 型 区 域 中 的 司 全 下 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 铬 中 单 击 腌 | (钻头 ) 
按钮 。 单 市 | 护 乌 ,关闭 “刀具 过 虚 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
市 区 吉安 钮 ， 系 统 弹 出 图 16.13 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
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选择 图 16.13 所 示 的 刀具 。 单 击 目 昌 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀 
具 路 径 ~ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 











选择 如 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Docunents\shared mcaaz6AgIIIATIOOISANIITIRENRATIODISEE x| 
C:\Documents .. .ANILL NMN TO0LS-6 [总 | 
刀具 名 称 2 半径 EE < 
2 
97 8.75 DRILL 8.75 0.0 50.0 2 ee 
财 98 8.8 DRIIL 8.8 0.0 50.0 2 钻头 无 
凡 _ .8.9DRIL Ee Wr > 5 : 詹 头 无 《一 ] 具 过 虑 加 ). | 
人 Lo 0 2 _1 克 启用 刀具 过 
101 9.1 DRILL 9.1 0.0 50.0 2 负 关 无 显示 的 刀具 数 228 / 
团 102 9.25 DRILL 9. 25 0.0 50.0 2 钻头 无 
央 102 9.2 DRILL 9.2 0.0 50.0 2 钻头 让 
财 103 9.3 DRILL 9.3 0.0 50.0 2 钻头 无 | | C | 
图 ny Mm 4 TDPTTT md mn cnmn 点 上 3| ml 剧 ¥ ~* 多 曙 
AH 





图 16.13 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 雪 效 选项 卡 , 在 渤 癌 率 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 到 速 这 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 近 玉 就 深 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 支 铂 扰 思 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 要 数 选项 卡 中 单 击 必 ERR | 才 馈 ， 系 统 阐 出 “Coolant. ，” 
对 话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夸 轩 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 国 于 于， 在 上 本 放 ” | 广 木 框 中 输入 值 -13.0。 

(2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 市 2 加 加 于 1 二 ， 远 中 人 MIRHE 复 选 框 ， 在 | 表 文 本 框 中 输入 值 0.0。 

(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 及 孔 ”对 话 框 中 的 SM 校 钮 ， 完 
成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 上 自动 生成 图 16.14 所 示 的 思 其 路 径 。 









































Stage6. 钼 孔 加 工 4 


Step1， 选择 下 拉 菜 单 四 丰县 路 径 一 [ 汪 主 汪 间 全 入， 系统 阐 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.15 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 
Step2. 单 击 旺 呈 | 按钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 ~ 钻 孔 
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/全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 号 和 孔 ” 对 话 框 。 






N 
N 





图 16.14 “刀具 路 径 图 16.15 ”选取 钻 孔 的 点 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 贺州 节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 医 本 本 间 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 虑 列表 设 
冒 ” 对 话 框 。 单 击 因 是 半 型 区 域 中 的 司 全 和 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 铬 中 单 击 腌 | (钻头) 
按钮 。 单 市 | 护 乌 ,关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 g 区 ER 二 | 按钮 ， 系 统 弹 出 图 16.16 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.16 所 示 的 刀具 。 单 击 旺 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 怠 3 鸠 文 木 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 5。 





















"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLSNNILLINN TO0LS 6 > x| 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 








» 13.5 DRILL 0.0 
网 150 14. DRILL 14.0 0.0 50.0 2 钻头 无 
央 155 14.5DRUL 145 .J 0 .500 2 四 水 ___ 无 ._.____._. p> 
| 4.7 0.0 50.0 2 4 无 ] 有 具 过 虑 外). | 
剧 160 5. DRIIL 0 00 S00 2 辆 头 ”天 厅 启用 刀具 过 
团 162 15. 25 DRILL 15. 25 0.0 50.0 2 钻头 无 ji 显示 的 刀具 数 228 / 
天 165 15.5 DRILL 15.5 0.0 50.0 2 钻头 无 
天 170 16，DRIILL 16.0 0.0 50.0 2 钻头 无 
2 I J_Y|%| 里 | 
eA 


图 16.16 “选择 刀具 ”对 话 框 


(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 要 数 选项 卡 , 在 风车 率 | 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 到 速 这 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 近 玉 就 深 文本 框 中 输入 值 500.0, 在 主 抽 甘 建 文 木 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 选项 卡 中 单 市 ee 榨 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 关 闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 
(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 苇 lM 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 
Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣 前 深 孔 钻 -无 吸 筷 ”对 话 框 的 左 侧 厄 点 列表 中 ， 

单 市 国 国 对 1 在 本 、 | 木 框 中 输入 值 -13.0。 

(2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣 前 深 孔 钻 - 无 鸣 筷 ”对 话 框 的 左 侧 布点 列表 中 ， 

单 币 2 加 加 于 和， 过 中 人 VRHHE 复 选 框 ， 在 鸭 儿 文本 框 中 输入 值 0.0。 

(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 国 罗 | 掖 钮 ， 完 

成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.17 所 示 的 刀具 路 径 。 























Stage7. 钼 孔 加 工 5 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 医 允 用 路 公 一 加 秆 天 和 和， 未 统 弹 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.18 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2， 单 击 晤 雪上 护 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 











图 16.17 “刀具 路 径 图 16.18 选取 钻 孔 的 点 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 市 国 国生 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 于 机 | 校 钥 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 虑 列表 设 
慎 ” 对 话 框 。 单 击 习 肛交 型 区 域 中 的 于 全 | 按钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 是 ( 倒 角 刀 ) 
按钮 。 单 击 一 站 | 核 钮 ,关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 攻 ER 按钮， 系统 弹出 图 16.19 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.19 所 示 的 刀具 。 单 市 | 护 乌 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 最 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6xgIIIATIOOISAEIIIREERATIOOISEE x| 
C:\Documents ... ‘ILL MN. TOOLS-6 这 
刀具 名 称 如 角 半 径 公关 开 


yy 250 25 上 45 Chamfer Mill 25.0-45 0.0 25. 0 
20 上 45 Chamfer Mill 20.0-45 0.0 
OF 45 Chamfer Mill 10.0-45 


J 具 过 虑 全 ). | 


JY 启用 本 有 具 过 


显示 的 刀具 数 3 / 


Av| x*| ?| 





图 16.19 “选择 刀具 ”对 话 框 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 切合 3 史 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 6， 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 喜人 文本 框 中 ， 将 原 有 的 数值 改 
为 10， 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 气管 "文本 框 中 ， 将 原 有 的 数值 改 为 20。 

(3) 设 置 刀 有 具 的 加 工 参数 。 单 击 要 莹 选项 卡 ,在 如 总 巡 率 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 忆 这 这 
文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 芍 轨 至 半 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 二 向 各 当 文 木 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 对 妆 选项 卡 中 单 市 电 开放- 外， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [E 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国光 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 


























(1) 在 “2D 刀具 路 径 一 销 孔 /全 圆 铣 前 深 筷 钻 - 无 鹃 和 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 后 列 表 中 ， 单 
1 








市 加 于 ， 在 加 时 间 文 木 框 中 输入 值 2.0。 
(2) 在 “2D 刀具 路 径 一 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
| 六 本 框 中 输入 值 -13.0。 
(3) 在 “2D 刀具 路 径 一 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
节点 ， 取 消 选中 Eees 玫 二 复 选 枉 。 
(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 ~ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 国术 钮 ， 完 
成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.20 所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 16.20 “刀具 路 径 


Stage8. 钼 孔 加 工 6 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单一 了 上路 径 一 【 汪 革 于 玫 合生， 系统 阐 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 。 

Step2. 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 也 渤 泽 上 灾 | 按钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 。 
单 击 | 护 钮 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 /全 圆 铣 削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 项 国 六 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 要 @@ 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 虑 列表 设 
置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 型 区 域 中 的 尼 全 疙 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 中 〈 匀 刀 ) 
按钮 。 单 市 | 护 乌 ,关闭 “刀具 过 虚 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 锋 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
市 由 吉安 乌 ， 系 统 弹 出 图 16.18 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.21 所 示 的 刀具 。 单 击 旺 和 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 志 角 半径 刀具 半径 类 型 [三 

上 Bl4 12.5 REAMER 12.5 0.0 50.0 2 统 姑 无 

团 8615 13. REAMER 13.0 0.0 50.0 2 统 刀 无 

团 616 13.5 REANER 13.5 0.0 50.0 2 绞 吉 无 

网 617 14. REAMER 14.0 0.0 50.0 2 绞 刀 无 J 有 具 过 虑 全 ). | 

网 s18 | 14.5 BEMIER ________l45 _ ---- 00-_--- S00 -2 - 1 国 万 启用 刀具 过 

= 各国 和 TE 显示 的 二 有 具 数 50 遇 

图 620 155 REAMER 15 1 00 50.0 2 鲜 丁 无 和 

央 B21 16， REANER 16.0 0.0 50.0 2 统 刀 无 

财 622 16.5 REANER 16.5 0.0 50.0 2 统 刀 无 | | - | 

加 co 17 PEAMDD 17 门 nn cn nm nm we Ti me 了 | Y 党 多 > 
AH 


图 16.21 “选择 刀具 ”对 话 框 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 7。 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 | 夯 数 选项 卡 , 在 进 络 康 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 如 尝 率 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 罗汉 这 这 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 支 铂 苇 思 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 居 ER | 拉 包 ， 系 统 漳 出 “Coolant.，.” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 国术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 
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(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
| 本 框 中 输入 值 -12。 

(2) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 肛 孔 ”对 话 框 中 的 于 | 校 钮 ， 完 
成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.22 所 示 的 刀具 路 径 。 











单 击 





Stage9. 钼 孔 加 工 7 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 天 贡 用 路 各 一 国 轩 再 全 人， 示 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.23 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2， 单 市 于 控 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 








图 16.22 ”刀具 路 径 图 16.23 选取 钻 孔 的 点 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 铬 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 市 国 国 i 避 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 车 BM 护 钥 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 虚 列表 设 
过 ”对 话 框 。 单 市 因 避 半 型 区 域 中 的 导 3 和 拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 籼 ( 匀 刀 ) 
按钮 。 单 击 忆 要 按钮 ， 关 闭 “ 刀 有 具 过 虑 列表 设置 > 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
市 由 二 上 | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 图 16.24 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.24 所 示 的 刀具 。 单 击 性 别 上 | 掖 钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 














天 1 局 天 这 x| 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B 东 
刀具 名 称 思 入 半径 7 县 兴 公 类型 | 
WA PT | 
602 650 无 一 ] 具 过 虑 四). .| 
无 克 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 50 / 
元 
三 
a | 
eA 








图 16.24 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 昌 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 8。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 过 数 选项 卡 , 在 进 至 率 文本 框 中 输入 值 50.0, 在 下 到 速 这 
文本 框 中 输入 值 30.0， 在 加 光速 尝 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 雪 担 村 这 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 本数 选项 卡 中 单 市 局 0 开外， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | 本 到 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
| 六 木 框 中 输入 值 -12.0。 

(2) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 
成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.25 所 示 的 刀具 路 径 。 



































单 击 








图 16.25 “刀具 路 径 


Stage10. 钼 孔 加 工 8 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 下 拉 菜 单 5 宇 国 | > 

(2) 在 图 形 区 选取 图 16.26 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ” 工具 栏 中 单 击 矶 
按钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 。 

(3) em bike 

Step2、 选择 下 拉 菜 单 四 上 由 径 np 加 于 辐 玫 和 人， 示 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 16.27 所 示 的 六 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step3. 单 击 用 昌 按 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 


月 ul: 
志 二 上 所 有 曲线 过 命令 。 
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_- 选取 这 个 面 





人 选取 这 六 个 点 
图 16.26 选取 附着 曲面 图 16.27 ”选取 钻 孔 的 点 

Step4. 确定 刀 具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 /全 圆 铣 削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 国 且 入 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 本 国术 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 卡 列表 设 
置 ”对 话 框 。 单 击 思 上 类 型 区 域 中 的 于 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 由 | ( 沉 头 孔 
钻 ) 按钮 。 单 击 力 和 按钮， 关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 
径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 风 人 让 和 按钮， 系统 弹出 图 16.28 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 
选择 图 16.28 所 示 的 刀具 。 单 击 且 和 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀 
具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 
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图 16.28 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 玖 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 9。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 者 娄 选项 卡 , 在 | 进 结 率 文本 框 中 输入 值 200.0, 存世 漂 率 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 控 罗 就 深 文本 框 中 输入 值 500.0,， 在 支 锡 扰 思 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 上 EREREL | 拉 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 | 本 到 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 外 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 市 国王, 在 玉 | 文本 框 中 输入 值 -1.0, 在 了 种 表 面 |jx 域 先 中 个 增 量 兴 标 单 
选项 ， 然 后 在 忆 工 但 表面 | 文本 框 中 输入 值 0.0。 

(2) 在 “2D 刀具 路 径 - 外 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 市 证 ， 单 让 了 作 汪 系 区 域 中 的 “选择 WCS 视角 ”按钮 . 回 ， 系 统 弹 出 “视角 先 
择 ” 对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 选择 加 洱 对 话 框 中 的 轩 2 |j 
钮 ， 关 闭 “视角 选择 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 “复制 到 刀具 
面 ” 按钮 过 |， 然 后 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 “ 复 
制 到 绘图 平面 ”按钮 应 |. 

(4) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 及 孔 ”对 话 框 中 的 加 MM 校 钮 ， 完 
成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.29 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 了 中 私 先 项 卡 中 单 击 蛙 按钮 ， 然 后 单 市 菁 | 按钮 ， 系 统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 四 | 按钮 ， 系 统 弹出 “验证 选项 ”对 话 框 ， 在 王 效 区域 先 
中 全 变 件 单 选项 ， 然 后 单 击 翌 料 这 件 : 后 的 J 剧 系统 弹出 “打开 ”对 话 框 ， 打 开 文 件 DY 
mcx6.11\work\ch16\ pump_top_rough; 单 击 “ 验 证 选项 ” 对 话 框 中 的 于 | 控 钮 。 

(3) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 大 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 16.30 
所 示 。 















































图 16.29 ”刀具 路 径 图 16.30 ”仿真 结果 图 


Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 亚 妆 天 命令 ， 保 存 模型 。 





实例 17 林 副 模具 加 工 








本 实例 是 一 个 箱 广 模 上 其 的 加 工 ， 要 使 用 曲面 粗 加 工 挖 权 、 曲 面 精 加 工 平行 铣削 、 曲 面 
糊 加 工 等 高 外 形 、 曲 面 精 加 工 放射 状 、 曲 面糊 加 工 环 纸 等 距 、 曲 面 精 加 工 浅 乎 面 与 曲面 精 
加 工交 线 清 角 等 加 工 操作 。 下 面 将 详细 介绍 箱 兰 模具 的 加 工 方法 , 其 加 工 工艺 路 线 如 几 17.1 


© > 











a) 设置 工件 b〉 曲 面 粗 加 工控 槽 c) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 
f) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 e) 曲面 精 加 工 放 射 状 d) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 





g) 曲面 精 加 工 浅 平面 h) 曲面 精 加 工交 线 清 角 
图 17.1 加工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 目录 D:\mcx6.1l\worlAch1 和 LOWER_MOLD.MCX-6， 系 统 
进入 加 工 环 境 ， 此 时 和 零件 模型 如 图 17.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 





Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 目 属 华 - 下 11L Defamt 骨节 点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
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然后 单 击 饮 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 三 汰 区 域 中 选中 字 世 传单 选 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 英 有 曲面 | 拉 乌 ， 然 后 设 
置 图 17.3 所 示 的 参数 。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 下 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 从 图 中 可 以 
观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 














图 17.2 零件 模型 





所 吾 示 
记 适度 化 
人 线 架 
广 实体 





E 选 职 对 角 | 8 这 界 人 意 | H CI 范围 | 
所 有 曲面 | 所 有 实 慎 | 所 有 图 素 | 撒 消 所 有 的 | 


v|%|?| 


图 17.3 “机 絮 群 组 属性 ”对 话 框 


[使 用 机 床 结构 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 本 上 路 径 n> 一 和 证 国 合 作 ， 示 统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 王 时 | 拉 钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

Q) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 17.4 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 统 强 
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出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

加 设置 加 工 边 界 。 在 适 蜡 范围 区 域 中 单 击 胜 汪 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 对 话 框 ”在 
图 形 区 中 选取 图 17.5 所 示 的 边线 ， 单 市 要 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 
话 框 。 

@ 单 击 se 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 ， 单 市 于 也 归 过 讶 | 扩 乌 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 三 Wl| 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 
群 中 单 击 贿 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 市 大校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


“一 …. 选取 这 些 面 选取 此 边线 















图 17.4 选取 加 工 面 图 17.5 定义 加 工 边界 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.6 所 示 的 刀具 。 单 击 旺 要 | 扩 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 











把 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Documnents\shared mcamxBANILLATOOLSAWNILL MM. TOOLS-6B 
C:\Documents ... “MILL NMN TOOLS-6 [总 | 


忆 4. BULL FEHDNILL 0.2 RAD 0.2 E 角落 而 
4. BULL ENDMILL 1. 
_120____5. BULL FENDIMILL 1 RMD__ S50 ___. 
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~- EBULL-ENDMILL + : E | ly 局 用 刀具 过 
.BULL ENDMILL 2. . | l : 显示 的 刀具 数 99 / 


. BULL ENDMILL 3. 
. BULL ENDMILL 1. 
RIMT RHMMTIT 7? 
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图 17.6 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 的 忆 虹 路 共 者 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 对 3 三 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 可 选项 卡 ， 
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在 | 并口 康 亩 | 文 木 框 中 输入 值 400.0， 在 国光 于 尝 文本 框 中 输入 值 200， 在 。 提 本 速率 “文本 杠 
中 输入 值 S00， 在 下 支 哲 芝 这 “文本 框 中 输入 值 1200。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 过 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 BE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 星 昌 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 地 殷 选项 卡 , 设置 图 17.7 
所 示 的 参数 。 


曲面 粗 加 工 挖 楷 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 | 控 槽 参数 | 


























安全 高 度 | 校 位 置 。” | 尖 司 呈 | 
合 绝对 坐标 个 增 量 坐 标 
8 只 有 在 开始 及 结束 的 操作 国 滞 
二 使 用 家 全 高 朗 加 工 而 Sm 





一 预 留 量 
I 大考 识 许 | Peo + 而 Fa 


广 昂 对 坐标 让 增 量 坐标 预 留 量 


进 给 下 刀 位 置 | |10.0 


f 狗 对 从 标 睛 增 量 坐标 


厂 工件 素面 | je4. 789969 


仁 芭 对 尘 标 和 乾 量 坐标 


国有 EPE 站 


如 有 具 切削 经 围 
如 有 具 位 置 : (1) 
六 内 人 中心。 全 外 


于 钵 冰 的 补正 FE 0 





















忆 录 如 人 忻 (R).. | 


图 17.7 “曲面 参数 ”选项 卡 
Step8. 设置 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 构 ” 对 话 框 中 单 击 措 加 工 半数 选项 卡 ， 设 置 图 
17.8 所 示 的 参数 。 






曲面 粗 加 工 挖 杭 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 “” 粗 加 工 参 数 | 控 模 参数 | 
















] 进 如 选项 
区 
| 晤 旋 式 ,下 如 
7 轴 最 大 硅 阅 量 : ho 厂 指定 进 吉 点 
lw 由 切削 范围 站 下 二 
全 ia [i [三 下 本 位 置 针 对 起 如 护 排 序 


厂 量 量 沪 壮 面 让 JE | 切 出 深度) | 间隙 设置 (8). | 高 组 设置 下 1.. . | 


图 17.8 “ 粗 加 工 参 数 ” 选 项 卡 
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Step9. 设置 控 槽 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 效 全 和 执 选项 卡 ， 设 置 如 图 
17.9 所 示 的 参数 。 


曲面 粗 加 工 挖 樟 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 ” 挖 二 参数 | 


fw 粗 加 工 切削 访 式 昧 旋 切 前 


式 问 等 忠 环 切 平行 环 切 平行 环 切 请 和 角 ”高速 切削 此 证 茹 闭 | 


个 媳 县 外 个 如 洋 平 下 国电 本 
切削 间距 【距离 ) : 2.75 三 由 内 而 外 环 切 商 j 束 榈 角 |TD | 


粗 切 角度 : 周 j 葵 用 芍 刘 纲 辐 葛 闭 


克 精 加 工 复 盖 进 络 率 
次 数 间距 精 修 次 数 如 有 具 补 正方 式 万 忻 埋 茹 率 po 


mm mn 


lw 精 修 切 前 范围 的 辊 廊 国 则 定语 FE 汪 有 月 央 国耻 汪 5 末 天 





图 17.9 “ 控 模 参数 ”选项 卡 


Step10. 单 击 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 的 是 过 旬 ， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 目 动 生成 图 17.10 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 17.10 “刀具 路 径 
说 明 : 在 完成 “曲面 粗 加 工 挖 构 ” 后 ， 应 确保 俯视 图 视角 为 目前 的 WCS、 刀 有 具 面 和 构 
图 面 以 及 原点 ， 这 样 才能 保证 后 面 的 刀具 加 工 方向 的 正确 性 。 具 体操 作为 : 在 屏幕 的 右 下 
角 单 击 EM 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 国 EEEEE 天 和 和， 此 时 和 朋 统 弹出 “视图 管理 
器 。 对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 候 杆 当前 的 视角 与 原点 区 域 中 单 击 国 | 近 知 ， 然 后 单 击 上 人 | 扩 知 ， 同 
样 在 后 面 的 加 工 中 应 先 确保 俯视 图 视角 为 目前 的 WCS、 刀 有 具 面 和 构图 面 以 及 原点 ， 同 样 采用 
上 述 的 操作 方法 。 





Stage4. 精 加 工 平 行 铣 削 加 工 


说 明 : 先 隐 藏 上面 的 刀 有 具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 以 下 不 再 次 述 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 2 7 曲面 精 加 工 ' 时 一 二 一 了 情 加 工作 行 钳 章 向 到 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.11 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一时 | 术 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系 
统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 。 








图 17.11 选取 加 工 面 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 贡生 过 二 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 上 旺 宇 莹 呈 | 扩 钮 请 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 唱 < 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 胜 昌 按 钮 ， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 狗 削 ”对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 区 库 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.12 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 。 


把 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll] Users\Documnents\shared mecamxB ‘MILL\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 
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. BULL ENDMILL 1. FAD 
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. BULL ENDMILL 2. FAL 
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图 17.12 “选择 刀具 ”对 话 框 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 思 虹 路 和 者 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 多 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 旺 鸡 扫 选项 卡 ， 在 
进 中 康 率 | 广 木 框 中 输入 值 100.0， 在 下 必 译 率 文本 框 中 输入 值 50， 在 提 杂 速 这 文本 框 中 输 
入 值 500， 在 ”二 秽 各 认 ”文本 框 中 输入 值 1000。 
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(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 国 要 数 旧 选项 卡 中 单 击 且 站 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant…” 
对 话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国生 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 按钮， 关闭 


“Coolant...” 对 话 框 。 





Step6. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 是 中 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 
Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 | 辆 血 榴 分 选项 卡 ， 设 置 


图 17.13 所 示 的 参数 。 





曲面 精 加 工 平行 链 淹 








己 录 女 件 玉 ).. | 


刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 精 加 工 平行 铣削 | 礁 数 | 





LI IH | Fo 




















[ 安全 高 度 


绝对 尘 标 个 增 量 坐标 


网 且 采 二 开关 芝 和 鞠 束 的 二 作 
二 使 用 安全 高度 


lw 若 考 高 度 
人 钨 对 尘 标 睛 增 量 坐标 


送 给 下 位 置 | 


f” 狗 对 从 标 睛 增 量 坐标 





全 对 尘 标 站 增 基 坐标 





[EW 


图 17.13 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step8. 设置 精 加 工 平 行 铣 前 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 
司 加 工人 条 语 有 大 先 顶 卡 ， 设 置 图 17.14 所 示 的 参数 。 






曲面 精 加 工 平行 钞 削 | 





切削 方式 潭 向 


三 定 基 下 可 总 


刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ” 精 加 工 平行 钴 前 | 参数 | 








切削 间距 0) | ,0 
加 工 | 
角度 









ET 避 隙 设置 6). | 高 经 启 置 下) | 


图 17.14 “ 精 加 工 平行 铣 前 参数 ”选项 卡 


Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 狗 削 ”对 话 框 中 的 一 时 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 17.15 所 示 的 刃具 路 径 。 
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图 17.15 “刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 有 区 国王 于 到 下 本 个 人. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.16 所 示 的 面 ( 共 3 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 于 涉 曲面 。 单 击 国 绩 区域 中 的 性 号 | 按钮 ， 然 后 选取 图 17.17 所 示 的 面 ， 单 
击 “标准 选择 ”工具 栏 中 的 届 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 g 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 














图 17.16 选取 加 工 曲 面 图 17.17 选取 干涉 曲面 

Step3. 选择 思 上 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 旺 贡 昌 过 本 | 的 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 可 有关 型 区 域 中 的 2 加 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 市 S| 核 钮 ， 关 闭 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 枢 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 刀 库 ”| 拉 乌 ， 系 
统 弹出 图 17.18 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.18 所 示 的 刀 
(。 单 击 王 于 | 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


Step4. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 





ci 


\ 
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WE 选择 如 具 - C:\Documents and Settines\hll] Users\Documents\shared meamxBANILLATOOLSAWILL _WN.TOOLS-6 






C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-B6 [总 | 


刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 ~ 
曙 235 1. BALL ENIMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 
W236____2_BaLL EMILL______. 人 全 部 ____、 
ep 3. BALL ENDMILL 3.0 LE 50.0 4 球 才 全 部 
量 -2 和 -本 -IILTNDNTTL-------- 4 人 TT----2-0------- 50.0-- 咱 -- 球 天 -~--------- 全 部 ---- ] 具 过 虑 @). | 
天 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 才 全 部 克 筷 用 刀具 过 
网 2z40 B. BALL ENIMILL B.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 日 二 25 
团 241 T. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 才 全 部 | 
网 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 如 全 部 
- pe be oO RATT RHNMTITT on 4 Cc cn Nn | 于 十 个 -2 sp ¥ | 和 % | 多 | 
4 


图 17.18 “选择 刀具 ”对 话 框 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 因 具 咯 径 大 数 渤 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 到 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”区 茹 ”选项 卡 , 在 进 结束 这 
文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 习 半 率 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 蜀 姑 妾 率 文 本 框 中 输入 值 1500.0， 
在 主轴 转速 文 木 框 中 输入 值 1800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 过 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 量 昌 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 轩 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step5. 设置 曲 而 参数。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 晨 夯 对 涩 选项 卡 ， 设 置 
图 17.19 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 环北 等 距 
如 有 具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 环境 等 距 精 加 工 戎 数 | 
厂 ”安全 高 度 | 局.0 


全 六 潭 侍 标 “时 均 星 坐 标 


同月 生 于 巡 柜 汽 束 且 控 作 
直 司 用 案 宇 高 度 


MM 参考 高 度 | 民 
广 络 对 坐标 “会 增 量 从 村 


进 结 下 本 位 置 | Fo 


个 绝对 举 标 全 增 量 坐标 


LU ITH 雪 面 | Fo 


全 冯 巴 生 标 ”时 增 量 坐标 


门 昌 绕 四 章 基 本 | 














































证 RI | 


图 17.19 “曲面 参数 ”选项 卡 
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Step6. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
年 深 村 中 梢 加 开 枯 加 选项 卡 ， 设 置 图 17.20 所 示 的 参数 。 






曲面 精 加工 环 绕 等 距 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ”环绕 等 距 精 加 工 参 数 | 


[1 币 线 角度 [ro 


加工 攻 站 Pr 
广 逆 时 轩 


「 切 前 师 序 供 照 基 短 中 离 









记 深 素 二 | 直线 设置 L). .| 引 障 设置 (5).. | 高 绍 设 置 E). .| 






图 17.20 “环绕 等 距 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 





Step7. 单 击 “曲面 精 加 工 环绕 等 踊 ” 对 话 框 中 的 于]| 液 钮 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 
17.21 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 17.21 刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 放 射 状 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 卫 可 上 中 径 np =—p 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.22 所 示 的 面 ( 共 18 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 
统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 革 面 区域 中 的 趾 校 钮 ， 然 后 选取 图 17.23 所 示 的 面 ( 共 3 
个 )， 单 击 “标准 选择 ”工具 栏 中 的 剧 接 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 选取 放射 中 心 点 。 单 击 | 如 吉日 $ 癌 区 域 中 的 旺 呈 | 按钮， 然后 选取 图 17.24 所 示 的 
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点 为 放射 中 心 点 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
(4) 单 击 = 才 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 


ee ~、 选取 这 些 面 eA 









图 17.22 ”选取 加 工 曲面 图 17.23 选取 干涉 出面 图 17.24 选取 放射 中 心 点 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ” 对 话 框 中 ， 选 择 上 一 步 操 作 精 加 工 环绕 等 距 
中 创建 的 3 号 思 其 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ” 对 话 框 中 单 击 辆 里 和 所 选项 卡 ， 设 置 图 
17.25 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 放 射 状 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 放射 状 精 加 工 参 数 | 


厂 。 安全 高 度 | 后 5 核 必 位 本 可 加 | 













他 绝对 坐标 个 增 量 坐标 
区 | 页 有 在 下 让 玉芝 开 的 过 人 _ | 
才 使 用 安 宇 高 度 加 工 面 po [18) 


一 预 留 量 
[参考 高 度 | 50 二 El 


广 昂 对 举 标 _ 辣 增 量 坐 标 预 留 量 


进 结 下 如 位 置 | Fo 


全 郊 对 坐标 性 增 量 坐标 


| ”工件 表面 E. 0 


位 让 E 允 从 标 站 增 明 化 标 


己 录 文件 [R). | [如 是 加 


必 具 切削 范围 
刀具 位 置 : 0) 
{内 中 心 全 外 


:a is EF 0 



















图 17.25 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step5. 设置 精 加 工 放射 状 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 > 对 话 框 中 单 击 亚 生生 请 0 下 全 选 
项 卡 ， 设 置 图 17.26 所 示 的 参数 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 放射 状 > 对 话 框 中 的 用 S | 按 钮 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 17.27 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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曲面 精 加 工 放 射 状 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ”放射 状 精 加 工 参 数 | 


整体 误差 (7) | 025 ET 
NE Fe 可 从 Fo 条 。 eo 


起 如 点 
全 由 内 而 站 
f ”由 外 而 内 


图 17.26 “放射 状 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 





图 17.27 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 I Ff 曲面 精 加 工 国生 三 IC 精 加 工 等 高 外 潮 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.28 所 示 的 面 ( 共 23 个 )， 然 后 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 国医 区域 中 的 性 号 | 按钮 ， 然 后 选取 图 17.29 所 示 的 面 ( 共 
13 个 )， 单 击 “ 标 准 选择 ”工具 栏 中 的 全 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返 回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 | 核 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 轩 玉生 过 旧 | 护 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 得 区 域 中 的 国 全 和 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 旱 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 用 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 虑 列表 设置 ”对 话 
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框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 等 蜗 外 形 ” 对 话 框 。 





周 ) 





rd 选取 曲面 -( 侧 壁 一 


| 人 选取 这 些 面 
-| > | 世 


图 17.28 选取 加 工 曲 面 图 17.29 选取 干涉 曲面 





Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 刀 库 ”| 校 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.30 所 示 的 刀具 。 单 击 一 Se 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 


WE 选择 有 具 - C:\Documents and Settings\All] Users\Documents\shared mcamxBAWNILLATOOLSANILL_WMN .TOOLS-6 
C:\Documents .. .WILL MM. TOOLS-6 这 | 
刀具 名 称 刀 久 半径 和 


5. BULL ENDMILL 2. FAD 5.0 


J 具 过 虚 区). | 


. BULL ENDMILL 2. . . a jv 启用 刀具 过 

. BULL ENDMILL 3. : . B 显示 的 刀具 激 99 / 
. BULL FHDWNILL 1. E 

. BULL ENDMILL 3. 

. BULL ENDMILL 2. 

. BULL ENDMILL 2. 


Ce 1 : 站 w | 和 | ?| 
2 





图 17.30 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 具 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 对 3 三 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 训 选项 卡 ， 
在 夺 吕 尘 亩 | 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 T 必 尘 滨 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 扣 妨 闲 率 文本 
框 中 输入 值 1000.0， 在 ”二 向 入 认 ”文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 地 数 丰 渤 项 卡 中 单 市 ES 按钮， 系统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE < 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 考 族 选项 卡 ， 设 置 
图 17.31 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 等 高 外 形 
刀具 路 径 参 数 “曲面 参数 | 等 高 外 形 精 加 工 参 数 | 


|” ”安全 高 度 Eo. 0 


位 到 对 尘 标 全) 乾 基 坐标 
局 二 月 三 开 姑 区 车 束 的 二 作 
二 司 用 安全 高 民 


[参考 高 度 [Eo 


抱 对 尘 标 属 增 量 坐标 


进 给 下 刀 位 置 | 上 0 


f 疙 对 坐标 辣 增 量 举 标 


















在 中 心 


车 了 | 拉 去 面 器 0 [hE 


性 是 相对 尘 标 和) 乾 量 坐标 


己 录 立 件 (RI.. | 回国 1 有 EPESLNT 








图 17.31 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step8. 设置 等 局 外 形 类 加工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 亏 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 


于 司 外 形 粮 加 I 二 襄 选项 卡 ， 设 置 图 17.32 所 示 的 参数 。 
曲面 精 加 工 等 高 外 开 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 本 数 ”等 高 外 形 精 加 工 参数 | 


至 性 嵌 短 tI)... 上 .ozs 四 


z 轴 最 大 进 给 量 : De | 


和 


转角 走 圆 的 半径: E: 0 

















闭 式 . 轮 廊 的 方向 
f 怖 链 全 地 链 


起 如 长 度 : Ee 0 


两 区 迄 则 的 路 往 过 渡 方 式 . 










一 一 一 一 一 一 一 一 一 






和 





一 一 一 一 一 一 一 -一 







Bt Fo | rr rr ww rr 

扫描 衣 度 : 

直线 长 度 : 

回 图 长 度 : En 笠 插 长 度 : 10.0 

三 定妆 下 刀 点 
人 户 ET 六 素面 | le 
\ 区 减少 插 刀 情形 __， 螺 施 
周 | 由 币 向 二 切 剖 [eel po 前 | 主 度 血 ) ,| 引 障 设置 (6), .| 高 级 设置 E). .| 






图 17.32 “等 遍 外 形 精 加 工 参数 ”选项 卡 
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Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 一 要 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 17.33 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 17.33 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 玖 县 咯 径 一 各 一 > ET 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 17.34 所 示 的 面 ( 共 1 个 )， 然 后 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 国 绩 区域 中 的 旺 呈 | 护 钮 ， 然 后 选取 图 17.35 所 示 的 面 ( 共 
23 个 )， 单 击 “标准 选 择 ” 工 具 栏 中 的 瑚 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 昨 昌 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 
框 。 











/~ 选取 此 面 


一 、 1 一 - 
Te 1 7 
者 





Pi 选取 曲面 -( 侧 壁 一 周 ) 
i” xX -0 





图 17.34 ”选取 加 工 曲 面 图 17.35 ”选取 干涉 曲面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 杠 中 ， 单 击 上 刀具 过 霹 |j 包 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 虚 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 瑟 上 半 型 区 域 中 的 时 国力 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 剧 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 有 按钮， 关闭 “刀具 过 虑 列表 设置 ”对 话 杠 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 一 渤 返 刀 库 “| 控 乌 ， 系 
统 弹 出 图 17.36 所 示 的 “选择 刀 上 其 ”对话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.36 所 示 的 刀 
具 。 单 市 二 以 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
"6 选择 如 有 具 - C:\Documents and Setti ocuments\shared mcamxB\MILLATOOLS\MILL MM. TOOLS-B 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-B6 [总 = 


刀具 名 称 四 角 半 和 长 攻 [可 | 基 必用 类 型 


Jj 具 过 虑 F). | 
: : [” 自用 如 具 过 
10. FLAT ENHDNILL : ; : 显示 的 如 有 具 数 28 J 


11， FLAT ENDMILL 
l2. FLAT ENDMILL 
13 RITAT RHNMTTT 





YI XI ?| 


图 17.36 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 本 县 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 此 鸡 拓 选项 卡 ， 
在 | 这 强加 尝 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 T 习 尘 尝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 扣 妨 淄 率 “文本 
框 中 输入 值 1000.0， 在 ” 圭 币 各 这 “文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 国 要 数 国 沈 项 卡 中 单 击 且 ES | 扩 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant . 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 基因 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 加 里 村 所 选项 卡 ， 设 置 图 
17.37 所 示 的 参数 。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 寥 玉 徊 司 加 工 办 茹 
项 卡 ， 设 置 图 17.38 所 示 的 参数 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 是 时 上 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 17.39 所 示 的 刀具 路 径 。 
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曲面 精 加 工读 平面 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 诸 平面 精 加 工 和 参数 | 


相 | 5 王 校 刀 位 置 [万 关于 
他 绝对 坐标 个 增 量 坐标 一 一 


网 名 有 有福 开 姬 虑 落下 时 探 作 
可 快 用 守信 商 太 


= 预 贸 
"Pe.? 二 水 ee a 
广 绝对 举 标 沾 增 量 坐标 预 鲁 


进 给 下 刀 位 置 | 0 刀具 切 站 范围 
广 绚 对 坐标 个 增 且 坐标 | 必 县 位 羡 ， 


[内 人 中心 人 中 
『 工件 表面 | po 


导 HI 逢 正 
位 下 名 对 尘 标 和 乾 基 坐标 


己 录 女 件 革 ). . | [各 是 
















图 17.37 “曲面 参数 ”选项 卡 


曲面 精 加 工 洲 平面 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 ” 浅 平面 精 加 工 参 数 | 


生体 误差 0) | [ 硬 本 切削 间距 | 0 
a ro ”本 方式 [rf 秆 ”于 | 







加 工 方向 个 外 应 bo 
全 逆 时 针 

到 10.0 
会 顺 时 针 乔 笠 攻 度 


切削 
迁 伸 量 bo 


[ 定 必 下 刀 据 
厂 由 内 而 外 环 切 
fx 切削 师 序 依照 最 模 距 离 


户 下 于 





六 设 置 .| 障 设置 (6). | 高 颖 优 秆 外].. | 


图 17.38 ”“ 浅 平面 精 加 工 参数 ”选项 卡 





图 17.39 ”刀具 路 径 
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Stage9. 精 加 工交 线 清 角 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 FF 曲面 精 加 工 * 轩 一 对 精 加 工 立 线 洁 角 加 工 阶 写 清 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 17.40 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “ 刀 其 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 于, 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系 
统 弹 出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 











”- 


和 区 
] 
二 到 
i | 
J 


” ”~~、 选取 这 些 面 







图 17.40 ”选取 加 工 耐 





Step3， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 忆 玉昌 过 各 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 对 型 区 域 中 的 一 美加 | 护 乌 后， 在 刀具 
类 型 按钮 铬 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 市 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 选择 鸠 康 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.41 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

















YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcamzG\NILLATOOLS\NILLION TO0LS 6 


C:\Documents ... “WILL MN. TOOLS-6  [ 苹 | 





刀具 半径 类 型 

上 107 22，BALL ENDMILL 22.0 11.0 50.0 4 球 刀 全 部 

央 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 刀 全 部 

加 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 

团 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 E). .| 

央 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 二 -全 部 ， 克 启用 刀具 过 
2. BALL ENDMILL 4 部 





ee 
显示 的 可 具 数 25 / 
园 237 3. BALL ENDMILL 3.0 Ls 50.0 


加 238 4. BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 

财 239 5. BALL ENIMILL 5.0 2.5 50.0 球 刀 全 部 | | | 

加 -in EC PATT _TITITTT cn Tn cn nm | ITT -人 了 | Y 党 多 » 
eA 


图 17.41 “选择 刀具 ”对 话 框 


4 
4 球 刀 全 部 
4 








Step 5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 因 县 略 管 要 芝 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step 4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 加 文本 框 中， 将 原 有 








242 Mastercam X6 数控 加 工 实 例 精 解 


的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 在 
这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 党 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 近 刀 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主力 转 农 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 二 雪 选项 卡 中 单 市 oe 乌 ， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE < 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 S | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 曲 包 二 襄 | 选项 卡 ， 设 置 
图 17.42 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 变 贱 清 角 
如 有 具 路 径 和 参数” 曲面 参数 | 变 贱 清 角 精 加 工 参 数 | 


区 安全 高 度 | Fo0 校 位 置 ”| 和 天 = 






























他 绝对 坐标 “六 增 量 坐标 
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进 结 下 刀 位 置 | 20.0 刀具 切削 范 轩 
刀具 位 置 ， (0) 
个 结对 坐标 “他 增 量 坐标 | 六” mh 六 外 
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位 是 外 对 尘 标 上 和 南明 坐标 


己 录 女 件 [R). | [如 是 WW 










图 17.42 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step7. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
变 线 清 角 精 加 工 参 数 让 项 卡 ， 设 置 图 17.43 所 示 的 参数 ， 单 击 届 蓝 设 置 鸭 | 按钮 ， 在 二 的 半径 : 文 
本 框 中 输入 5.0， 在 区 确 扫 匿 角度 : 文本 框 中 输入 90.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 上 ES 按钮， 系统 返 
回 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 17.44 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 且 路径 选 项 卡 中 单 击 驳 按 饥 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蔚 
出 “验证 ”对 话 框 。 








， 系 统 弹 
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曲面 精 加 工 变 线 清 角 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ” 变 线 清 角 精 加 工大 数 | 


Po 方式 ， 碌 机 ”二 


; 三 上 加 工 方向 
全 后 
个 单 介 加 次数 [站 ee 
广 无 限制 
步 坦 量 : EE 
厂 定义 下 刀 点 


hw 苑 许 窜 面 下 降 切 前 5 一) 
lw 苑 许 东 面 上 升 切 前 5 + 二 ) 





和 清 衣 曲面 的 最 坟 |160.0 


如 有 具 半 入 接近 面 EL 玫 障 设置 (6) | 高 纸 设 置 下 1， | 


图 17.43 “ 交 线 清 角 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 





图 17.44 “刀具 路 径 


(2) 在 “验证 ” 对 话 框 中 单 击 须 | 按钮 。 系统 将 开始 进行 实体 切 肖 仿真， 结果 如 网 17.45 
所 示 ， 然 后 单 击 | 拉 包 ，。 





图 17.45 仿真 结果 图 


Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 正 六 上任 = 开间 





命令 ， 保 存 模型 。 


实例 18 阶 柳 轴 丰 削 加 工 


车 削 加 工 主 要 用 于 轴 类 零件 ， 阶 梯 轴 就 是 一 个 车 削 加 工 的 典型 实例 。 通 过 该 实例 ， 介 
绍 车 床 粗 加 工 、 Ri nd 
步 了 解 车 削 加 工 的 一 些 方法 。 该 零件 的 加 工 工艺 路 线 如 图 18.1 所 示 。 


>> 




















a) 和 车床 粗 加 工 1 b) 和 车床 精 加 工 1 c) 车 床 径 向 粗 车 1 
全 人 








f) 车 床 径 向 粗 车 2 e) 车 床 精 加 工 2 d) 车 床 粗 加 工 2 


图 18.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:vmcx6.1l\workch18\LADDER_AXIS.MCX-6。 

Step2. 进入 加 工 环境 。 选 择 下 拉 菜 单 茵 机 床 类 型 一 和 一 > [到 
系统 进入 加 工 环境 。 

Step3. 删除 无 用 的 群 组 。 在 操作 管理 中 选中 下 于 王 坟 浊 台 后 三 击 先 择 革 i 
选项 后 的 删除 命令 将 机 床 群 组 -1 删除 。 


命令 ， 





Stage2. 设置 工件 和 来 爪 











Step1l. 在 “操作 管理 ”中 单 击 业 属性 - Lathe Defemt 员 节 点 前 的 “4” 号 , 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 鲍 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2， 设 置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 本 ss 荆 区 域 中 单 击 玫 过 数 | 拉 
钮 ， 系 统 弹出 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 。 
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Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 中 的 冉 权 文本 框 中 输入 
值 65.0， 在 空 民 | 文本 框 中 输入 值 170.0， 在 副 自 们 站 :区域 的 到 文本 框 中 输入 值 160.0， 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 ; 单 市 时 。 革 床 过 于 WW- 刀 杏 看 工件 ,如 图 18.2 所 示 。 按 Enter 
键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 中 单 市 和 | 控 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 组 属 
性 ”对 话 框 。 

Step4. 设置 夹 扑 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 买 关 设置 区 域 中 单 市 电 3 
按钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 夹 爪 的 设置 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 在 -合用 定 炎 位置- 区域 中 的 直径 :文本 框 中 输入 65.0， 在 至 文本 框 
中 输入 15.0， 单 市 项 此 车 床 过 界 、W: 包 查 看 夹 爪 ， 结 果 如 图 18.3 所 示 。 按 Enter 键 ， 
然后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 爪 的 设置 ”对 话 框 中 单 市 二 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 组 属 
性 ”对 话 框 。 
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图 18.2 预 多 工件 形状 和 位 置 图 18.3 ” 预 帘 来 爪 形状 和 位 置 


Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 世 寺内 钮 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置 。 





Stage3. 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 正 瑟 且 路 径 ep 图 时 于 和信 ， 东 统 弹 出 “输入 
新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 夺 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 连 选项 
对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 将 选择 方式 设置 为 框 选 -J， 然 后 在 图 形 区 选取 
图 18.4 所 示 的 轮 廊 线 ， 然 后 捕捉 到 图 18.4 所 示 的 点 单 击 。 单 击 3e| 掖 乌 ， 系 统 弹出 “车 
床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.4 选取 加 工 轮 请 
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Step3. 选择 刀具 。 在 “车床 粗 加 工 属性 ”对话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 生得 村 训 文 
本 框 中 输入 值 300.0， 在 新 条 原点 下 拉 列 表 中 选择 六 生计 页， 单 击 卫 开放 交 | 扩 钮 ,在 阐 
出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 下 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 加 文本 框 中 输入 值 
300.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 J 人 | 接 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 Fed 下 
拉 列 表 中 选择 国 国光 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 | 困 项 工 要 数 选项 卡 ， 然 后 单 击 目下 二 J 沿 生 | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 引出 选项 卡 ， 选 中 | 加 | 于 了 堪 加 线 相 | 复 远 框 并 单 
击 该 按钮， 此 时 系统 弹出 “New Contour Line” 对 话 框 。 

(3) 在 “New Contour Line” 对 话 框 中 的 ste 文本 框 中 输入 10， 在 加 a 中 文本 框 中 输 
入 180， 然后 单 击 司 | 护 包 。 

(4) 单 击 “ 进 退 / 刀 设置 ”对 话 框 中 的 加 按钮， 系统 返回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 
框 。 然 后 在 紊 村 的 状 识 F 拉 列表 中 选择 由 0 先 IJ 页 , 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 夸 lS| 掖 钮 ， 完 成 粗 车 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 18.5 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 18.5 刀具 路 径 
Stage4. 精 车 加 工 1 
Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单一 有 嘻 钙 一、 世 和 命令， 系统 弹出 “ 串 连 先 
项 ”对 话 框 。 
Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 加 炉 坊 复 选 柜 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.6 所 示 的 加 工 轮 廊 线 。 单 击 上 雪 护 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.6 选取 加 工 轮 序 


Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T2121 R0.8 OD FINISH 
RIGHT35.DEG 刀具 ， 在 渤 半 率 : 文 本 框 中 输入 0.15， 在 刘 名 球速 : 文本 框 中 输入 值 600.0， 并 
选中 国 于 由 单 选项 。 在 刺 床 原点 下 拉 列 表 中 选择 四 和 六 用 让 7 页 ， 从 后 单 击 必 王 定 交 | 扩 钮 ， 在 
弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 站 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 于 文本 框 中 输入 值 
300.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 .23| 控 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 其 他 参数 采 
用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 上 EGG | 按钮 ,系统 弹出 “Coolant'..” 对 话 框 , 在 国 齐 
F 拉 列表 中 选择 国 国 交 项 。 单 市 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 精 千 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 精 革 者 数 选项 卡 ， 然 后 单 市 进 外 丸 向 明寺 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ” 对话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 引出 选项 卡 ， 选 中 也 时 再 宙 咕 二 | 复 渤 框 并 单 
击 该 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “New Contour Line” 对 话 框 。 

(3) 在 “New Contour Line” 对 话 框 中 的 9 文本 框 中 输入 5， 在 加 文本 框 中 输入 
180， 然 后 单 击 两 次 | 控 钮 ， 

Step6. 单 击 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 车 | 拉 钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 18.7 所 示 的 刀具 路 径 。 












































图 18.7 “刀具 路 径 
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Stage5. 径 问 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选择 下 拉 菜 单 正 宝 生 站 作息 汪 下 者 合 今 ， 系 统 


弹出 “Grooving Options” 对 话 框 。 
车 于 | 钮 。 在 图 形 区 中 依次 选取 图 18.8 所 示 的 点 1、 点 2、 点 3 与 点 4， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “和 车床 - 径 回 粗 车 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.8 ”定义 加 工 轮 万 

Step3. 设置 加 工 参 数 

(1) 在 “和 车床 - 径 问 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T4747 R0.1 W1.85 OD GROOVE RIGHT - 
NARROW 刀具 。 

(2 ) 在 吉英 这" 后 的 文本 框 中 输入 值 700.0， 单 击 电 于 垃 饥 ， 系 统 弹出 
“Coolant...” 对 话 框 ， 在 M39 F 拉 列表 中 选择 四 二 单 击 该 对 话 框 中 的 | 控 钮 。 

(3) 在 山 床 原 刘 下 拉 列 表 中 选择 国 囊 到 六 ， 单 证 守护 钮 ,在 系统 弹出 的 “ 换 
刀 点 一 使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 下文 本 框 中 输入 值 15 0.0， 在 国文 本 框 中 输入 值 300.0， 
单 击 ss 包 ，。 

(4) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 蔡 同 得 第 本 吉 尘 项 卡 ， 切换 到 “ 径 向 粗 车 参数 ” 
界面 ， 在 罩 久 时 间 区 域 选 中 今天 可 单 选项 ， 然 后 在 暂 久 时 间 文本 框 中 输入 2.0;， 在 灼 避 | 区 域 中 
选中 罗 竹 滑 单 选项 。 

(5) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 餐 向 精 车 参数 计 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 而 ， 在 匡 要 时 [x 域 的 两 切 前 间 的 重要 县 | 广 本 框 中 输入 0.5， 单 市 上进 向 县 | 所 ， 系 
统 弹出 “Lead In” 对 话 框 ,在 这 1 中 竹中 沪 尘 项 卡 的 童 魔 | 文 本 框 中 输入 -90; 单 击 第 站 路 钨 引 二 
选项 卡 ， 在 自 吉 计算 商量 [X 域 选 中 也 自动 证 等 进 玖 商量 复 选 框 ; 单 击 “Lead In” 对 话 框 中 的 旺季 | 扩 
钮 ， 关 闭 “Lead In” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 18.9 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 18.9 ”刀具 路 径 


Stage6. 车 削 素 材 翻 转 


Stepl. 选择 下 拉 菜 单 基 贡生 省 作 一 > 四 
“和 车削 素 材 翻 转 属性 ”对 话 框 。 

step2. 在 “车 前 素材 翻转 属性 ”对 话 框 中 的 ;图形 :区域 中 单 击 迁 反 .| 控 饥 ， 框 选 图 
18.10 所 示 的 模型 边线 ， 按 Enter 键 ; 在 专 共 的 位 章 区域 的 于 晤 的 位 看 :文本 框 中 输入 90.0， 在 
等 热 后 的 位 置 , 文 木 框 中 输入 15.0; 在 电感 的 位 置 : 区 域 的 天 文本 框 中 输入 40.0， 在 全 文本 框 中 
输入 15.0。 

Step3. 在 “和 车削 系 材 翻转 属性 ” 对 话 框 中 单 击 上 用 生 | 按钮 ， 结 果 如 图 18.11 所 示 。 
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Stage7. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 医 玖 目 赂 乱 一 [和 玫 命 令 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 罗 | 基 饥 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.12 所 示 的 加 工 轮 廊 线 。 单 市 eS 轩 按钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.12 ”选取 加 工 轮 亡 线 
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Step3. 选择 刀具 。 在“ 车床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 T0101 R0.8 OD ROUGH RIGHT 
- 80 DEG 刀具 ， 在 主 名 管庄 :文本 框 中 输入 值 300.0， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 
框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 [ 攻 Se 按钮， 系统 弹出 “Coolant ..” 对 话 框 ， 在 IE 下 
拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 , 。 单 击 该 对 话 框 中 的 国 攻 由 掖 钮 ， 关 闭 “Coolant ..” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 | 诅 加 工 参 数 选项 卡 ， 然 后 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 革 轩 | 掖 钮 ， 完 成 粗 车 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 18.13 所 示 的 刀具 路 径 。 


























Es es 





图 18.13 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 车 加 工 2 


Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 王 匡 用 路 各 一 和， 世 生 于 命令， 系统 弹出 “ 串 连 先 
项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓。 在 该 对 话 框 中 选中 区 藉 线 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.14 所 示 的 轮廓 线 ， 单 击 一 时 按钮， 系统 弹出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.14 选取 加 工 轮 序 














Step3. 选择 刀具 。 在 “和 车床- 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T2121 R0.8 OD FINISH RIGHT - 
35 DEG 刀具 ;在 进 纤 :文本 框 中 输入 0.2， 在 二 名 转 速 : 文 本 框 中 输入 值 550.0。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 于 5 于 | 拉 钮 ， 系 统 漳 出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 到 四 
F 拉 列表 中 选择 国 国 辣 项， 单 击 该 对 话 框 中 的 革 扩 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 
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Step5. 设置 精 革 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 精 革 者 数 选项 卡 ， 然 后 单 市 进 外 丸 向 县 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 。 

(3) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 忆 贿选 项 卡 ， 在 中 于 兹 序号 [x 域 选 中 
网 下 长 /名 得 外 形 的 终止 位 置 复 选 杠 ， 然 后 在 数量 :文本 框 中 输入 2.0， 单 击 一 要 | 按 钮 。 

Step6. 单 击 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 车 | 拉 钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 18.15 所 示 的 刀具 路 径 。 











Stage9. 径 向 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 医 和 和 全 on 5 于 全 仿 ， 示 疆 


弹出 “Grooving Options” 对 话 框 。 
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图 18.15 “刀具 路 径 
上 和 按钮 ,在 图 形 区 依次 选取 图 18.16 所 示 的 点 1 与 点 2， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “车 
床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 。 
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图 18.16 “定义 加 工 轮廓 
Step3. 设置 加 工 参 数 
(1) 在 “和 车床 - 径 癌 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T4747 R0.1 W1.85 OD GROOVE RIGHT - 
NARROW 刀具 。 
(2) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 加 间 世 二 滞后 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 参数 ” 
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界面 ， 在 型 四 时 :文本 框 中 输入 50.0。 

(5) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 皮 向 精 计 参数 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界面， 单 击 国 王 进攻 吉野 | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Lead In” 对 话 杠 ， 在 匡 “ 巾 径 引 选项 卡 
的 目 动 计 算 向 量 [ 区 域 选 中 民 目 动 十 站 进 妇 和 辣 量 复 选 框 : 单 击 第 二 个 咯 管 引 总 选项 卡 ， 在 目 到 导 复 向量 区 域 
选中 加 可 泛 允 商量 复 选 框 ， 单 击 “Lead In” 对 话 框 中 的 > 尘 | 扩 钮 ， 关 闭 “Lead In” 对 
话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 革 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 18.17 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 18.17 刀具 路 径 
Step5. 实体 切削 验证 。 
(1)》 在 四 县 路 径 先 项 卡 中 单 击 匈 按钮， 然后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 
(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 因 | 按钮， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 18.1 
所 示 。 单 市 二 | 校 乌 关闭 “验证 ”对 话 框 。 
Step6. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 详 全 = 回国 于 和 今 ， 即 可 保存 模型 。 





， 系 统 弹 





实例 19 ”螺纹 轴 村 削 加 工 


本 实例 是 一 个 螺纹 轴 的 车 削 加 工 。 通 过 该 实例 介绍 了 车 床 加 工 的 大 多 数 方法 ， 主 要 有 
车 断面 、 车 床 粗 加 工 、 车 床 精 车 、 径 向 粗 车 、 进 刃 粗 车 以 及 车 螺纹 等 方法 ， 要 重点 掌握 车 
螺纹 加 工 的 方法 。 下 面 将 具体 介绍 该 螺纹 轴 加 工 的 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 19.1 所 示 。 















E 一 


a) 车 端面 加 工 1 b) 车 床 粗 加 工 1 5) 衬 床 情 加 下 1 











f) 车 床 粗 加 工 2 e) 车 端面 加 工 2 d) 和 车床- 径 向 粗 车 1 











g) 车 床 精 加 工 2 h) 车 床 - 径 向 粗 车 2 j) 和 车床- 进 刀 粗 车 





i) 车 螺纹 加 工 


19.1 加 工 工 去 路 线 
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Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch19\AXIS_THREAD.MCX-6; 系统 进入 
加 工 环 培 。 


Stage2. 设置 工件 和 夹 扑 











Step1. 在 “操作 管理 ” 中 单 击 业 属性 - Lathe Defanlt 胃 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 名 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 本 呈 区 域 中 单 击 二 00/ 示 
钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 材料” 对话 框 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 的 匡 色 文本 框 中 输入 值 
240.0， 在 厨 避 : 文 本 框 中 输入 值 600.0， 在 | 高昌 生年 ;区域 中 到 文本 框 中 输入 值 580.0， 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 ， 单 市 二 贡 员 车 床 这 于 放 : 包 预览 工件 形状 和 位 置 ， 如 图 19.2 
所 示 。 按 Enter 键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 中 单 击 夺 | 护 钮 ， 系 统 返 回 到 
“机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 


























图 19.2 ”预览 工件 形状 和 位 置 





Step4. 设置 夹 爪 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 七 甘油 四 区 域 中 单 击 必要 灼 | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 夹 扑 的 设置 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 在 使 用 定 必 售 置 区 域 的 | 直径: 文本 框 中 输入 240.0， 在 至 文本 框 
中 输入 240.0; 单 击 电 项 听 车 床 浪 界 WW 培 乌 查看 夹 爪 ,结果 如 图 19.3 所 示 。 按 Enter 键 ， 
然后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 下 的 设置 ”对 话 框 中 单 击 旺季 按钮， 系统 返回 至 “机 器 群 组 属 
性 ”对 话 框 。 











图 19.3 预览 夹 爪 形状 和 位 置 
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Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 二 圭 | 校 包 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置， 

Stage3. 车 端面 加 工 1 

Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 医 瑟 目 略 从 一 [下 攻 生 二 合生， 系统 阐 出 “输入 
新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 二 S| 校 钮 ， 系 统 弹出 “车 床 -车 端面 
属性 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “和 车床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 竺 扣 拉 本 文本 框 中 输 
入 值 300.0， 在 宙 床 原点 下 拉 列 表 中 选择 国 Bj ， 单 市 了 定 | 扩 乌 ， 在 系统 弹出 的 
“ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 国文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 下文 本 框 中 输入 值 700.0。 单 
击 该 对 话 框 中 的 是 按钮， 系统 返回 至 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 。 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step3. 设置 冷却 方式 。 单 市 e500) 必 饥 ， 系 统 漳 出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 Mee 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 

(1) 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 单 击 论 请 画 艰 数 选 项 卡 ， 在 [天 二 于 | 文本 框 中 
输入 570.0。 

(2) 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 选中 呀 用 oanlstepevee 引 复 选 框 ,然后 在 Stoeso eave 
文本 框 中 输入 0.2。 

(3) 单 击 上 按钮 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 19.4 所 示 的 刀具 路 


有 十 二 
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图 19.4 刀具 路 径 
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Stage4. 粗 车 加 工 





Stepl. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 由 各 一 本 是 和 人， 示 统 弹出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 。 
说 明 ; 先 隐 藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 轮 廉 的 选取 ， 下 同 。 
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Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 必 养 竺 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
19.5 所 示 的 轮 廊 线 〈 中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 十 大人 jg 系统 弹出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 








图 19.5 ”选取 加 工 轮 序 








Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 向 党 康 ， 广 
本 框 中 输入 值 300.0， 在 抽 康 原 塌 下 拉 列 表 中 选择 国 B37 隐 时 4 洲 ， 单 市 了 定 控 乌 ， 在 弹 
出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 对 话 框 的 | 性 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 文本 框 中 输入 值 700.0。 
单 击 该 对 话 框 中 的 国定 按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 四 We| 摔 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 [ed 下 
拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 按钮， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 护 汪 了 过 数 让 项 卡 ， 然 后 
在 素材 的 天 识 下 拉 列 表 中 选择 守 Bk 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 大 | 护 钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 19.6 所 示 的 刀具 路 径 。 
也 洲 
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图 19.6 “刀具 路 径 


Stage5. 精 车 加 工 1 

Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下拉 菜 单 了 晤 径 ep 国 对 玩命 仿 ， 示 统 弹 出 “ 申 连 选 
项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓。 在 该 对 话 框 中 选中 世贸 入 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 








实例 19 ”螺纹 轴 和 车 尚 加 工 257 


19.7 所 示 的 轮廓 线 。 单 击 晤 按钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 





[nr 
图 19.7 ”选取 加 工 轮廓 


Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T2121 R0.8 OD FINISH 











RIGHT35.DEG 刀具 ， 在 进 半 率 : 文 本 框 中 输入 0.15， 在 主 名 转速 :文本 框 中 输入 值 700.0。 在 
刷 床 硕 蝇 下 拉 列 表 中 选择 国生 区 重 六 页 ， 单 卉 上 下 汪 和 拉 钮 ， 在 阐 出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定 
义 ? 对 话 框 的 短文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 宇文 本 框 中 输入 值 700.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 愿 到 
按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 0 拉 钮 ,系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ,在 Peo 
F 拉 列表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 精 革 者 数 选项 卡 ， 然 后 单 市 进 外 刀 向 量 寺 | 
钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 引出 选项 卡 ， 选 中 也 时 再 部 [ 喊 吉 于 | 复 渤 框 并 单 
击 该 按钮， 此 时 系统 弹出 “New Contour Line” 对 话 框 。 

(3) 在 “New Contour Line” 对 话 框 9 文本 框 中 输入 $， 在 [基本 文本 框 中 输入 180， 
然后 单 击 两 次 le 控 乌 ， 

Step6. 单 击 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 S| 拉 钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 
自动 生成 图 19.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 19.8 ”刀具 路 径 


Stage6. 径 问 粗 车 加 工 1 
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弹出 “Grooving Options ”对话 框 。 
办 饵 ， 在 图 形 区 依次 选取 图 19.9 所 示 的 点 1 与 点 2， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “车 
床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 。 











图 19.9 定义 加 工 轮 万 


Step3. 设置 加 工 参 数 

(1) 在 “和 车床- 径 回 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T4848 R0.3 W4.0 OD GROOVE RIGHT - 
MEDIUM 刀具 ， 双 击 该 刀具 系统 弹出 “定义 刀具 -Machine Group-1” 对 话 框 ， 单 击 习 选项 
卡 ， 在 习 扎 图形 区 域 的 台 文本 框 中 输入 20.0; 单 击 思 把 | 选项 不 ， 在 忆 反 图 形 | 区域 的 文本 
框 中 输入 20.9， 单 击 该 对 话 框 中 的 归 上 拉 钮 。 

(2) 单 击 D | 坊 钮 ,系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 呈 吕 下 拉 列 表 中 选择 国 
选项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 昌 按钮 。 

(3 ) 在 山 床 原点 下 拉 列 表 中 选择 国 囊 于 志 ， 处 后 单 市 证 X 摔 乌 ， 在 系统 弹出 
的 “ 换 刀 点 一 使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 世 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 宇文 本 框 中 输入 值 
700.0， 单 市 匡 A. 

(4) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 回 国王 寺 本 全 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 参数 ” 
界面 ， 在 四 时 上 有 素材: 文本 框 中 输入 0.2; 

(5) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 管 庙 铺 车 参数 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参数 ” 
界面 ， 在 Cw 台 e 区 域 中 选中 人 委 芍 单 选 项 ;在 可 次 所 区 域 的 外 世间 疝 的 重 杰 量 ; 文本 框 中 输入 
0.5; 单 击 且 王 进 可 走时 | 拉 乌 ,系统 弹出 *Lead In ”对话 框 , 在 芝 1 哪 径 引 风 )4 J 卡 的 昌吉 计 和 商量 
区 域 选中 [” 自动 计算 进 刀 向 量 复 选 框 ， 单 击 第 二 个 蹄 往 51.\ 选项 卡 ， 在 目 动 十 算 向 量 区 域 选 中 
自动 计算 进 刀 向 量 复 选 框 ， 单 击 “Lead In” 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 “Lead In” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.10 所 示 的 刀具 路 径 。 
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Stage7. 车 削 素 材 翻 转 


Stepl. 选择 下 拉 菜 单 医 贡生 半生 一 革 革 5 
“车 前 素材 翻转 属性 ”对 话 框 。 

step2. 在“ 车削 素材 翻转 属性 ”对 话 框 中 的 地形: 区域 中 单 击 二 迁 反 | 按钮 ， 框 选 图 
19.11 所 示 的 图 形 边线 ， 然 后 按 Enter 键 ; 在 老生 的 伺 站 区 域 的 到 中 的 位 各: 文本 框 中 输入 300.0， 
在 蒜 热 后 的 位 各 :文本 框 中 输入 240.0; 在 茸 所 的 位 直 : 区 域 的 下 文本 框 中 输入 160.0， 在 在 文本 
框 中 输入 240.0; 

Step3. 在 “车 削 素 材 翻转 属性 ”对 话 框 中 单 击 帮 寺 核 钮 ， 结 果 如 图 19.12 所 示 。 


J 





谷 令 ”系统 弹出 

















图 19.11 选取 图 形 边 线 图 19.12 素材 翻转 


Stage8. 车 端面 加 工 2 

Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜单 区 瑟 有 咯 公 一 [上 攻 攻 二 下 合 入 ， 系 统 阐 出 “车 床 
-车 端面 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 康文 本 框 中 输 
入 值 300.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step3. 设置 冷却 方式 。 单 市 于 00 必 乌 ， 系 统 漳 出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 Peo 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 该 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step4. 设置 加 工 参数 。 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 单 击 计 请 面 对 狼 选 项 卡 ， 在 
[过 要 对。 | 文本 框 中 输入 540.0, 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 击 王 要 按钮 完成 加 工 
参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 19.13 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 19.13 “刀具 路 径 


Stage9. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 医 瑟 目 略 和 翁 ep [和 必 命 令 ， 系 统 阐 出 “ 申 连 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 四 芯 策 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
19.14 所 示 的 加 工 轮 廓 线 (中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 旺 s 按钮， 系统 弹出 “车 床 粗 加 工 属 
性 ”对 话 框 。 








2 
图 19.14 ”选取 加 工 轮 亡 


Step3. 选择 刀具 。 在 “和 车床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 “T0101 R0.8 OD ROUGH RIGHT 











- 80 DEG. ”刀具 ， 在 十 扣 天 到 :文本 框 中 输入 值 300.0。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 [EGG | 拉 馈 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 Mod 下 
拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 、 单 币 该 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 息 贡 了 大村 沈 项 卡 ， 然 后 单 击 目下 利 世 商 时 | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 出 选项 卡 ， 在 确定 方向 区 域 选中 全 蛋 四 单 选项 。 

(3) 单 击 “ 进 退 /万 设置” 对话 框 中 的 用 攻 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 
话 框 。 然 后 在 素材 的 状 识 下 拉 列 表 中 选择 守护 

step6. 单 击 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 夺 轩 按钮 ， 完 成 粗 车 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 19.15 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 19.15 “刀具 路 径 


Stage10. 精 车 加 工 2 

Stepl. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 下 区 且 咯 多 np 于 人 仿 ， 示 统 漳 出 “ 申 连 选 
项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廊 。 在 该 对 话 框 中 选中 加 护 加 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
19.16 所 示 的 加 工 轮廓 线 。 单 击 上 和 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 














图 19.16 选取 加 工 轮 亡 线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T2121 R0.8 OD FINISH 
RIGHT-35.DEG 刀具 ， 在 进 结 率 : 文 木 框 中 输入 0.15， 在 主轴 整训 :文本 框 中 输入 值 700.0， 其 
他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4， 设 置 冷却 方式 。 单 击 目 EEE | 按钮 ,系统 弹出 “Coolant,..” 对 话 框 , 在 国 训 
F 拉 列表 中 选择 国 国 交 项， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 精 革 参数 。 

(1) 在 “和 车床- 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 精 革 过 数 选项 卡 ， 然 后 单 市 进 由 刀身 量 jy 
钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 “出 选项 卡 ， 在 确定 六 向 区 域 选 中 关外 可 单 选项 。 

(3) 单 击 “ 进 退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 的 革 | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 
框 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 加 | 护 钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 19.17 所 示 的 刀具 路 径 。 
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Stage11. 径 向 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 攻 于 省 全 一 车 后 本 
弹出 “Grooving Options ”对话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廓 。 在 “Grooving Options” 对 话 框 中 选中 人 四 且 单 选 项 ， 单 击 压 人 A| 
按钮 ， 在 图 形 区 中 依次 选取 图 19.18 所 示 的 点 1 与 点 2， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “和 车床 
- 径 问 粗 车 属性 ”对 话 框 。 











图 19.18 定义 加 工 轮 万 


Step3. 设置 加 工 参 数 

(1) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 。 

(2) 单 击 | 当 钮 ,系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 We 中 下 拉 列 表 中 选择 国 
选项 ， 单 击 该 对 话 框 的 硬 池 按钮 。 

(3) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 副 加 但 二 区 名 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 参数 ” 
界面 ， 所 有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(4) 在 “和 车床- 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 饼 机 精 车 参数 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 单 市 二 进贡 时 加 榨 包 ， 系 统 弹 出 “Lead mm” 对 话 框 ， 在 医 盖 个 路 径 引 六 选项 卡 
的 目 动 计 算 向 量 [ 区 域 选 中 民 目 动 YT 算 进 刀 同 量 复 选 框 ， 单 击 串 二 路 征 9|AA 先 项 卡 ， 在 目 到 导 复 向量 区 域 
选中 | 也 自动 计算 进 刀 向 量 复 尘 框 ， 单 击 “Lead In” 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 “Lead In” 对 
话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 8 加 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.19 所 示 的 刀具 路 径 。 
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Stage12. 进 刀 粗 车 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选择 下 拉 菜 单 2 EEE pe ME Ed 
弹出 “Grooving Options” 对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 采 用 默认 的 切 模 定 义 方式 ， 单 击 “Grooving Options” 对 话 框 中 
的 ej 冯 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 选中 也 入 吉 复 选 框 ， 然 后 在 图 
形 区 中 依次 选取 图 19.20 所 示 的 加 工 轮廓 线 。 单 市直 护 钮 ， 系统 弹出 “车 床 - 进 刀 粗 车 属 


性 ”对 话 框 。 
+ m+ 
| | 


人 


下 


图 19.20 ”选取 加 工 轮 廊 











Step3. 设置 加 工 参 数 

(1) 在 “和 车床- 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 T4848 R0.3 OD GROOVE RIGHT - 
MEDIUM 刀具 。 

(2) 单 击 E 到 包 , 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 呈 吕 下 拉 列 表 中 选择 国 I 
选项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 大 | 校 钮 ， 

(3) 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 副 加 得 二 区 色 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 参数 ” 
界面 ， 在 切 伟 上 的 素材: 文本 框 中 输入 0.0。 其 余 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(4) 在 “和 车床- 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 单 击 管 铝 精 计 参数 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参数 ” 
弄 面 ， 在 本 或) 沙 十 让 单 先 项 ， 外 后 在 本 下文 木 枉 中 输入 2.0; 单 击 
了 进 思 向 晤 | 好 ， 系 统 弹 出 “Lead In” 对 话 框 ， 在 攻 个 略 径 引 入 尘 J 硕 卡 的 自 E 计 莹 商量 [区 域 
选 中 [lw 自动 计算 进 志 向 量 复 选 框 ， 单 击 第 二 个 蹄 征 51 信 . 选项 卡 ， 在 目 动 1 十 算 向 量 区 域 选中 
Mv 自动 计算 进 刀 向 量 复 洗 框 ， 单 击 “Lead In” 对 话 框 中 的 旺季 按钮， 关闭 “Lead In” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 基 轩 护 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.21 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 19.21 ”刀具 路 径 


Stage13. 车 螺纹 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 下 中 晤 师 竹 sp 书生 和 二 二 全 今 ， 系 统 弹出 “车 
床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 选择 T9696 R0.144 OD THREAD 
RIGHT LARGE 刀具 ， 系 统 弹 出 “Tool Settings Modified” 对 话 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 是 | 
按钮 。 

Step3. 在 进 络 计 ;区域 中 选中 双 等 单 选项 ， 在 机 床 原点 下 拉 列 表 中 选择 
单 市 时 2 过 乌 , 在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 中 的 国文 本 框 中 输入 值 200.0， 
在 本 文本 框 中 输入 值 700.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 国宝 中 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ” 
对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 只 乌 ,系统 弹 出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 外 四 

F 拉 列表 中 选择 国 国 交 项， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 单 击 肝 党 宇 训 且 全 别克 项 卡 ， 在 导 吕 昌文 本 框 中 输 
入 3.0。 

(2) 单 击 国 区 的 相生 | 扩 钮 ， 然 后 在 图 形 区 中 选取 图 19.22 所 示 的 边线 的 中 点 作为 大 
的 直径 参考 ， 然 后 单 击 国 鞍 运用 估 式 计算 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Computer Form Formula” 对 话 
框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 国 儿 | 按钮。 














三 际 = 和 < 册 :: 选项 ， 





























下 二 
Si 用 二 
一 到 
有 选取 该 点 

闻 国 


图 19.22 ”定义 螺纹 参数 
(3) 在 “螺纹 型 式 的 参数 ”界面 中 的 上 起 天 从 本 | 文本 框 中 输入 470.0， 在 于 这 下 位 可 | 





实例 19 ”时 纹 轴 车 削 加 工 265 





文本 框 中 输入 540.0。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
(4) 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 单 击 专 呈 各 二 天 尘 项 卡 ， 在 退 刀 延伸 量 :| 文 本 框 中 输入 
值 2.0。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
step6. 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 单 市 二 加 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 19.23 所 示 的 刀具 路 径 。 

















图 19.23 刀具 路 径 


Step7. 实体 切削 验证 。 
(1》 在 四 县 路 径 尘 项 卡 中 单 击 欢 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 
(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 甘 | 按钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 19.24 
所 示 ， 然 后 单 击 国生 过 钮 





， 系 统 弹 





图 19.24 仿真 结果 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 上 文件 mm [于 下 惠 二 人 S$， 即 可 保存 模型 。 


实例 20 ” 垫 板 凸 模 加 工 


本 实例 讲述 的 是 执 板 凸 模 加 工 工 艺 。 在 加 工 该 垫 板 凸 模 时 ， 要 特别 注意 模具 流 道 的 加 
工 以 及 刀具 的 选择 。 访 实例 还 使 用 了 复制 太 路 的 方法 ， 它 在 数控 加 工 中 是 非常 篆 用 用 方便 
的 方法 ， 和 希望 谈 者 认真 领会 。 下 面 介 绍 该 垫 板 凸 模 的 具体 加 工 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 
20.1 所 示 。 


ee 人 :后 




















a) 曲面 粗 加 工控 模 b) 外 形 铣 削 1 c) 外 形 铣 削 2 
eg7 47 一 
f) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 e) 曲面 精 加 工 平行 铣削 1 d) 钻 孔 
<&7 7 会 > 
g) 曲面 残 料 粗 加 工 1 h) 曲面 残 料 粗 加 工 2 i) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 
De 
1) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 2 K) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 j) 外 形 铣 前 3 
< 人 7 4 入 7 
m) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 3 n) 处 形 铣削 5 


20.1 ”加 工 工艺 路 线 
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Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch01\CANTEEN.MCX-6， 系 统 进入 加 工 
环境 ， 此 时 零件 模型 如 网 20.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Stepl1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 山 属性 - Seneris 中 11 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 例 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 三 汰 区 域 中 选中 他 世态 俐 单 选项 。 

Step3， 设 置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 届 昌 面条 | ， 在 率 料 原点 
区 域 的 到 下 面 的 文本 框 中 输入 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 90， 在 正文 本 框 中 
输入 150， 在 = 文本 框 中 输入 20。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 旺 曙 上 按钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 的 工件 如 图 
20.3 所 示 ,， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 , 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 





























图 20.2 零件 模型 图 20.3 ”显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 
Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 而 | 扩 钮 ， 选 择 忆 蔡 图 一 国 于 于 人 全， 示 统 阐 
出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “ 抢 形 ”工具 栏 中 确认 图 护 钮 被 按 下 ， 选 取 图 20.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 大 | 后 的 文本 框 中 输入 155， 在 国 后 的 文本 框 中 输入 95， 按 Enter 键 。 单 击 喝 | 按钮， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 20.5 所 示 。 


基准 点 
~ 
Ne 1 














a pe 
图 20.4 定义 基准 点 图 20.5 绘制 矩形 边界 


Eee 








Step2. 选择 下 拉 菜 单 EE ty J 相 加 工控 槽 加 工 命令 , 系统 弹 
出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 @ 国 按钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 
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Step3. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.6 所 示 的 面 ( 共 79 个 面 ) 为 加 工 面 ， 然 后 按 
Enter 键 ， 系 统 阐 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





选取 这 些 面 






= 二 


图 20.6 ”选取 加 


一 一 - 


工 面 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 | 交界 范围 | 区域 中 单 汕 一 | 按 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 20.7 所 绘制 的 边线 〈 效 果 如 图 20.8 所 示 )， 然 后 单 击 二 时 | 按钮， 系统 返 


rr 
- 
ea 











加 至 “ 刀 只 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 和 框 。 


选取 此 边线 





下 
图 20.7 选取 边线 图 20.8 选取 后 效果 
(3) 单 击 昨 g 和 | 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
Step4. 确 定 万 具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 中 ， 单 击 王 区 是 过 点 | 扩 钮 ( 注 ; 此 
处 软件 翻译 有 误 ， “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 
现 昌 绽开 区 域 中 的 量 棕 匡 呈 上 | 按钮 后， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 
UL 和 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 
Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 慎 选择 允 库 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.9 所 示 的 刀具 。 单 击 寺 | 护 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 
"把 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mcamxB\MILLATOOLS"MILL MM. TOOLS-6 


C:\Documents ... “NILL MM. TOOLS-B 这 | 


直径 | 刀 角 半径 | 长 度 | 刀 列 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 2 
. 贺 鼻 刀 ”角落 











J 具 过 虚 F). | 
|v 启用 本 有 具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


J_¥| %| ?| 





图 20.9 “选择 思 具 ”对 话 框 
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Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 的 如 上 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 这 当选 项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 妈 带 尝 文 本 框 中 输入 值 120.0， 在 ” 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 开支 掀 芝 于 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 国 达 数 选项 卡 中 单 击 上 ESRE| 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 E 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 加 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 加 里 榴 汪 选 项 卡 ， 设 置 参数 
如 图 20.10 所 示 。 


曲面 粗 加 工控 衫 本 Xx| 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 粗 加 工 参 梁 | 挖 楼 参 数 | 






































lw 安全 高 度 


合 绝对 坐标 “ 广 增 县 坐标 
局 | 下 向 二 开启 局 且 未 的 司 作 _BR | 
于 合用 避 这 让 度 


区 参考 高 度 | [5.0 


1 ”将 对 坐标 上 增 量 坐标 


坦 给 下 二 位 置 | 5.0 


f ”将 对 坐标 睛 增 量 坐标 








刀具 要 前 范围 
如 具体 置 : it] 
广内 人 中心 全 外 


| 六 了 工件 去 面 | 6.6 mi 面 


信和 于 业 村 入] 地租 坐标 









己 录 女 件 叶 ).. aed 
六 任国 | 县 本 





| ?| 


图 20.10 “曲面 参数 ”选项 卡 
Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 幅 闸 工 基数 选项 卡 ， 设 置 参 
数 如 图 20.11 所 示 。 
(1 ) 单 击 且 最 铺 于 本 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 选择 
到 手 进 本 | 项 卡 ， 单 市 和 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 
(2) 单 击 是 各 深度 0 | 扩 钮 ， 在 系统 阐 出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 加 吾 对 于 标 单 
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选项 ， 然 后 在 理 对 的 深度 [ 域 的 最 高 得 置 文本 框 中 输入 4， 在 虹 心 入 置 文本 框 中 输入 -20。 单 击 
岂 要 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 














曲面 粗 加 工控 楼 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ” 粗 加 工 参 数 | 控 模 参数 | 
进 可 选项 
区 螺旋 式 F 刀 | 
人 厂 指定 进 刀 点 
克 由 切削 范围 外 下 
顺义 广 刘备 厂 下 如 位 置 针 对 起 始 孔 排序 


[ne | 切 前 深度 0). | 间隙 设置 (6). .| 高 组 谨 置 全】... | 





vv|%| ?| 


图 20.11 “ 粗 加 工 参 数 ” 选 项 卡 

(3) 单 击 天 莹 爱 要约 晤 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
局 全 计生 全 他 复 选 框 ， 在 多 开 的 二 人文 版 框 中 输入 6， 在 | 鲁 开 的 扫 朱 角度 文本 框 中 输入 90， 在 
切线 的 长 度 文本 框 中 输入 0， 然 后 单 击 忆 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 。 

Step10. 设置 控 模 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 控 楼 参数 选项 卡 ， 所 有 参数 
接受 系统 默认 设置 值 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 的 大 MM 掖 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 20.12 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 单 击 “操作 管理 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 附着 面 的 选取 ， 
下 同 。 























图 20.12 ”刀具 路 径 


Stage4. 外 形 铣 前 加 工 1 





Stepl. 绘制 边界 。 选 择 [ 生 图 mm 人 人 ， 选取 图 
20.13 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 届 按钮 ， 再 单 击 辐 | 按 钮 完 
成 边界 的 创建 。 
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图 20.13 ”定义 附着 面 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 竹 。 my 人 下 上 生生 2 本 全 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.14 所 示 的 边线 ， 在 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 
单 击 “ 反 向 ”按钮 路 请 | (效果 如 图 20.15 所 示 )。 单 击 且 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 











图 20.14 ”选取 边线 图 20.15 定义 区 域 


Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 贺 汪 六 
点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 区 本 @ | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 。 
单 击 轨 贞 类 型 区 域 中 的 时 3 绒 加 | 拉 乌 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 目 | (平底 刀 ) 按钮 ， 单 
击 2 | 扩 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 前 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 削 ” 对 话 框 中 ， 单 击 区 本 上 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.16 所 示 的 刀具 。 单 市 ej 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 








刀具 名 称 刀 角 半径 
FLAT ENDNILL 0.0 
. FLAT ENDNILL 


. FLAT ENDMILL , . | 
FLAT ENDMILL , . | Jj 县 过 虑 @). ,| 
- -- |v 所 用 刀具 过 

显示 的 刀具 数 25 / 


. FLAT ENDMILL 
RT AT RHNMTIT 





图 20.16 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 框 中 显示 出 Step5 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 如 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 要 选项 卡 ， 
在 导 弛 于 率 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 『 习 于 这 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 ” 提 习 速 蛮 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主攻 苇 尝 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 营业 选项 卡 中 单 击 上 ES | 控 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 醒 吕 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 加 轩 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 加 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

step8. 设置 切削 参数 。 在 补正 方向 下 拉 列 表 中 选择 轿 时 ,其 余 参 数 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 国 则 竹 点 ， 选 中 尺 深度 世 制 复 选 杠 ， 在 晤 太 粗 著 步 进 量 ; 文本 框 中 输入 2， 然 后 选中 
和 揽 选 框 . 

Step10. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
加 入 点， 然后 选中 思 时 罕 复 选 框 ， 在 包 文 本 框 中 输入 2。 













































































同 参 数 的 设置 。 
Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 旺 要 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.17 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 20.17 “刀具 路 径 


Stage5. 外 形 铣 削 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 刀具 路 性 ==> 本 上 外形 链 削 命令 ， 系统 弹出 6 串 连 选项 ” 对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.18 所 示 的 边线 ， 在 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 
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单 击 “ 反 向 ” 按 馈 慨 押 | (效果 如 图 20.19 所 示 )。 单 击 加 寺 % 乌 ， 完 成 加 工区 域 的 设置， 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 前 ”对 话 框 。 





图 20.18 ”选取 区 域 图 20.19 ”定义 区 域 





Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 辆 二 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 


20. FLAT EHDNILL 20.0 0.0 刀 目 








Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 削 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
市 史 吓 8 潮 点， 所 有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 , 单 击 
二 节点 ， 然 后 取消 选中 记 可 雪 复 选 框 。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 削 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
市 | 术 杠 中 输入 0， 在 用 芝 交 玉木 框 中 输入 -8， 完 成 共同 
参数 的 设置 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 是 池上 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.20 所 示 的 刀具 路 径 。 












































图 20.20 “刀具 路 径 
Stage6. 钼 孔 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 时 病例 时 于 全 今 , 选取 图 20.21 所 示 圆 的 中 心 点 为 钻 
孔 点 ， 在 “选取 钴 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 且 到 | 接 钮 ， 完 成 选取 钴 孔 点 的 操作 。 同 时 系统 弹 
出 “2D 刀具 路 径 - 外 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step2. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 /全 圆 铣 前 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 ， 
单 击 回放 六 点 ， 单 击 医 攻 宝 人 | 近 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 四 上 交 型 区 
域 中 的 夺 吴 加 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 果 | (钻头 ) 按钮 。 单 击 E 攻 按钮 。 
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图 20.21 钻 孔 点 


Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 ， 单 
击 岗 本 下 本 人 按钮 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.22 所 示 的 刀具 。 单 击 蜂 按钮 ， 关 
闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 











“© 选择 丸 具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Documents\shared mcamxB\MILL‘,TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 

C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B6 这 | 

志和 角 半 径 刀具 半径 类 型 | 

382 7T.2 DRILL T.2 0.0 50.0 2 钻头 无 

央 83 7.3 DRILL 717.3 0.0 50.0 2 钻头 无 

天 84 7.4 DRILL 7.4 0.0 50.0 2 钻头 “无 Ze 

时 -上 -SmDT 1 1 a ] 具 过 虑 @). .| 
To 钻头 无 ' | 启用 刀具 过 

过 

87 -7 ORIIL TT “D0 00 辐 头 一 尖 显示 的 刀具 数 228 / 

团 87 7.75 DRILL 7T.75 0.0 50.0 2 钻头 无 

凡 88 7.8 DRILL 7.8 0.0 50.0 2 钻头 无 

央 89 7T.9DRILL 7T9 0.0 50.0 2 钻头 无 

园 mm nn 点 上 :| = 





JJ YXI ?| 


图 20.22 “选择 刀具 ”对 话 框 





(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 基 s 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 笋 ”选项 卡 ， 
在 溢 结 速 案 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 医 双 速率 文本 框 中 输入 值 80.0， 在 名 可 漂 率 ” 文 木 杠 
中 输入 值 S00.0， 在 支 掀 芝 谴 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 并 选项 卡 中 单 击 上 ES | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 国 5 “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 扩 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 所 有 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 铬 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 
的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 国 于 于 1 ， 不 廊 面 |y 木 枉 中 输入 0， 不 二 玉 本 
框 中 输入 -20， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 饥 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 20.23 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 20.23 ”刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 








Step1. 选择 下 拉 菜 单 I 如 县 路 往 了 由 面 精 加 工 * 国有 一 了 精 加 工 平行 钞 淹 ... 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 20.24 所 示 的 曲面 为 加 工 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 , 采用 系统 默认 的 设置 。 单 击 呈 | 拉 钮 ， 系统 弹出 “有 
面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


选取 此 面 作 : 为 加 工 面 


-一 一 一 









i 


一 一 


图 20.24 选取 加 工 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 杠 中， 取消 选中 国 贡生 过 二 | 近 钮 前 
的 已 复 选 框 。 选 择 图 20.25 所 示 的 刀具 。 

曲面 精 加 工 平 行 狂 肖 | 
刀具 路 径 参 激 | 曲面 参数 | 精 加 工 平行 狂 前 参数 | 
2 



















刀具 名称: 20， 了 LAT 了 HTWIILL 


S el | KNEE 
刀 座 号 码 [1 半径 FE:p 


刀具 直径 : Poo 角度 半径 : 0 





忌 标 右键 = 编辑 /定义 





选择 刀 库 ..， | 厂 ”刀具 过 虑 | 了 | 
| 杂项 变数 | 厂 ”显示 刀具 | 厂 参考 点 | 


[ 批 处 理 模 : 


桂 床 原点 | 国 诈 转 轴 | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 (7). ， | 





图 20.25 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
NJLS 洲 66 业主 VJ 7 一 | 99 、 、 曲面 答 煞 、 加 工 面 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 杠 中 单 击 选项 卡 ， 在 预 留 有 





文本 框 中 输入 值 0.2。 其 他 参数 设置 你 持 系 统 献 认 设 置 。 
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Step5. 设置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 苇 灿 工 平行 语 章 基数 |) 汪 机 卡 ， 丰 吓人 开 多 | 
木 框 中 输入 值 10， 单 击 于 要 加: 包 ， 在 切 癌 的 长 图 立 木 框 中 输入 12， 然 后 单 击 一 | 
钮 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 星 呈 下 掖 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 20.26 所 示 的 刀 且 路 径 。 











图 20.26 “刀具 路 径 


Stage8. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 








Step1. 绘制 贺 形 边界 。 单 击 顶 视图 国 | 按 饲 , 选择 5 人 | 一 BE 一 > 
命令 ， 在 图 形 区 中 选取 图 20.27 所 示 的 点 ， 然 后 在 而 后 的 文本 框 中 输入 8， 按 Enter 键 。 单 
击 曼 | 按钮 ， 完 成 圆 形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 20.27 所 示 。 











图 20.27 绘制 圆 形 边界 


Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单独 区 op 针尖 > 


-项 有 闻 言 四 和 惠 
El C 相 加 工 等 高 外 形 加 工交 炮 


Step3. 选取 加 工 面 及 干涉 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.28 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 
在 弹出 的 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 时 水 面 区 域 单 击 二 号 |， 选取 图 20.29 所 示 的 
曲面 ， 然 后 按 Enter 刍 。 











图 20.28 选取 加 工 面 图 20.29 ”选取 干涉 面 
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Step4. 设置 加 工 边界 。 在 | 过 蜡 范 围 | 多 域 中 单 击 一 ,上 饥 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 项 ”对 话 
框 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.30 所 绘制 的 边线 ， 单 击 一 里 | 榨 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 时 |j% 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





选取 此 边线 





图 20.30 ”设置 加 工 边线 

Step5. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 选 中 二 可 对 起 办 乌 前 的 
回复 选 框 ， 单 击 轩 区 生 过 证 | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 。 单 击 轴 具 类 型 区 
域 中 的 三 棕 莹 史上 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 市 车 | 校 钮 ， 
关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 羽 计 | 按钮 ， 系 
统 漳 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.31 所 示 的 刀具 。 单 市 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





‘Documents\shared mcamxBANILLATOOLSAWNILL MM. TOOLS-B 


: i ENDMI... 
. BULL ENDMI... 
. BULL ENDMI... 


.BULL ENDMI... | ] 具 过 虑 @). .| 
-- 才 -BRL-ENBDINE ----+ .0- 车 -- 克 启用 刀具 过 


: .BULL ENDMI... 1 而 50.0 : 鼻 刀 。 角 光 显示 的 刀具 数 99 / 
.EULL FENDAMI... . . 


. BULL ENLMI... 5 BR 
. BULL ENDMI... ’ . 。 BR | | | 
ce_plrT_mymnTr e_ nn cn mn 1 了 副 Y 党 多 曙 


图 20.31 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 本 晤 由 全 过 数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 是 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 榴 涩 选项 卡 ， 
在 带 泪 这 尝 文本 框 中 输入 值 200， 在 加 汉 带 党 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 奴 速率 ”文本 框 
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中 输入 值 500.0， 在 ” 主 秽 车主 “文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 选项 卡 中 单 击 上 EL | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 本 型 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 蜂 加 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 上 字 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 | 项 面 驮 靳 选项 卡 , 在 弛 盟 
文本 框 中 输入 0.25， 在 霜 娘 文本 框 中 输入 03。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 高 外 形 粗 加 工 参 数 选 项 卡 ， 在 1 轴 暴 术 进 给 量 : 文本 框 中 输入 1， 在 风 医 左 间 的 路 往 过 收 方 式 , 区 域 选 
中 他 蔚 岳 单 选项 ， 在 和 手 长 度 ; 文 木 框 中 输入 5。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 加 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.32 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 20.32 ”刀具 路 径 


Stage9. 粗 加 工 残 料 加 工 1 





全 今 ， 绘 


Step1. 绘 加工 边 界 。 选 择 下 拉 菜 单 守 四 > 区 
制图 20.33 所 示 的 两 条 直线 ， 然 后 单 击 时 | 按 乌 。 


直线 1 直线 2 





Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 茵 区 路 从 一 和 > 


相 T 粗 加 工 残 料 | 
到 工 得 inTHinT 于 丈 轩 





Step3. 选取 加 工 面 及 加 工 沁 围 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.34 所 示 的 66 个 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 
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径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 为 加 工 面 





图 20.34 ”选取 加 工 面 


(2) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 区 界 范围 区 域 的 | 安 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.35 所 示 的 边线 。 单 市。 半 | 榨 钮 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 市 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





图 20.35 ”选取 加 工 范 围 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 时 -对 起 MW 覆 饥 ， 有 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 可 上 类 蜡 区 域 中 的 时 2 和 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 嚼 | ( 圆 息 刀 ) 按钮 。 单 市 二 | 术 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 刀 库 按钮， 系统 
弹出 图 20.36 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.36 所 示 的 刀具 
单 击 且 宝 | 按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





YE 选择 刀具 -C:\Documents and Settines\All Users\Documents\shared mcamxB ‘MILL\TOOLS‘\MILL MM. TOOLS-6 
C:\Documents ... “NILL MMH. TOOLS-B 这 a 
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图 20.36 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step6. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 四 县 路 答 要 煞 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设 置 刀具 参数 , 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”二 娄 “选项 卡 , 在 进 治 速率 
文本 框 中 输入 值 200.0, 在 于 妈 巡 这 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 的 习 庶 亩 | 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主 抽 等 建立 木 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷 却 方 式 。 在 二 数 选 项 卡 中 单 市 时 5 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 四 #， 单 击 唐人 jig, 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 | 控 钮 ， 完成 刀具 参数 的 设置 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 | 项 画 委 娄 选项 卡 ， 在 | 绒 三 文 
本 框 中 输入 值 0.3， 在 | 型 文本 框 中 输入 0， 在 一 过 过 高 度 | 文 木 框 中 输入 10， 在 同时 下 位 轩 | 
文本 框 中 输入 3， 在 因 且 加 前 误 轩 区 域 中 的 “刀具 位 置 ” 选 项 选中 国内 单 选项 ， 在 加 神 正 文 
本 框 中 输入 1， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step8. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 吕 和 0 芝 红 选 项 卡 ， 在 
直人 文本 框 中 输入 0.5， 在 些 进 是: 文本 框 中 输入 2， 在 同 区 司 间 的 路 径 过 渡 方 式 区 域 选 
中 敬 沿 着 曲面 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 吧 熙 测 顺序 晤 佳 化 复 选 框 。 

Step9. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 各 全 材料 雪 数 选项 卡 ， 所 
有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

step10. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 旺 攻 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 20.37 所 
示 的 刀具 路 径 。 






































图 20.37 “刀具 路 径 
Stage10. 粗 加 工 残 料 加 工 2 


Dep 选择 加 工 方法 ， 选择 下 拉 菜 单 正 允 二 后 竹下 一 > 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.38 所 示 的 4 个 曲面 ， 按 Enter 键 ， 在 弹出 的 “ 记 共 路 径 的 曲 





面 选取 ”对 话 框 中 的 下 涉 男 区 域 单 击 ||， 尘 取 图 20.39 所 示 的 2 个 曲面 ， 按 Enter 键 。 
选取 这 坚 和 而 为 加 工 面 


选取 这 些 面 为 加 工 面 





= Eo 


图 20.38 ”选取 加 工 面 图 20.39 选取 干涉 面 
(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 型 蜡 车 画 区 域 的 旺 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.40 所 示 的 边线 。 单 击 用 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 里 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





图 20.40 ”选取 加 工 范 围 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 时 起、 人 包 ， 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 习 县 闫 型 区 域 中 的 全 关 过 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 晴 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 雪 上 拉 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 
回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 图 20.41 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.41 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺 本 | 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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图 20.41 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 思 县 路 径 参 数 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 县 s 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 选项 卡 , 在 进 给 速率 
文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 习 建 率 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 的 如 康 率 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主 抽 等 建立 木 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 过 茹 选项 卡 中 单 击 旺 i 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 于 呈 | (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 有 选项 。 单 击 旺 合 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 司 本 二 出 渤 项 长， 在 吴 蝇 文 
本 框 中 输入 值 0.3, 在 训 归 星 文 木 框 中 输入 0.3, 在 一 过 过 高 度 | 文 木 枉 中 输入 10, 在 冒昧 刀 位置 | 
文本 框 中 输入 3， 在 困 晤 惕 有 8e 国 区 域 中 的 “刀具 位 置 ”选项 选中 区 申 避 单 选项 ， 其 他 参数 
设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 一 0 于 过 当选 项 不， 在 

的 生 :文本 框 中 输入 0.5， 在 此 进 晨 : 文本 框 中 输入 1.5， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 


议 首 



































Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 旺 本 | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 20.42 所 示 
的 刀 只 路 径 。 








图 20.42 ”刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜单 下 政和 全 一 一生 证 Eiiz 呈 合 令 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.43 所 示 的 两 个 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ， 在 误 蜡 东 男 区域 中 单 击 王 号 | 近 钮 ， 系 统 阐 出 “中 过 
选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.44 所 示 的 边线 ， 单 击 且 @ 加 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 革 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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选取 这 两 个 面 为 加 工 面 
人 选取 加 工 边界 
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图 20.43 ”选取 加 工 面 
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图 20.44 ”选取 加 工 边 界 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 取 消 选 中 口 二 贡生 过 二 | 复 先 
杠 ， 选 择 图 20.45 所 示 的 刀具 。 








曲面 精 加 工 环 绕 等 距 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 环绕 等 距 精 加 工 参 数 | 








刀具 名 称 : 4, BULL FENDIMITL 1. RhD 
12, FULL ENIN... 12.0 1.0 50 


0. FLAT EHNIMILL #0.0 0.0 co0 必 有 具 号 码 : ER 如 长 补正 : pp 
.IDRIL -TS DO -5 如 座 号 码 [1 半径 补正 


刀具 直径 : fo 












eo | 


4 上 | 注释 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 如 库 “| | Te | 加 
机 | si 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 手 图 面 | 插入 指令 品 ).， 


| 人 ?| 
图 20.45 “刀具 路 人 径 参数 “选项 卡 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 曲 别 者 数 选项 卡 ， 在 
本 县 切 剖 汇 围 色 域 的 习 且 位置: 项 目 中 选中 他 向 单 选项 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 
Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 市 中 等 下 酝 加 工大 数 光 卡 ， 丰 加 章 间 了 巷 杀 | 
本 框 中 输入 值 2， 选 中 隐 由 内 而 处 环 切 、 |v 切削 顺序 依照 最 短 距 离 复 选 框 。 
(2) 取消 选中 驴 双 加 中 反馈 前 的 复 选 框 ， 单 市 疆 要 要 加 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 间隙 设 定 ” 对 话 框 ， 选 中 区 划 训 大 取景 佳 化 复 选 枉 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 击 
和 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 。 


Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲面 精 加 工 环 绕 等 中 ”对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 20.46 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 20.46 刀具 路 径 


Stage12. 外 形 铣 削 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 了 本 上 路 径 。 一 和 个 合 仿 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.47 所 示 的 边线 ， 系 统 自 动 选取 图 20.47 所 
示 的 边 链 。 单 击 星 本 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 





选取 加 工 边 界 
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图 20.47 ”选取 加 工 边 界 











step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 医 攻 @@ | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 现 是 类 型 区 域 中 的 量 天 要 加 上 | 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 其 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 
击 且 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 钳 削 ”对 话 框 中 ， 单 击 并 于 于 | 赤 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

2 4. BALL ENDMILL 4.0 20 500 4 球 丸 人 主 部 刀具 。 单 击 |， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 系 
统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 三 红 文 本 框 中 ,将 原 有 
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的 数值 改 为 7。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 诗人 选项 卡 ， 
在 加 汗 过 训 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 国术 本 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 效 罗 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 锡 等 这 文 本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 呈 光 项 卡 中 单 市 时 oe 榨 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 加 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国名 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 全 “2D 刀 其 路 径 - 外 形 铣 出 ”对 话 框 

Step7. 设置 切 前 参数 。 所 有 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Siep8， 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外形 猎 前 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 间 
分 层 链 前 节点 ， 取 消 选 中 二 深度 切削 复 选 框 。 

Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 削 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
市 于 1 不 刁 全 国 |Y 森 杠 中 输入 0， 在 用 深 席 下 上访 木 框 中 输入 -3， 完 成 共同 
参数 的 设置 。 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 前 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 20.48 所 示 的 刀具 路 径 。 





























击 之 四 


























图 20.48 思 上 路径 
Stage13. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 Ff 曲面 精 加 工 国生 本 三 IC 精 加 工 等 高 外 潮 命令 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.49 所 示 的 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 于 泪 画 区 域 中 的 国 呈 下 按 钮 ， 选 取 图 20.50 所 示 的 面 
为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 县 归 惠 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 
精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 , 取消 选中 局 时 本 上 过 让 | 得 选 框 ， 
然后 选择 图 20.51 所 示 的 刀具 。 
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选取 该 面 为 加 工 面 选取 这 些 面 为 干涉 面 





图 20.49 ”选取 加 工 面 


曲面 精 加 工 等 高 外 邢 : | 
TOT ime | Meh es | 














如 有 具名 称 : | 4 BALL EHDMIIL 
1 12. et ENDN... 12.0 1.0 50 和 
2 20, FLAT ENDMILL 20.0 0.0 50 刀具 号 码 : 如 长 补 E:P 
3 7.6 DRIIL T.B 00 50 刀 座 码 上 Fl 半径 补正 : pp 
4 4 BUL EWMI... 40 1.0 0 
5 6 FIL EDINT B60 2.0 50 刀具 直径 Fo 般 度 半径 :0 
--. 2 po .0.15 









~ ENDM on : Conlant... | 





主轴 方向 : [i 针 "| 


加 | | 注释 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | nll Te | | 
轴 的 结 台 Default (1)) | 杂项 变数 | 厂 显示 刀具 | 厂 参考 点 | 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 /这 图 面 | 插入 指令 I) | 





几 20.51 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” in i 先 7 贡 卡 ， 在 











王爷 高 要 | 文本 框 中 输入 10， 在 汪 下 位 置 | 六 木 框 中 输入 3， 在 踊 杀 文 本 框 中 输入 0， 在 
:全 文本 框 中 输入 0， 其 余 参数 接受 系统 默认 设置 值 

Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 高 外 情 精 加 工 状 数 计 项 卡 ， 在 |2 轴 晤 大 进 郊 县: 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 县 医 屋 则 的 噶 生 过 朴 帮 载 |x 域 
选中 他 治 着 曲面 单 选项 和 了 车 吉 罗 芭 时 伟人 习 复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 20.52 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 20.52 ”刀具 路 径 
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Stage14. 精 加 工 平行 铣削 加 工 2 





step1. 选择 下 抽 亲 站 ES 一 ”ED 一 EREIRDEEA 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.39 所 示 的 4 个 曲面 ， 按 Enter 键 ， 在 弹出 的 “刀具 路径 的 曲 


面 选 取 ” 对 话 框 中 著 涉 面 区域 单 击 旦 于 |， 选 取 图 20.40 所 示 的 2 个 曲面 ， 按 Enter 键 。 


选取 这 4 个 选取 这 两 个 面 为 干涉 面 
下 面 为 加 工 面 /人 一 A 2 


放大 图 











i 
总 





= 
Tl 


图 20.53 ”选取 加 工 面 图 20.54 ”选取 干涉 面 
(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 型 蜡 车 画 区 域 的 旺 呈 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.55 所 示 的 边 链 。 单 击 入 钮 ， 系 统 返 回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 本 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 





图 20.55 ”选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 性 虹 站 从 过 各 | 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 6 号 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 国 可 选项 卡 ， 在 
必 芝 过 席 | 文本 框 中 输入 10， 在 竖 几 文本 框 中 输入 0， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(2 ) 设 置 精 加 工 平行 铣削 参数 ,在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 掉 加 工 平行 镜 章 基 六 
选项 卡 。 在 要 二 如 村 四 “| 广 木 框 中 输入 0.005， 然 后 在 二 开 呈 可 加 | 本 框 中 输入 值 0.25; 在 
让 匠 下拉 列表 中 选择 国 加 光 项 ， 在 翘 文 本 框 中 输入 值 15。 单 市 台 委 要 回放 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 间 隐 设 定 ” 对 话 框 ， 在 妇 并 的 长 度 ; 文本 框 中 输入 值 0， 选 中 区 葬 章 顺序 最 佳 化 复 
选 框 。 单 市 车 计生 . 
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Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 是 区 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 20.56 
所 示 的 刀具 路 径 。 








Be/ 
图 20.56 “刀具 路 径 


Stage15. 精 加 工 平行 铣削 加 工 3 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 瑟 有 具 赂 宏一 > 朋 :二 一。 二 过 蒜 汪 呈 证 天 和 全 人 。 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.57 所 示 的 曲面 , 按 Enter 键 , 单 击 2 | 护 馈 ， 
系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 











图 20.57 选取 加 工 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 的 玉 有 时 企 条 当选 项 卡 的 列表 框 中 
选择 2 号 刀具 。 
Step4. 设置 加 工 参 数 。 
(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 圈 古本 汪 选项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 
(2 ) 设 置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 贮 划 上 六 条 钳 且 大 数 








选项 卡 。 在 站 出 绕 色 | 木 框 中 输入 值 10， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
Step5. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 上 时 | 护 钮 同时 在 图 形 区 生成 图 20.58 
所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage16. 外 形 铣削 加 工 4 





Stepl. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜单 国生 mp> 贡 忆 2 个 今 ， 绘 制图 
20.59 所 示 的 4 条 直线。 
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绘制 这 两 条 线 





20.59 ”绘制 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 下 习 旧 路 竹 下 2 汪 合 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.59 所 示 的 边线 〈 即 Stepl 中 所 绘制 的 两 条 
较 长 的 直线 )， 系 统 自动 选取 图 20.60 所 示 的 边 链 。 单 击 国 攻 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置， 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 


边线 1 





图 20.60 选取 加 工 边界 
Step4. 确定 刀具 类 型 .在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ?对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 加 更 
有 具 参 





节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 全 加 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 忆 上 奖 型 区 域 中 的 一 器 加 中 | 术 包 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 下 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 
击 叶 | 护 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 中 ， 单 市 四 二 各 | 光 包 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 


从 
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刀具 。 单 击 原 加 近 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 一 外 形 铣 削 ” 对 话 框 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 是 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 8。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 笋 ”选项 卡 ， 
在 风 名 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 下 恒 训 之 文本 框 中 输入 值 50.0， 在 | 芝 天 澡 率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 主轴 转 康文 木 框 中 输入 值 8000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”二 数 、 尘 项 卡 中 单 市 导 50、 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | 本 到 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 县 重 | 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 茹 或 下 拉 列 表 中 选择 国 选 项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 
值 。 

Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 削 ” 对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 
击 2 国生 点 ， 然 后 选中 羽 深度 四 章 | 复 选 框 ， 在 蜡 灰 租 切 步 进 量 | 广 木 框 中 输入 0.2。 在 
铺 修法 数 :文本 框 中 输入 1， 在 重 眉 时 文本 框 中 输入 0.1， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 单 击 加 厨 天 3 旨 笨 点， 设置 
参数 如 图 20.61 所 示 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
市 国 E11， 不 时 玉木 框 中 输入 0， 在 局 汪 证 文 本 框 中 输入 -0.5， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 杠 中 的 车 这 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 20.62 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step13. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 县 路 径 选 项 卡 中 单 击 欢 按钮， 然后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 莫 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 20.63 
所 示 。 单 击 和 | 按钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 
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w ] 埋 退 / 杂 巷 置 
IY 在 封闭 轮 廊 的 中 点 位 置 执 行进 / 退 刀 I 过 切 恰 查 重要 量 0 
w 进 可 


百 线 
店 者 直 


长 度 
笠 插 高 度 





















圆 粥 
半径 
扫描 角度 90.0 
螺旋 高 度 
三 指定] 埋 志 点 三 使 用 指定 点 的 1 深 后 三 指定 退 习 点 三 使 用 指定 点 的 深度 
三 只 在 第 一 层 深 度 加 上 音 如 向 量 三 只 在 最 底层 深度 加 上 人 退 半 向 量 
三 第 一 个 位 称 后 才 下 避 三 最 后 的 位 称 前 伪 提 吉 
厂 复 盖 进 冶 率 fion. 0 厂 复 盖 进 冶 率 [too. 0 
调整 轮 太 的 起 户 位 置 遇 整 轮 态 的 喀 止 位 置 
长 度 Fs. 0 费 器 T5 | 改 右 Fs. 0 费 器 T5 





术 延伸 全 后 术 延伸 





El 








图 20.61 “进退 / 思 参 数 ” 参 数 设 置 界面 


-~ 
~ 
~—— 
= = 





上 
图 20.62 “刀具 路 径 





图 20.63 ”仿真 结果 图 


Step14. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜单 区 变 侍 一 也 





命令 ， 保 存 模型 。 


实例 21 杯子 凹 模 加 工 


在 模具 加 工 中 ， 从 毛坯 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工序 。 工 序 安 排 得 是 
人 否 合 理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制定 
uN LH LS 

下 面 以 一 个 杯子 止 模 加 工 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 杯子 止 模 加 工 的 加 工 工 
艺 路 线 如 图 21.1 所 示 。 


> 

















a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 横 c) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 1 
f) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 e) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 2 d) 曲面 残 料 粗 加 工 
g) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 1 h) 曲面 精 加 工 浅 平 面 i) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 2 


图 21.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D\ mcx6.11\work\ch21\ CUP LOWER_MOLD.MCX-6， 系 
统 进 入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 21.2 所 示 。 
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Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 业 属性 - Generie 出 1 节点 前 的 “4” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 三 汰 区 域 中 选中 他 苦 石 可 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 二 曲面 | 条 | ， 在 率 料 原点 
区 域 的 至 下 面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 至 文本 框 中 输入 85。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 上 节 上 | 按钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
21.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
本 




















图 21.2 零件 模型 图 21.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 辆 | 扩 钮 ， 选 择 世 苦 国 一 莉 王 强人， 示 统 阐 
出 “和 矩形 ”工具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 中 确认 国 按 钮 被 按 下 ， 选 取 图 21.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 160, 在 呈 | 后 的 文本 框 中 输入 170, 按 Enter 键 。 单 击 币 | 按 锂 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 21.5 所 示 。 



















选取 该 点 和 





图 21.4 定义 基准 点 图 21.5 绘制 矩形 边界 
Step2. 选择 下 拉 菜单 轿 二 | mp BE 二 者 作 仿 ， 未 统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 辐 寺 | 术 钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “中 
连 选项 ”对 话 框 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.5 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 21.6 所 示 
的 边 链 。 单 击 国 攻 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 一 平面 铣削 ” 
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对 话 框 。 
选取 此 边 链 





图 21.6 定义 区 域 





Step4. 确定 刀具 类 型 ,在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
框 。 单 市 本 县 尖 型 区域 中 的 SE 半 加 jj 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 绰 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 必 寺 | 护 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 罗 二 瑞 吉 册 | 拉 钮 ， 系 统 
弹出 图 21.7 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.7 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺季 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 








WE 选择 刀具 — C:\Documents and Settinegs\All Users\Docunents\shared mcamzG\MILLATOOLSN\DITONNN TOO0LS 6 放 x| 
C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6  [ 写 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 _ < 
《 0.0 平底 丸 无 


. FLAT ENDMILL 17.0 50.0 
. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 
-ELAT _ENDMIIL 19.0 = 三 三 三 DO S00 


20. FIAT ENDNIIL 200 00 ”4 ”平底 刀 3 Ee J 具 过 虑 EF).. 


21. FLAT ENDMILL |¥ 启用 刀具 过 
. FLAT ENDMILL | | 显示 的 刀具 数 25 J/ 


. 了 LAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 


vx ?| 





图 21.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 $ 克 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 三 雪 伺 选项 卡 ， 
在 叶 著 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 这 率 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 加 罗 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 四 选项 卡 中 单 市 三 te 榨 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 #j。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
点， 在 | 甘于 下 拉 列 表 中 选择 咒 品 选项， 在 [ 医 面 这 四 基文 本 框 中 输入 0.2， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 呈 E22 
7 轴 分 层 链 削 节点 , 然 后 选中 习 琛 度 切 前 复 选 框 ,在 基本 粗 切 步 坦 县 : 文本 框 中 输入 2， 在 精 收 次 数 : 
文本 框 中 输入 0， 在 精 念 量 : 文本 框 中 输入 0.5， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣削 参数 的 设置 。 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 
点， 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 于 | 校 钮 , 完成 加 工 参 数 的 设置， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 21.8 所 示 的 刀具 路 和 从。 

说 明 : 单 击 “ 操 作 管 理 ” 中 的 完 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 加工 面 的 选取 ， 
下 同 。 















































单 击 








图 21.8 ”刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 上 路径 ny > i 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.9 所 示 的 所 有 面 ( 共 22 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 壕 蜡 区 画 区 域 中 单 击 用 于 || 掖 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 21.10 所 示 的 边线 ， 单 击 星 归 则 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 寺 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 取 消 选中 局 里 提 寺 入 洗 框 ， 
然后 选择 图 21.11 所 示 的 刀具 。 
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”选取 这 些 面 
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图 21.9 选取 加 工 面 图 21.10 选取 切削 范围 边线 
曲面 粗 加 工控 樟 | 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 | 挖 楼 参数 | 





习 有 具 必 称 : 20. FLAT ENDMILL 


如 具 号 码 . | 





鼠标 右键 = 编辑 /定义 和 
选择 习 库 “| ml | 加 


轴 的 结合 名 efault 纪 )) | 林 项 变数 | 中 县 | 国 殖 考 点 | 
「[ 批 尺 理 模 : 机 床 原点 | 证 转轴 | 必 具 /经 图 面 | 持久 指令 四 | 


vv|%| ?| 





图 21.12 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 昌 面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 市 晤 面 基数 | 光 项 卡 ， 在 | 预 量 文 
本 框 中 输入 1。 

Step5. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 参 数 选 项 卡 ， 在 2 轴 景 赤 进 结 量 : 文本 框 中 
输入 1， 然 后 在 进攻 渤 项 区 域 选中 罗 由 划 各 范 围 外 下 本 复 选 框 和 区 ”一 螺 深 式 Ff | 复 选 框 。 

(2) 单 击 二 曙 生 于 可 | 接 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 持 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 晶 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 再 捷 则 丸 选项 卡 ， 在 间 不 科 岳 下 壬 典 权 域 选 中 他 中 断 程序 单 
选项 。 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 星 呈 上 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 
槽 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 控 模 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 楷 ” 对 话 框 中 单 击 揭 欠 才 狼 选项 卡 ， 在 训 同 本 各 
F 面 选择 觅 和 选项, 在 切 和 间 中 "直人 管 %) 文本 框 中 输入 50, 选中 > 坟 且 路 管 晤 侍 化 避免 插 复 选 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 21.13 所 示 的 刀具 路 径 。 
































图 21.13 ”刀具 路 径 
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Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 1 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 具 路 径 n> —» EI. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.14 所 示 的 面 ( 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 巴 涉 面 区 域 中 的 | 控 钮 ， 选 取 图 21.15 所 示 的 面 ( 共 17 个 面 ) 为 干涉 面 ， 
然后 按 Enter 键 。 








六 人 i 
A 选取 这 儿 上 面 选取 这 些 面 
7 7 





图 21.14 选取 加 工 面 图 21.1$ ”选取 干涉 面 
(3) 设置 加 工 边界 。 在 | 交界 范围 区域 中 单 市 一 | 按 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 21.16 所 示 的 边线 ， 单 击 L 节 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
(4) 单 击 且 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 
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图 21.16 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 王 区 县 过 二 | 信 乌 ( 注 : 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 小 >”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 
单 击 因 昌 糯 型 区 域 中 的 双关 呈 下 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 
单 击 星 归 则 | 护 钮 ， 关 闭 “ 帮 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 市 选择 丽 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.17 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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图 21.17 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 的 四 具 略 径 参 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 访 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号 鸡 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 ”这 要 选项 卡 ， 
在 叶 千 速 这 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 建 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 术 淄 率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ” 主 宾 等 评 “ 文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在、 二 数 ” 先 项 卡 中 单 市 ce 接 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 国 |( 切 前 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 项， 单 寺 该 对 话 框 中 的 晤 呈 六 得 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 苇 lM 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 全 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 | 项 画 要 涩 选项 卡 ， 在 | 纠 峡 
文本 框 中 输入 值 05， 在 引 名 文 本 框 中 输入 值 0.2， 曲面 大 数 渤 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 
系统 默认 设置 。 

(2) 设置 粗 加 工 等 高 外 形 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 
选项 卡 。 在 于 办 量 裤 进 咎 量 ; 文本 框 中 输入 1.0， 在 本 区 段 间 的 路 径 过 渡 方 我 域 选中 全 沿 着 曲面 单 
选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 中 世 且 记 品 佳 化 复 选 框 。 

(3) 单 击 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 的 上 和 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 21.18 
所 示 的 刀具 路 径 。 












































图 21.18 ”刀具 路 径 
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Stage6. 粗 加 工 残 料 加 工 








step1. 绘制 边界 。 单 击 项 视图 国 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 | 轩 一 上 

全 今 ， 系 统 弹出 “直线 ”工具 栏 ， 绘 制图 21.19 所 示 的 图 形 (只 需 绘制 大 概 轮 
廓 即 可 ， 具 体操 作 参看 操作 录像 )。 单 击 轩 | 按钮 ， 完 成 任意 直线 的 绘制 。 

Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 采 单 EE 由 面 煌 加工 一 











Step3. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.20 所 示 的 曲面 ( 共 18 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 恕 曙 范 画 区 域 的 星 国 按钮， 系统 弹出 “ 品 
连 选 项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 21.19 所 示 的 边线 。 单 击 一 时 按钮， 系统 返回 
至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 里 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

选取 此 边线 





_ 选取 这 些 面 为 加 工 面 
I 





歼 





图 21.19 绘制 边界 图 21.20 ”选取 加 工 面 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 电 可 旧时 起 | 人 包 ， 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 因 生 类型 区 域 中 的 国 酝 甘 吕 上 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 有 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 县 生 | 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.21 所 示 的 刀具 。 单 市 ej 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents ... ‘WILL MH. TOOLS-6 芝 | 





| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 克 角 半径 | 长度 | 刀 允 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 
网 111 1. BULL ENIMIIL ... 1.0 0.2 50.0 4 圆 自如 角落 
刚 112 1. BULL ENIMIIL ... 1.0 0.4 50.0 4 圆 鼻 吉 落 
刚 113 2. BULL ENIMIILL ... 2.0 0.2 50.0 4 圆 自 刀 ” 角落 
团 114 2. BULL ENIMIIL ... 2.0 0.4 50.0 4 圆 鼻 二 角落 J 具 过 虑 @@). .| 
网 _115 3._ BULL, ENDMILL ...__3.0 0D.2 50.0_ __4 同 息 如 __ 角落 _. 万 启用 刀具 过 
2 3. BULL ENDMIILL ... 3.0 50. 0 4 熏 厂 角落 日 二 
别 -1I7- -~ 37 BOCL FRINTCCT 30 TD -一 50.0 二 -图 识 二 -角落 EY 





加 118 4. BULL ENIMILL ... 4.0 0.2 50.0 

财 119 4. BULL ENINIIL ... 4.0 1.0 50.0 圆 鼻 刀 角落 | | | 

加 :cn EC__DpIrT _ TINTTT cnm 1 nm cn nm 下 后 | 库 十 全 游 副 VY % 多 2 
J 


图 21.21 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step6. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 思 县 路 径 参 数 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 选择 
的 刀具， 双击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 忆 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 可 选项 卡 ， 在 
这 引证 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 相 如 尝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 下 康 亩 | 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 事物 等 这 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 此 要 数 选项 卡 中 单 击 目 EGR 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 是 〈 切 削 液 ) F 拉 列表 中 选择 有 生计 巧 . 单 击 语 Djx， 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 且 本 二 到 六 项 卡 ， 在 喇 旺 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 曲 甸 之 笋 洗 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step8. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 一 鸣 0 于 过 当选 项 不， 在 
z 轴 基 坟 ! 坦 络 量 : 文本 框 中 输入 1.0， 选 中 问 区 恨 间 的 咯 管 过 谍 方 式 区 域 中 的 te 打 扬 单 选 项 与 
局 国 本 让 汪 侍 名 复 选 枉 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step9. 单 击 “ 有 曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 S| 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.22 所 
示 的 刀具 路 径 。 






































图 21.22 ”刀具 路 径 


Stage7. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 2 





step1. 选择 下 拉 菜 单 轿 允 有 路 笃 一 国王 三 生 和 可 一 > 人 人. 


| 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.23 所 示 的 面 ( 共 18 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 下 蜡 范 天 区 域 中 单 击 必 是 扩 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 21.24 所 示 的 边线 ， 单 击 半 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
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(3) 单 击 革 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 


选取 此 边线 





_ 选取 这 些 面 为 加 工 面 
0 


二 





图 21.23 选取 加 工 面 图 21.24 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 王 区 县 过 二 | 信 乌 ( 注 : 
此 处 软件 翻译 有 误 , “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 
单 击 哆 是 业 王 区域 中 的 三 棕 莹 加 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 
单 击 忆 | 控 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 轩 选择 区 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.25 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
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刀具 名 称 如 角 半 径 刀具 半径 类 型 < 








>- 显示 的 刀具 数 25 / 
3. BALL ENDMILL 


和 


107 22，BALL EDINTILL 22.0 11.0 50. 0 全 部 
108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 9 全 部 
109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 刀 全 部 
110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 Jj 有 具 过 虑 .| 
235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 才 全 部 克 所 用 刀具 过 
曙 236 ____. 2_ BALL ENTMILL ____2.0______, Wh 0 RN 50.0- -4_---- 球 吉 _-_--- 全 部 __ 
ride ie = 


4. BALL ENIMILL 


宁 让 





。 [=] 
yl 239 5. BALL ENIMILL 5.0 9 50.0 | | | 
nam Cc DATT PYMMTTT cn ”nn cm nm 于 ITT -人 -二 副 Y 党 多 必 
ed 





图 21.25 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 鸭 晤 归 竹 过 的 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 阐 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 昌 s 凤 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 鸡 执 选 项 卡 ， 
在 进 络 速 蛮 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 9 训 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 杂 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 二 支 拍 管 种 “文本 框 中 输入 值 3000.0。 
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(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”二 数 ” 先 项 卡 中 单 市 C9 人 | 护 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 Is “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 昌 E 过 数 计 项 卡 ， 在 名 
文本 框 中 输入 值 03， 在 红 铀 文本 框 中 输入 值 0.0， 送 画 要 锋 先 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 
系统 默认 设置 。 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 答 敲 站 水 往 加 工 芝 当 
ee 7 轴 最 去 进 阅 量 : 文本 框 中 输入 0.5， 在 抱 区 上 据 则 的 路 往 过 该 方式 |x 区 域 选中 他 沿 若 曲面 单 
选项 以 及 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 左下 方 的 取 多 风 序 芭 佳 他 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 的 上 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.26 
所 示 的 刀具 路 径 。 














Stage8. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 于 曲面 本 加 工业 一 者 一 了 精 加 工科 行 钳 章 … .向 到 
Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.27 所 示 的 曲面 〈( 共 2 个)， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 县 划 | 


按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 








坊 、 选 取 这 两 个 面 为 加 工 而 
放大 图 “~ 





图 21.26 “刀具 路 径 图 21.27 选取 加 工 面 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 平行 铣削 ”对话 框 中 ,取消 选中 口 > 上 对 碟 | 复 先 框 ， 
然后 选择 图 21.28 所 示 的 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 加 征讨 扣 选项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设 置 精 加 工 平行 铣削 参数 ,在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 晴 商工 下 行 钞 章 考 数 
选项 卡 。 然 后 在 8 齐 亲 下 吓 | 文 本 框 中 输入 值 10.0， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(3) 单 击 喇 本 召回 | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
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区 | 罗 和 这 归 信 地 复 选 框 ， 在 所 上 的 发 诺 文 木 框 中 输入 10.0。 单 击 攻 芝 痢 控 钮 ， 系 统 返回 至 “ 则 
面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


曲面 精 加 工 平行 铣削 时 
人 


[Se 


如 有 具 名称 : 20， 了 LAT EHDMILL 
20. FLAT ENDNTILL 20.0 0.0 


Me ts i 才 且 号 码 : Ee 可 长 补正 : Te 
3 3 ELENMM... 30 0.4 50 刀 座 号 码 [1 半径 补正 :有 
4 nn 
















3. EALL ENIMILL 3.0 1.5 50 


鼠标 右键 = 编 辑 / 定 尽 
选择 刀 库 ..， | 厂 ”刀具 过 虑 | 剧 
轴 的 结 台 efault (1)) | 杂项 变数 | 厂 ”显示 有 具 | 厂 戎 考点 | 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 /给 图 面 | ”插入 指令 CT) | 


过 Xe? 


图 21.28 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


Step5. 单 击 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 时 | 拉 钮 ， 同时 在 图 形 区 后 成 图 21.29 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 21.29 ”刀具 路 径 
Stage9. 精 加 工 等 高 外 形 加 工人 


Co 

Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选择 下 拉 菜 单 和 S| > BS 一 > a 人 人 

(2) 定义 附 看 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.30 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 21.31 所 示 的 荫 尖 。 移 动 眠 标 ， 将 第 头 移动 到 图 21.31 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 世 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 




















Step2. 绘制 边界 2。 参 照 Stepl 的 操作 方法 ， 完 成 其 余 曲 面 边界 曲线 的 创建 ， 结 果 如 图 
21.32 所 示 。 








Step3. 绘制 边界 3。 单 击 顶 视图 图 按钮， 选择 下 拉 菜 单 呈 | > 四 一 > 
ee 
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入 2.0, 在 加 文本 框 中 输入 0， 按 Enter 键 。 单 击 曼 | 按 钮 ， 完 成 直线 的 绘制 ， 结 果 如 图 21.33 
所 示 。 





选取 此 面 “ 厅 
“4 





图 21.30 ”定义 附着 面 图 21.31 定义 边界 位 置 





选取 此 点 。 边界 3 





图 21.32 边界 2 图 21.33 边界 3 
Step4. 绘制 边界 4。 参照 Step3 的 操作 方法 ， 绘 制图 21.34 所 示 的 直线 。 
Step5. 绘制 边界 5。 单 击 顶 视图 图 按钮， 选择 下 拉 荣 单间 > 上 
和， 给 制图 21.35 所 示 的 线 。 单 击 夺 按钮， 完成 直线 的 绘制 。 

















21.34 边界 4 21.35 边界 5 
Step6. 绘制 边界 6。 参 照 Step3 的 操作 方法 ， 绘 制图 21.36 所 示 的 直线 。 





21.36 边界 6 


Step7. 选择 下 拉 菜 单 忆 有 路 征 sp 加 一 上 
Step8. 设置 加 工区 域 。 
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(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.37 所 示 的 面 〈( 共 20 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 阐 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 在 闻 蜡 范围 | 多 域 中 单 市 .| 核 钮 ， 系 统 弹 出 “ 捉 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选 
取 图 21.38 所 示 的 边线 ， 单 市 二 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 .六 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step9. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 于 玖 昌 过 十 | 按钮 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 思 上 类 型 区 域 中 的 一 全美 回 | 接 钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 别 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 语 | 术 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

















和 





图 21.37 选取 加 工 面 图 21.38 ”选取 切削 范围 边线 
Step10. 选择 刀具 。 存 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 丽 库 | 按钮 ， 


系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.39 所 示 的 刀具 。 单 击 一 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
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x| 
C:\Documents ... ‘NILL MM.TOOIS-6  [ 写 
刀具 名 称 入 半径 时令 类型 
235 1. BALL ENIMILL 50. 0 4 
236 2. BALL ENDMILL 2.0 1:0 50.0 4 se ee 
团 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 500 4 球 刀 全 部 
团 238 4. BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 ] 具 过 虚 到 ) .| 
239 5. BALL ENDNTIILL 2.5 4 水 所 SEE 克 启用 刀具 过 
入 “240 BbB. BhIiL ENIMIIL E.G 50 50 0 4 球 刀 从 部 显示 的 刀具 数 25 / 
团 241 T. BALL ENDMILL T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 
团 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 
加 -4y 1m DATT TITmIITTT 1m Mm cn cn nn | TT i 了 | SA 党 多 区 
eA 


图 21.39 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step11. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 习 虹 此 莽 考 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step10 所 选择 的 刀具， 双击 该 刀具 ， 系 统 阐 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 








(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 坞 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 驼 获 选项 卡 ， 在 
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这 绰 这 尝 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 国光 于 尝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 扣 妨 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ” 主 宾 等 评 ”| 文 木 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 语族 选项 卡 中 单 击 电 以 包 ， 系 统 弹 出 “Coolant.. 
对 话 框 ， 在 瑟 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 4 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 才 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Siep12 单 击 “ 定 义 刀 具 机 床 群 组 .1” 对 话 框 中 的 国光 全， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step13. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 二 训 选项 卡 ， 所 
有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step14. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 写 晤 中 囊 情 贡 作 加 选项 卡 ， 在 。 轴 虹 大 进 给 量 
文本 框 中 输入 值 0.2。 

(2)〉 在 两 区 前 间 的 暗 径 过 渡 方 式 区 域 选 中 个 高 速 加 图 单 选 项 ， 在 伸手 长 度 :文本 框 中 输入 5.0; 选 
中 Iw 划 削 顺序 最 佳作 复 选 框 。 

(3) 单 击 碍 呈 席 O | 按钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 对 话 框 中 选中 加 独 对 至 标 单 
选项 ， 然 后 在 锚 对 的 深度 区 域 的 时 高 这 置 文 木 框 中 输入 0， 在 晤 全 位 置 文本 框 中 输入 -31。 单 击 
情人 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step15. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 SN 轩 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 21.40 所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 21.40 刀具 路 径 


Stage10. 精 加 工 浅 平面 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 区 刀具 蹄 往 了 曲面 情 加 工 本 ”国友 三 精 加 工 沪 平面 加 工 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.41 所 示 的 面 ( 共 4 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 思 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 带 蜡 范 画 区 域 中 单 击 旺 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 21.42 所 示 的 边线 ， 单 击 二 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 


py. 
命令 。 
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选取 该 平面 20、 





图 21.41 选取 加 工 面 图 21.42 ”选取 切削 范围 边线 
(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 是 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 乎 
面 ”对 话 框 。 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 , 取消 选中 局 电台 革 起 | 得 选 框 ， 
然后 选择 图 21.43 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 浅 平面 区 | 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 浅 平面 精 加 工 参数 | 











刀具 名称: 5. BALL EHDMILL 
























1 20. FLAT ENDMIIL 20.0 0. Te 

M2 8 BALL ENDNILL 80 40 50 es | DANE:P | 

33 BL EWINI 3.0 04 50 如 座 引 码 F 半径 补正 :有 
43 BALL EDNIILL 30 15 30 

5 NN D025 0 刀具 直径 : 角度 半径 :5 

腿 标 右键 = 编辑 /定义 到 

尘 择 刀 库 ..， | 厂 ”刀具 过 虑 | 加 

轴 的 车 言 [0eFaaLe 中 | 杂项 变数 | 生 ， 显示 可 且 | [ 蓉 基 页 | 

三 批 处 理 于 : 机 床 原 点 | [| 诈 转 轴 | 寻 且 / 纵 图 面 | 质 六 指令 并)... | 


vv|%| ?| 
图 21.43 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 昌 曙 过 数 洗 项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 呈 99; /页 卡 ， 在 革 史 9 
项 卡 的 二 测 间 本 双 | 文本 框 中 输入 值 0.25;， 在 灸 文本 框 中 输入 45.0， 在 鄙 mE 文 本 框 中 输入 
60.0。 

(2) 选中 区 驻 深 误 画 .| 复 选 枉 ， 单 击 驻 深 席 加 -| 拉 乌 ， 系 统 阐 出 “限定 深度 ”对 话 框 ， 
在 该 对 话 框 的 基 岛 伺 剖 文本 框 中 输入 数值 -31.0， 在 晤 低位 置 文本 框 中 输入 -50.0。 

(3) 单 击 忆 汪 和 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 g 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.44 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 21.44 “刀具 路 径 
Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


说 明 : 在 进行 此 操作 前 可 先 将 前 面 创建 的 直线 隐藏 起 来 。 

Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 5 守 国 人 个 今 。 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.45 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 21.46 所 示 的 第 头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 21.46 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 曾 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 


选取 此 而 


























图 21.4$ 定义 附着 面 图 21.46 定义 边界 位 置 


Step2. 绘制 边界 2。 参 照 Stepl 的 操作 方法 ， 完 成 其 余 曲 面 边界 曲线 的 创建 ， 结 果 如 图 
21.47 所 示 。 





2 站 过 


Step3. 绘制 边界 3。 单 击 顶 视图 图 按钮， 选择 下 拉 菜 单 5 国 | > 3 
命令 ， 绘 制图 21.48 所 示 的 线 ， 单 击 幅 控 钮 ， 完 成 直线 的 绘制 

Step4. 绘制 边界 4。 具体 操作 参照 Step3， 结 果 如 图 21.49 所 示 。 

Step5. 选择 下 拉 菜 单 基于 车 一 PEITREEET 
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图 21.48 边界 3 图 21.49 边界 4 

Step6. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.50 所 示 的 面 ( 共 16 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 在 进 蜡 邯 压 | 区域 中 单 击 旺 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选 
取 图 21.51 所 示 的 边线 ， 单 击 旺 县 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 用 | 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 














选取 此 边线 





图 21.50 ”设置 加 工 面 图 21.51 选取 切削 范围 边线 


Step7. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 旺 玉生 过 旧 | 护 钮 ， 
系统 强 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 单 击 因由 关 型 区 域 中 的 轩 辽 加 | 反 包 后 ， 在 刀具 

类 型 按钮 群 中 单 击 出 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 且 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step8. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 羽 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.52 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-B  [ 写 
刀具 名 称 刀 角 半径 


106 21，BALL ENIMILL 21.0 10.5 50. 0 
8 107 22，BALL EIDNMTILL 22.0 11.0 50.0 
凡 108 23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 
六 
刚 









刀具 半径 类 型 
全 部 








109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 








少 






25. BALL ENIMILL 25.0 12.5 50.0 万 自用 如 具 过 
-L _BALL_ENDWIIL___--- .0__------0.S_----5n0_---4----- ----- 王 Bi - 显示 的 刀具 数 25 7 
2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 下 至 部 





Cs . BALENMIIL 30 15 S50 .0 4 球 本 ”全 部 


央 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 加 中 于 和 全 部 | ¥ | 4 | @ | 
ea 















> 让 让 


图 21.52 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step9. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 的 因 上 略 爸 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step8 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 写 玖 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 泵 数 选项 卡 ， 在 
这 引证 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 庶 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 刀 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ， 支 拍 半 过 “文本 框 中 输入 值 5000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 选项 卡 中 单 击 用 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant. >” 
对 话 框 ， 在 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 进项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 2 内 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step10. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 坟 辑 选项 卡 ， 所 
有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step12. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 这 蜗 中 训 交 加 二 多 到 半 页 卡 ， 在 | 因 轴 昌 大 进 给 有 | 
文本 框 中 输入 值 0.2; 

(2 ) 在 丙 区 盘 间 的 路 径 过 滤 方 式 区 域 选 中 个 证 皇 单 选项 ， 在 刘 手 长 度 :文本 框 中 输入 5.0， 选 
中 Iw 切削 顺序 最 佳作 复 选 框 。 

(3) 选中 辣 纯 区 项 四 下 复 选 枉 ， 单 击 纯 区 域 加 | 扩 铀 ， 系 统 弹出 “平面 区 域 加 工 设置 ”对 
话 框 ， 在 加 工 平面 区 域 的 步 文本 框 中 输入 0.1。 单 击 是 gg 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 
外 形 ” 对 话 框 。 

Step13. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 车 | 掖 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 21.53 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step14. 实体 切削 验证 。 

(1〉 在 四 有 踢 径 先 项 卡 中 单 击 思 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 沁 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 21.54 
所 示 ， 单 击 革 | 拉锯， 

Step15. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 正 奖 皇 > 



































三 | ey | 





命令 ， 保 存 模型 。 





图 21.53 ”刀具 路 径 图 21.54 仿真 结果 图 


实例 22” 扣 盖 止 模 加 工 


本 例 是 一 个 扣 盖 凹 模 的 加 工 实 例 ， 在 加 工 过 程 中 使 用 了 平面 铣削 、 粗 加 工控 槽 、 粗 加 
工 平 行 铣削 、 粗 加 工 等 高 外 形 、 精 加 工 环绕 等 距 、 精 加 工 浅 平面 、 精 加 工 平 行 铣 前 等 方法 ， 
其 工序 大 致 按照 先 粗 加 工 ， 然 后 半 精 加 工 ， 最 后 精 加 工 的 原则 。 该 扣 盖 止 模 的 加 工 工 艺 路 


线 如 图 22.1 所 示 。 
本 xx 一 xx 











a) 平面 铣削 加 工 b) 粗 加 工 挖 模 加 工 c) 粗 加 工 平行 铣削 加 工 
f) 曲面 精 加 工 浅 平 面 加 工 1 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 加 工 d) 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 
g) 出 面 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 h) 曲面 精 加 工 浅 平 面 加工 2 i) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





j) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


图 22.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch22\ LID_DOWN.MCX-6， 系 统 进入 加 
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工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 22.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 灿 属性 - Senerie 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 号 汰 区 域 中 选中 他 莽 二 可 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 辐 大半 曲 柯 | 扩 负 ,在 切 材 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 10.0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 100。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 厨 | 掖 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
22.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
了 























图 22.2 ”零件 模型 图 22.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 项 视图 图 | 按 钮 ， 选 择 。 基 图 | > 量 命令 ， 系 统 阐 
出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 拢 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 22.4 所 示 的 坐标 原点 ， 
然后 在 情 | 后 的 文本 框 中 输入 305, 在 羡 上 后 的 文本 框 中 输入 305， 按 Enter 键 。 单 击 兽 按钮， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 22.5 所 示 。 











选取 该 点 





选取 此 边线 


图 22.4 定义 基准 点 图 22.5 绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 局 电 攻 np 本 于 到 命令， 未 统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 雪 | 护 钮 ,完成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “ 曲 
连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.5 所 示 的 边线 ， 单 击 辐 时 | 术 钮 ， 完 成 加 工 
区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削” 对 话 框 。 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
框 。 单 击 玉 有 类 型 区 域 中 的 二 至 美加 “| 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 别 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 性 本 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 狭 削 ” 对 话 框 中 ， 单 击 册 本本 下拉 钮 ， 系 统 
弹出 图 22.6 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.6 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺季 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 








"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcasnsz6AgIIIAWTOOISAETIITIREERTIUUTISEE 
C:\Documents .. .ANILL NMN.TOOLS-6  [ 写 | 


编号 | 刀具 名 称 ”| 直径 | 六角 半径 | 长度 | 必 玉 涩 | 类 型 | 刀具 半径 关 型 “| <^| 
网 . FLAT ENDMILL . 0.0 4 平底 ”无 

. FLAT ENDMILL 

FLAT EHDMILL 


20. FLAT ENIMILL 20.0 0.0 50.0 : 平底 对 3 J 县 过 虚 .| 


[Y 和 扬 用 如 具 过 
. FLAT ENDMILL . 2 | 显示 的 刀具 数 25 / 
. FLAT ENDMILL . : | 


z YY 其 | 全 | 


. FLAT ENDMILL 





图 22.6 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 殉 昌 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 数 选项 卡 ， 在 
进 乡 速 案 文本 框 中 和 输入 值 200.0， 在 下 到 建 率 文本 框 中 和 输入 值 100.0， 在 提 1 种 康文 本 框 中 输入 值 
500.0， 在 二 向 入 康文 木 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 茹 选项 卡 中 单 市 oeW 掖 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [国王 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 量 昌 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
节点 ， 设 置 图 22.7 所 示 的 参数 。 
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截断 方向 超出 量 0 


引导 方向 ia 出 县 [io  X FED 
进 刀 引 战 长 度 Foo 0 






退 如 引线 长 度 5.0 | 
标准 起 娩 位 置 加 
最 坟 步 进 量 
核 如 位 置 刀 估 ”区 其 忆 顺 诗 
友 平 面 的 路 径 次 数 
自动 计算 年 
刀具 在 转角 处 走 贺 角 尖 角 了 | Es po | 
两 切削 间 位 欧 方 式 后 
厂 两 切削 间 的 位 移 进 冶 李 50.0 
线性 汉 差 : 0 05 
壁 沿 预 留 县 
底面 预 留 量 





图 22.7 “切削 参数 ”参数 设置 界面 











Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 
ela 时 入 与， 设置 图 22.8 所 示 的 参数 。 
w 过度 切削 








最 大 粗 切 步 进 量 : 


精 和 次数: 


精 收 有 量 : 


lw 不 提 避 


「 使 用 副 程 序 
入 拍 史 坐标 (9 1 培 量 坐标 


图 22.8 “深度 切削 ”参数 设置 界面 
Step10. 设置 共同 参数 。 所 有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 = 时 | 近 钮 , 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 22.9 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 22.9 ”刀具 路 径 
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说 明 : 单 击 “ 操 作 管 理 ” 中 的 | 全 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 ， 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 5 写 国 | => 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.10 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 22.11 所 示 的 第 头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 22.11 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 革 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 

(3) 单 击 辐 和 虽 掖 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 


























图 22.10 定义 附着 面 图 22.11 定义 边界 位 置 


Step2. 绘制 边界 2。 具 体操 作 步 又 oT Stepl, 结果 如 图 22.12 所 示 。 
Step3. 选择 下 拉 莱 单 王 玖 是 路 答 n> 一 w TE 








图 22.12 边界 2 


Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.13 所 示 的 所 有 面 ( 共 33 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 网 蜡 范围 | 区域 中 单 击 司 六 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 22.14 所 示 的 边线 ， 单 击 旺 电 则 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3) 单 击 星 g 和 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 。 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 卫 玉昌 过 二 | 按钮 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 , “过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ”)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 
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单 击 轴 遇 芝 型 区 域 中 的 国 宇 和 罗 和 | 拉 馈 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 而 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 
后 单 击 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 
话 框 。 


选取 这 些 而 选取 此 边线 





图 22.13 ”选取 加 工 面 图 22.14 选取 切削 范围 边线 





Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 ， 单 击 忆 选择 鸠 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.15 所 示 的 刀具 。 单 击 必 入 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 



















选择 刀具 - [C:\Docuaents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6yvgIIIAWTIOOISXAEIIIREERAIOOTISEE 本 x| 


C:\Documents .. .ANWILL MN. TOOLS-B6 [总 | 









| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 克 角 半径 | 长 度 | 妃 允 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 
网 130 9. BULL ENIMIIL ... 9.0 1.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 
团 131 9. BULL ENDMIILL ... 9.0 2.0 50.0 4 回身 刀 角落 
团 132 9，BULL FIDIWNILL ... 9.0 3.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 ”| 
团 133 9. BULL ENDNILL ... 9.0 4.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 J 具 过 虑 ). .| 
风 134_.___. 10. BULL ENDMIILL .__ i100 ._.__. LO 50.0-- 闵 ---- 圆 鼻 吉 -- -角落 -_ 克 启用 刀具 过 
| 3 10. BULL ENDMILL... 4 息 如 有 角 荡 一 
| 村 1 10 BULL ENDIMIILL.. 10.0 30 500 4 图 息 才 角落 0 
图 137 10，BULL ENDNILL. .， 10.0 4.0 50.0 4 回身 刀 角落 
4 


刚 138 11，BULL ENDWNILL. .， 11.0 1.0 50.0 圆 鼻 如 角落 | | | 
团 1on 11 PIMT TImIITTT 11 nm nn cm nm i 后 | 让 十 全 游 本 Y 党 多 有 
2 


图 22.15 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 四 县 路 答 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 多 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 鸡 数 选项 卡 ， 在 
进 络 连 这 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 于 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 妨 淄 率 ”文本 框 中 
输入 值 S00.0， 在 ， 去 铂 乱 谴 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 大 MM 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 
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Step9. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 辆 画 驮 涩 选项 卡 ， 在 预 文 
本 框 中 输入 1， 在 玉昌 全 置 : 区 域 中 选中 全身 单 选项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 胆 如 工 参 数 选 项 卡 ， 在 | 至 轴 景 夫 进 结 量 : 文本 框 中 
输入 1， 然 后 在 进 可 和 项 区 域 选中 区 二 曼 呈 或 下 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 二 要 斌 示 E | 按钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 爆 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对话 框 中 的 市 竹 进 杂 选 项 卡 ， 在 -如 过 科 生 下 才 关 几 -区域 选 中 人 中 断 程序 单 
选项 ， 单 击 “ 螺 旋 / 斜 持 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 护 钮 。 

(3) 单 市 周明 度 U* | 铀 ， 选 中 也 第 一 刀 使 用 z 轴 最 大 进 结 量 复 选 框 。 单 市 一半 | 按钮， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 辖 铠 参数 选项 卡 ， 在 切 汉 起 趟 
F 面 选择 虹 和 和 3 旨 庭 J 项 ; 在 切 剖 间 中 (直人 笃 %) :文本 框 中 输入 50， 取 消 选 中 所 恒生 而 汪 加 复 选 框 。 

step12. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 的 夸 轩 | 按 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 22.16 所 示 的 刀具 路 径 。 























图 22.16 “刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 平 行 铣削 加 工 








Step1. 选择 下 拉 菜 单 区 曲面 相 j 加 工 ， 村 一 了 粗 加 工 平行 铣削 加 工 命 邻 。 
系统 弹出 “选择 工件 形状 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 设置 ， 单 击 二 时 上坟 钮 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 下 涉 面 区 域 中 的 国 半 | 校 乌 ， 选 取 图 22.18 所 
示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 呈 | 术 乌 ， 系 统 弹 出 “曲面 粗 加 工 平 行 铣削 ”对 
话 框 。 





选取 此 面 为 加 工 面 -选取 该 平面 









图 22.17 选取 加 工 面 图 22.18 ”选取 干涉 面 
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Step3， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 狭 削 ” 对 话 框 中 ， 单 击 睡 玉昌 过 是 | 扩 饥 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 现 昌 类 型 区 域 中 的 同人 类 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 师 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 量 色拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 有 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 区 库 | 按钮， 
系统 弹出 图 22.19 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 中 选择 图 22.19 所 示 的 刀 
具 。 单 击 半 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 
框 。 

















"选择 刀具 - C:\Documents and SettingshAll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLS\NILOINN TO0LS 6 sp Xx| 
C:\Documents .. .ANILL NMN.TOOLS-6 这 
刀具 名 称 如 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
网 215 B. FLAT ENDMILL 6.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
团 216 T. FLAT ENDMILL T.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
团 217 8. FLAT ENDWILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
9. FLAT EHDNILL | , | 4 无 Jj 有 具 过 虑 .| 
于 war ; D> BRR 
目 之 
显示 的 可 具 数 25 / 
团 221 12. FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 4 平底 吉 “无 二 
团 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 如 无 
央 223 14. FLAT ENDMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 | | C | 
加 oo 1C PT AT TITmIITTT 1C nm nn cm nn | 亚 床 于 = 了 | Y 党 多 曙 
tM 





图 22.19 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 平 行 铣削 ”对话 框 的 琴 生 路 笃 参数 选项 卡 的 列表 框 中 双击 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 号 玛 文 木 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 要 | 选项 卡 ， 
在 哇 比 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 效 罗 于 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 雪 锡 竺 这 文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 、 洗 项 卡 中 单 市 C00 上 摔 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 吧 | ( 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 4 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 革 加 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 晤 曙 过 加 选项 上 不 ， 然 后 在 
吴 久 明文 木 框 中 输入 0.2， 圳 吕 蛙 文 木 框 中 输入 0.2。 

(2) 设置 粗 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
粗 如 工科 有 钴 天 要 数 | 选项 卡 。 然 后 在 下 本 癌 间 是 加 文本 框 中 输入 值 5.0; 在 而 咏 开 下拉 列表 中 选择 
| 选项 ， 在 下 弄 晤 控制 [x 成 选中 们 单 册 切削 单 选 项 以 及 IY 记 主 沿 面 下 降 切 前 ( 一》 复 选 框 。 






































实例 22 ” 扣 兰 凹 模 加 工 319 


Step7. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 的 时 | 控 馈 ， 同时 在 图 形 区 生成 图 22.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 22.20 “刀具 路 径 


Stage6. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 2 刀具 蹄 径 on 曲面 相 加 工 本 八国 芋 I 5 粗 加 工 等 高 外 弄 加 工 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.21 所 示 的 所 有 面 〈 共 33 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 带 蜡 范 国 区 域 中 单 击 忆 时 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 22.22 所 示 的 边线 ， 单 击 上 节 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(3 ) 单 击 革 人 ;4g， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 , 单 击 电 了 寺中 | 必 饵 ( 注 ; 
此 处 软件 翻译 有 误 ，“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 >)， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 
单 击 园 昌 类 本 区 域 中 的 三 本 芝 鲍 虽 | 按 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 
单 击 于 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 
对 话 框 。 

















选取 这 些 而 选取 此 边线 





图 22.21 选取 加 工 面 图 22.22 ”选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 妨 库 “| 控 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.23 所 示 的 刀具 。 单 击 上 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaazr6vgIIIATOOISAEIIIEERIOOISEE x| 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B 蒜 a 
刀具 名 称 刀 角 半径 办 公关 型 | 
110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50. 0 4 
235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 是 2 
团 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 吉 全 部 
网 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 刀 全 部 ] 具 过 虚 到 ) | 
238 4. BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 Be 克 启用 刀具 过 
1 239 5. BALL FHDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 才 ”全 部 _. 显示 的 刀具 数 25 / 
240 B. BEALL ENIMILL 4 于 省 部 
区 241 7. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 村  :- 全 部 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 
园 Mm DATT TITmIITTT mn 4145c cn nm | ITT -个 -IT 剧 ¥ 党 多 小 
eA 





图 22.23 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 刀 县 障 径 参数 | 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 二 直 全 用， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 在 过 莹 选项 卡 ， 
在 时 绪 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 欣 习 速 蛮 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主攻 车 这 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ”选项 卡 中 单 市 于 Coe 摔角， 系统 弹出 “Coolant... 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 轩 国 4。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 扩 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 9 

ee 单 击 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 如 拉锯， 完成 思 具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 全 ene a 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 昌 过 数 议 项 卡 ， 在 a 
文本 框 中 输入 值 0.2， 曲 久 过 区 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 得 高 外 形 粗 加 工 基数 
选项 卡 。 在 于 得 基 关 革 引 旺 :文本 框 中 输入 0.5， 在 画 区 盘 间 的 路 管 过 襄 方 未 区 域 选 中 尼 高 速 国 图 单 先 
项 ， 在 茜 丘 长 匠 : 文本 框 中 输入 5.0。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 的 星 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 22.24 
所 示 的 刀具 路 径 。 









































图 22.24 “刀具 路 径 
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Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 上 路 径 n> ~ 人. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.25 所 示 的 曲面 ( 共 3 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “万 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 于 素面 区 域 中 的 国 量 上 按钮， 选取 图 22.26 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个 )， 然 
后 按 Enter 键 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


















“选取 这 些 面 





图 22.25 ”选取 加 工 面 图 22.26 ”选取 干涉 面 





(3) 在 | 蜡 范 围 | 色 域 中 单 击 一 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 依 
次 选取 图 22.27 所 示 的 边线 ， 单 赴 一时 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
(4) 单 击 一 时 | 拉 饵 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 








选取 此 边线 





图 22.27 ”选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 红 等 距 ”对 话 框 中 ， 选 择 图 22.28 所 示 的 刀具。 











曲面 精 加 工 环绕 等 距 | 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 环绕 等 距 精 加 工 参 数 | 
国 - 二 4 6 BALL FEEDILL 60 3.0 50 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | mM ”刀具 过 虑 | 加 | 
本 | 杂项 变数 | ss 
厂 批 处 理 醒 : 和 机床 原 上 | 六 人 直达 天 | 刀具 / 色 图 面 | 插入 指令 (了 ). .| 


过 Xe 


图 22.28 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
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Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加工 环 绕 等 距 > 对 话 框 中 单 击 天 画 委 烤 尘 项 卡 , 在 对 多 
文本 框 中 输入 值 0.2， 在 | 者 鲁 文本 框 中 输入 值 0.3， 在 习 县 位 置 : 区 域 中 选中 个 内 单 选 项 ， 其 
他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 市 下 寺 寺中 精 加 工地 数 让 项 卡 ， 在 & 到 本 下 加 广 
本 框 中 输入 值 1.0， 选 中 叫 由 内 而 外 环 切 、 Iv 切削 顺序 仿照 最 短工 襄 复 尘 杠 ， 取 消 选 中 王室 o | 
按钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 单 击 天 蓝 肌 四 罗 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 中 选中 
Iv 加 央 妥 后 晤 佳 化 复 选 杠 ， 在 划 江 的 半径: 文 木 框 中 输入 22.0， 在 如 玫 的 扫描 角度 文本 框 中 输入 90.0。 
单 击 忆 妥 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 上 | 按钮， 系统 在 图 
形 区 生成 图 22.29 所 示 的 刀具 路 径 。 























图 22.29 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 浅 平 面 加 工 1 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 丽 具 路 径 一 各 一 > ET 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.30 所 示 的 面 〈 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 力 
有 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 填 涉 面 -区 域 中 的 轩 于 榨 乌 ， 选 取 图 22.31 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 
键 。 








. 2、 选取 该 几 个 面 


一 
-yy 


选取 该 平面 
2 "> We 





图 22.30 ”选取 加 工 面 图 22.31 选取 干涉 面 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 一 时 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 
对 话 框 。 
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Step23. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 选 择 儿 22.32 所 示 的 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 昌 曙 过 数 洗 项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 浅 平 面 精 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 单 击 天 加 国宝;i 光 项 卡 ， 在 区 本 加 全 ;此 
项 卡 的 型 淹 红 加 | 六 木 框 中 输入 值 5.0， 选 中 史 切 吉 顺序 做 照 景 短 距 离 复 选 框 。 

02) 单 击 局 本 颈 | 拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 中 
位 移 小 于 交 许 间隙 时 ,不 提 本 | 域 的 下 拉 列 表 中 选择 国 于 挝 项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 











x| 
ON Lime MT 
刀具 和 名称: | 10. FLAT ENDNIIL 
| eh A 刀具 号 码 ; 7 
Pr = | 





腿 标 右键 = 编辑 /定义 

选择 刀 库 ... | bw 刀具 过 虞 司 

轴 的 结合 mefaalt (1)) | ” 杂项 变数 | 7 

厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 钴 图 面 | ”插入 指令 民 ). .| 


vv|%| ?| 


图 22.32 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 





Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 | 护 饥 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 22.33 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 22.33 ”刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 正二 县 响 径 n> p> Eo. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.34 所 示 的 两 个 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 年 涉 面 :区 域 中 的 国 轩 按钮 ， 选 取 图 22.35 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 3 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 
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(3) 单 击 和 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 
话 框 。 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 取 消 选中 口 ， 列 是 过 总 “| 复 先 
框 ， 然 后 选择 图 22.36 所 示 的 刀具 。 


。 选取 这 两 个 而 
A 










图 22.34 选取 加 工 面 图 22.35 选取 干涉 面 


Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 曙 壕 茹 选项 卡 ， 所 有 
参数 接受 系统 默认 设置 值 。 


助 面 稿 加 等 并 形 
刀具 路 径 戎 数 | 曲面 参数 | 等 高 外 形 精 加 工 参 数 | 
刀具 名 称 : | 。 10，FLAT ENDNILL 
有 刀具 号 码 : P A 长 EE: 
.50 刀 座 号 码 [1 半径 和 下 : 










腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ， “| Me 加 
轴 的 结 台 mefaut (1)) | ”杂项 变数 | | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 铀 | 刀具 /经 图 面 | ”插入 指令 I) | 


vv|%| ?| 


图 22.36 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 高 处 形 精 加 工 答 独 选项 卡 ， 在 的 区 度 间 的 临 和 着 讶 方 各 区 域 选 中 fm 科 岳 单 选项 以 及 切削 帆 序 最 佳作 
复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step6 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 柑 中 的 国 且 流体 ， 守 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 22.37 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 22.37 “刀具 路 径 
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Stage10. 精 加 工 浅 平面 加 工 2 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 1 可 上 路 生 n> 一 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.38 所 示 的 面 〈 共 1 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 力 
其 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 . 

(2) 单 击 寺 由 面 -区 域 中 的 由 按钮 ， 选 取 图 22.39 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 12 个 )， 然 
后 按 Enter 键 。 








。 ”选取 该 平面 


. ~ 


i 选取 这 些 面 
3 ~ ss 
We 过 
和 





图 22.38 选取 加 工 面 图 22.39 ”选取 干涉 面 

(3) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 二 里 核 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 。 

step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 ， 单 击 王 贡 且 过 刘 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 避 上 类 型 区 域 中 的 一 人 美国 | 校 包 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 勋 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 大 3 轩 核 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 康 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.40 所 示 的 刀具 。 单 市 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 











YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvkl11 Users\Docunents\shared mcaaz6vgIIIATOOISXAEIIIREERTIUUISEE 
C:\Documents ...\MILL WIN TO0LS-6 莹 | 
也 有 








5. BULL ENDMILL ... 
5. BULL ENIMILL ... 5.0 2.0 50.0 到 

_l22 ___6. BUL ENDMIIL... 6.0  __ 10 -500 _4 ___. 国 中 I __ 角 治 __ 

23 B. BULL ENDMILL ... 86.0 2 有 50.0 4 息 刀 角落 J 有 具 过 虑 .| 

24 7 BUL ENDIMILL ... 7.0 1 0 500 4 克 自用 刀具 过 
7. BULL ENIMIIL ... 7.0 2.0 50.0 4 回身 刀 ”角落 显示 的 刀具 数 99 / 
7. BULL FDINILIL ... 7.0 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 
8. BULL FDINTILL ... 8.0 1.0 50.0 4 圆 自如 角落 
8 4 






. BULL ENDMIIL ... 8.0 2.0 50.0 贺 鼻 可 角落 | | | 
oO DIMT PWNMMTTT on -| cn nn bE 后 | 记 二 全 游 加 | Y 党 多 2 
ed 


图 22.40 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 必 晤 此 董 套数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 忆 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 
在 | 这 淖 古诗 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 妈 可 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。” 提 坟 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 营 速 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 选项 卡 中 单 击 用 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 国 5 “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 昌 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 革 各 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 市 | 晤 醒 过 数 | 选 项 卡 ， 在 | 才 归 l 
文本 框 中 输入 0.1， 其 余 参 数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 号 玫 加 各 下 于 因 光 项 卡 ， 在 攻 玫 下 四 于) 先 
项 卡 的 下 淹 订 下 虽 直 文本 框 中 输入 值 2.0， 选 中 区 由 内 而 外 环 切 | 复 渤 框 。 

(2) 单 击 曾 隔 洒 四 罗 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 中 选中 
2 订 汪 性 作 复 选 杠 ， 在 二 贡 的 半径 ; 文 木 框 中 输入 5.0， 在 如 〖 的 扫 措 角度 :文本 框 中 输入 90.0。 

(3) 单 击 必 S 和 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 有 曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 站 核 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 22.41 
所 示 的 刀具 路 径 。 












































图 22.41 刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 平行 铣削 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 上 路 径 一 和 > 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.42 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “及 
有 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 交界 范 围 | 多 域 中 单 击 几 汪 | 扩 钮 ， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 22.43 所 示 的 边线 ， 单 击 -站 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 
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(3) 单 击 和 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 





选取 此 边线 
图 22.42 ”选取 加 工 耐 图 22.43 选取 切削 范围 边线 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对话 框 中 , 取消 选中 启 玉 是 过 各 ”| 复 选 框 ， 


然后 选择 图 22.44 所 示 的 刀具 。 


TO 亚 X| 
A nes] MT 


i Er 人 二 TE 刀具 名 称 : eT ML 


SR HARSH DAE:P 
10. FLAT ENDNIIL 10.0 0.0 50 一 半径 补正 : 


B. EALL EHDNILIL  BD 3.0 50 
B. BULL ENIMI... B.0 2.0 

















四 于 和 时 3 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | | | 加 | 
轴 的 结 台 efault (1)) | 杂项 变数 | ss 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 。” 旋转 加 | 刀具 /经 图 面 | ”插入 指令 (I) | 


vv|%| ?| 
图 22.44 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 单 击 贺 血 和 全 选项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 
情 加 工科 行 詹 削 基数 J 卡 。 然后 在 二 本 模 加 | 本 框 中 输入 值 15.0， 在 而 咏 台 下 拉 列 表 中 选 
Er. 

(3) 单 击 而 障 旭 村 辐 | 扩 钮 ， 在 系统 阐 出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 的 刘 绕 的 长 度 
文本 框 中 输入 10.0， 单 击 一 时 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 S| 拉 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 22.45 
所 示 的 刀具 路 径 。 











Stage12. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 工 司 是 中 从 一 > 攻关 2 国 一 > 
Step2. 设置 加 工区 域 。 





图 22.45 “刀具 路 径 


(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.46 所 示 的 面 〈 共 28 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 





的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
(2) 单 击 手 涉 面 区域 中 的 国 呈 按钮， 选取 图 22.47 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 5 个 ), 然后 
按 Enter 键 。 
(3) 在 巡 界 范围 x 域 中 单 击 和 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选 
取 图 22.48 所 示 的 边线 ， 单 击 一 时 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
(4) 单 击 国 和 | 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 














“选取 这 些 曲 面 
图 22.46 ”选取 加 工 面 图 22.47 选取 干涉 面 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 贡生 过 过 | 信件 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 因 归于 区 域 中 的 世 全 区 凶 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 有 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 加 | 灾 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 








选取 此 边线 





图 22.48 ”选取 切削 范围 边线 





Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 选择 羽 床 | 按钮 ， 
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系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.49 所 示 的 刀具 。 单 击 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 





"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAAl1 Users\Docunents\shared mcaazx6AEIIIAWTOOTISAEIITEERTIUOUTSEE x| 
C:\Documents .. .MILL MN. TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 

全 部 


110 25. BALL ENINMILL 25.0 12.5 50. 0 
8 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 
2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 
















户 旋 旋 诊 


4. EALL ENLMILL 


ES 


[v 自用 如 具 过 
显示 的 刀具 数 25 / 


. BALL ENDMILL 


| J 有 具 过 虑 全 ). | 


5 
B. BEALL ENDMILL 

财 241 7. EALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 
8 


只 
只 
刚 242 . BALL ENDMILL 383.0 4.0 50.0 E] | | - | 
加 -4> Mm PTATT TITTmINTTT nn 4 cc cnmn | ITT -个 -2 副 Y 党 多 yy 
ed 


订户 请 让 








图 22.49 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 天 具 略 径 参 粕 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 县 号 鸣 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 襄 选项 卡 ， 在 
如 史 束 亩 | 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 就 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 术 淄 它 文本 框 
中 输入 值 $S00.0， 在 ， 支 拍 苇 和 谴 “文本 框 中 输入 值 2500.0。 
(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 襄 选项 卡 中 单 击 旺 2 饲 ， 有 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [E65 (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 溃 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 晤 电 过 区 选项 卡 ， 所 有 
参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 党 襄 中 于 稍 加 工作 训 光 大 卡 ， 在 了 负 最 二 进 结 量 
文本 框 中 输入 值 0.1。 
(2) 在 丁 区 段 间 的 聊 径 过 渡 方 式 区 域 选 中 他 高 速 国 圈 单 选项 ， 在 刘皇发 度 : 文本 中 输入 4.0， 确 
认 选 中 国 呈 由 怕 系 侍 而 复 选 框 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
(3) 单 击 颈 了 膝 度 加 | 接 钮 ， 系 统 弹 出 “切削 深度 设置 ”对 话 框 ， 在 增 量 的 深度 区 域 中 的 
第 一 思 的 相对 位 置 与 其 届 深 度 的 预 留 量 六 木 框 中 均 输入 0。 单 市 一半 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 
工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 的 是 节 上 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
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时 系统 将 自动 生成 图 22.50 所 示 的 刀具 路 径 。 
Step10. 实体 切削 验证 。 
(1〉 在 四 有 踢 径 先 项 卡 中 单 击 岂 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 
(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 此 | 掖 钮 。 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 22.51 
所 示 ， 单 击 且 按钮， 关闭 “验证 ”对 话 框 。 
Step11. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 训 证 = [用 汪 5 命令 ， 保 存 模型 。 











图 22.50 “刀具 路 径 图 22.51 仿真 结果 图 


实例 23 面板 凹 模 加 工 


数控 加 工 工 乞 方案 在 制定 时 必须 要 郑 碟 很 多 因素 ， 如 零件 的 结构 特点 、 表 面 形 状 、 狂 
度 等 级 和 技术 要 求 、 表 面 粗糙 度 要 求 等 ， 毛 坯 的 状态 ， 切 削 用 量 以 及 所 需 的 工艺 装备 ， 刀 
具 等 。 本 实例 是 一 个 面板 凹 模 加 工 实 例 ， 该 面板 目 模 的 加 工 工艺 路 线 如 图 23.1 所 示 。 


OPPS 












a) 平面 铣削 加 工 b) 曲面 粗 加 工 挖 槽 加 工 c) 曲面 残 料 粗 加 工 
e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 加 工 d) 曲面 精 加 工 平行 铣削 加 工 2 c) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 





f) 曲面 精 加 工 浅 平面 加 工 
图 23.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx6.11\work\ch23\ PANEL_MOLD_DOWN.MCX-6, 系 
统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 23.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 山 时 性 - Generic 出 了 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 各 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 研 状 区 域 中 选中 区 至尊 单 选项 。 
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Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 .二 表 曲面 “|j;:4 ， 在 率 材 原点 
区 域 的 亚 下面 的 文本 框 中 输入 5， 然后 在 右 侧 的 预览 区 到 文本 框 中 输入 30。 

Step4. 单 击 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 星 轨 按钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
23.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 

















图 23.2 零件 模型 图 23.3 ”显示 工件 


Stage3. 平面 铣削 加 工 


Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 辆 | 扩 钮 ， 选 择 区 将 国 | 一 > 莉 王 强人， 示 统 阐 
出 “和 扼 形 ”工具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 择 图 23.4 所 示 的 点 ， 然 后 在 
剧 | 后 的 文本 框 中 输入 95， 在 轩 | 后 的 文本 框 中 输入 135， 按 Enter 键 。 单 击 而 | 按钮， 完成 抵 
形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 23.5 所 示 。 


选择 该 点 











A 





图 23.4 定义 基准 点 图 23.5 ”绘制 第 形 边 界 


Step2， 选 择 下 拉 菜 单 医 玖 生路 径 一 国 夺 于 到 和， 示 统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 > 完成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “ 串 
连 选项 ”对 话 框 。 

step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.6 所 示 的 边线 ， 单 击 且 囊 扩 钮 ， 完 成 加 工 
区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 
选取 此 边线 








C9 


图 23.6 设置 加 工区 域 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
i， 雪 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 于 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 
对 话 框 。 单 击 园 是 绽 型 区 域 中 的 国 宇 汪 罗 和 | 拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 
按钮 。 单 击 星 攻 辐 | 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 
面 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 犹 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 区 EE 下 本 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 图 23.7 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.7 所 示 的 刀具 。 
单 击 一 时 | 扩 包 ,关闭 “选择 刀具 ”对 话 杠 ,系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对话 框 。 





"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll] Users\Docunents\shared mcanxG\BILLATOOLSNDILLINN TO0LS 6 





C:\Documents ... ‘WILL MH. TOOLS-6 让 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
0.0 平底 如” 无 


. 了 LAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. 了 LAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
25. FLAT ENLIMILL 


J 有 具 过 虑 全 ). | 


|v 启用 刀具 过 


订户 


心 





显示 的 刀具 数 25 / 
| v| 其 | ?| 


图 23.7 “选择 刀 上 其 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ,在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 忆 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 ”选项 卡 ， 
在 导 闪 于 率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 习 这 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 效 玉 于 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 睛 要 数 尘 项 卡 中 单 击 攻 ESG 按钮， 系统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 国 5 “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 羌 项 、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 苇 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
a 和 点 ， 在 | 类 型 下 拉 列 表 中 选择 国 峙 先 项 ， 在 | 紧 甸 沉 名 虹 文 木 框 中 输入 0.5， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣 前 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 服 2 
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7 轴 分 层 链 削 节点 , 然 后 选中 习 琛 度 切削 复 选 框 ,在 基本 粗 切 步 坦 量 : 文本 框 中 输入 2， 在 精 收 次 数 : 
文本 框 中 输入 0， 在 靖 修 基 :| 广 本 框 中 输入 0.5， 选 中 区 个 提 寻 复 选 框 ， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣 
削 参 数 的 设置 。 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 计 居间 竹 点， 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 旺 宝 上 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 
此 时 系统 将 自动 生成 图 23.8 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 生成 刀具 路 径 后 可 单 击 “操作 管理 ”中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 
后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 同 。 























图 23.8 ”刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Step1， 选择 下 拉 菜 单 区 区 县 路 多 ny 一 人 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.9 所 示 的 所 有 面 〈 共 16 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 通 蛇 洁面 区 域 中 单 击 且 汪 || 俯 锯 ， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 23.10 所 绘制 的 边线 ， 单 击 胜 划 控 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 先 
取 ” 对 话 框 。 

















图 23.9 ”选取 加 工 面 图 23.10 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 | 术 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 
Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ” 对话 框 中 ， 单 击 世 玉昌 过 塌 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 习 上 类 型 区 域 中 的 里加 | 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 咒 < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然后 单 击 | 拉 钮 ,关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
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系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 习 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.11 所 示 的 刀具 。 单 市 ej 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 























YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvkl11 Users\Docunents\shared mcanzG\BILLATOOLSNNILLION TO0LS 6 x| 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6  [ 写 a 
刀具 名 称 加 半径 2 _<| 
132 9. BULL ENDMILL . 9.0 50. 0 
133 9. BULL ENDMILL . 9.0 4.0 50.0 4 | i 
鸯 _134_------ 10- -BULL ZHITLL -10.0------ 1.0-----50.0---4----- 圆 鼻 直 - - 和 角落- 
35 10. BULL ENDMILL... 4 点 刀 J 有 具 过 虑 全 ). | 
777107 BLL ENMIL -or J : BR 2 - 克 自用 刀具 过 
骨 137 10. BULL ENIMILL... 10.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 吉 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
财 138 11. BULL ENIMILL... 11.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 吉 角落 
央 139 11. BULL FNDWNILL .441.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 吉 角落 
财 140 11. BULL ENDMILL... 11.0 3.0 50.0 4 贺 鼻 刀 角落 | | C | 
加 141 11 TITT TITmIITTT 11 nm 1 nn cnn | 后 | 训 Ti -= 剧 ¥ 党 多 > 
tN 





图 23.11 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 的 如 县 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 区 选项 卡 ， 
在 导 弛 于 率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 这 亩 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 | 提 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 $S00.0， 在 ， 支 拍 阅 过 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 是 要 产 选项 卡 中 单 击 上 ER | 拉 包 ， 系 统 弹 出 “Coolant,，.” 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 划 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昌 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 辆 画 驮 攻 选项 卡 ， 在 预 文 
本 框 中 输入 1.0， 其 他 参数 为 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 棚 如 工 枯 数 选 项 卡 ， 在 于 扯 受 2 二 光 译文 本 框 中 
给 入 1， 然 后 选中 [ 攻 。 国 蜗 访 或 下 | 复 选 杠 。 

(2) 单 击 且 各 县 魔 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “切削 深度 设置 ” 对话 框 ， 在 堪 量 的 深度 区 域 选 中 
六 第 一 刀 使 用 Z 轴 晤 大 进 结 量 复 先 框 ， 单 击 上 ES 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 。 

Step9. 设置 控 权 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 过 本 考 数 选 项 卡 ， 在 二 屿 式 
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下 面 选择 国 SE 于 半 项， 在 十 间距 直径 %) 文本 框 中 输入 50, 取消 选中 时 由 出外 环 切 复 选 框 。 
Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 的 一 里 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 23.12 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 23.12 刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 了 本 且 足 径 n> 一 EE 


we 
命令 。 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.13 所 示 的 面 ( 共 14 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 证 框 ， 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 及 翼 东 夯 区 域 中 单 击 旺 浊 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 23.14 所 示 的 边线 ， 单 击 一 时 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 














选取 这 些 面 









图 23.13 ”选取 加 工 面 图 23.14 选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 革 哟 面 区 域 中 的 国 呈 按钮 ,选取 图 23.15 所 示 的 面 为 干涉 面 , 然后 按 Enter 键 。 
(4) 单 击 旺季 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
选取 这 两 个 面 


图 23.1$ ”选取 干涉 面 
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Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 可 上 时 起 || 必 包 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 避 上 半 弄 区域 中 的 上 人 美加 | 护 乌 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 别 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 且 本 则 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 有 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 刀 库 .， | 控 饥 ， 系 统 
弹出 图 9.11 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.16 所 示 的 刀具 。 
单 击 旺季 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanxG\BILLATOOLS\NILLINN TO0LS 6 x| 





C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 















110 25. BALL ENDIMILL 25.0 4 
图 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 
团 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 
央 237 3. BALL ENIMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 刀 全 部 ] 具 过 虑 @@). .| 
-238. __-_--- 4._ BALL_ENDHIIL 40._._---z.0-----30.0___4----- 志 J_--- 王 归 | 克 自用 刀具 过 
5. BALL ENDMILL Ph 显示 的 刀具 数 25 / 
日 











. BALL ENDMILL 4 
团 241 T. BALL ENDMILL T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
4 


EL J %| ?| 
图 23.16 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 如 路径 驳 数 | 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 党 si 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 这 各 选项 卡 ， 
在 | 半 品 康 亩 | 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 速 深 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 近 9 这 这 文本 框 中 输 
入 值 500.0， 在 圭 秽 等 建文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 “SS 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 拉 钥 , 在 系统 弹出 的 《Coolant 
对 话 框 中 的 | 本 5 (切削 液 ) 下拉 列表 中 选择 有 选项 。 单 击 且 按钮， 关闭 “Coolant ，” 
对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 存 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 且 本 二 到 六 项 卡 ， 在 旺旺 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 在 | 牢 久 明文 本 框 中 输入 值 0.5， 在 忆 县 位 置 :区 域 中 选中 内 | 单 选项 ， 
曲面 和 各 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加工 ” 对 话 框 中 单 击 一 鸣 0 于 过 当选 项 不， 在 
z 轴 最 支 ] 坦 络 量 : 文本 框 中 输入 0.5， 在 后 医 友 间 的 中 定 芝 供 帮 芭 [x 域 选 中 他 治 若 曲面 单 选 项 ， 然 后 
选中 [切削 顺序 最 佳 化 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “ 有 曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 23.17 所 
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示 的 刀 有 其 路 径 。 





图 23.17 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 平行 铣削 加 工 1 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 焉 瑟 有 具 赂 宏一 > 村 到 于， 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.18 所 示 的 面 ( 共 14 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 | 邮 办 范围 | 域 中 单 击 和 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 早 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 23.19 所 示 的 边线 ， 单 击 导 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 














选取 这 些 面 









图 23.18 ”选取 加 工 面 图 23.19 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 车 涉 面 区 域 中 的 轩辕 下 掖 钮 , 选取 图 23.20 所 示 的 面 为 干涉 面 , 然后 按 Enter 键 。 
(4) 单 击 ei 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 
选取 这 两 个 面 


图 23.20 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 , 取消 选中 马 一 李 上 过目 “| 复 选 框 ， 
然后 选择 图 23.21 所 示 的 刀具 。 
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曲面 精 加 工 平行 狂 肖 | <| 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 精 加 工 平 行 链 前 戎 数 | 


如 有 具 训 称 如 骨 半 径 








如 有 具 加 和 宛 : 5. BhLL EHDMILL 


NARSB:B i107 
2 so 如 座 号 码 F: 半径 补正 :| 








腿 标 右键 = 编辑 /定义 到 

选择 刀 库 ..， | ml 加 
SO | 关东 放出 | DEAD ES 

厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 疆 图 面 | 插入 指令 品 )， 


Lv 


图 23.21 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 晤 久之 辑 选项 上 不 ， 然 后 在 
里 钥 文 本 框 中 输入 0.2， 在 换文 本 框 中 输入 0.2， 在 习 县 位 置 ' 区 域 中 选中 全 由 | 单 选项 ， 
其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 师 现下 条 哎 且 计数 
选项 卡 。 然 后 在 二 出 红 名 | 木 框 中 输入 值 1.0; 在 九 访 直下 拉 列 表 中 选择 国 辐 六 世 , 在 是 
文本 框 中 输入 值 45。 

(3) 单 击 通 蓝本 本 的 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 乏 小 于 欧 许 间隙 时 ; 涉 提 如 - 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 沿革 曲面 is) 选项 ， 并 选中 
刀具 沿 着 切 前 范围 的 演 界 移动 复 选 枉 。 单 击 忆 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 于 | 校 钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 23.22 
所 示 的 刀具 路 径 。 
































图 23.22 ”刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 





step1. 选择 下 拉 菜 单 E 时 攻 于 于 一 ”ES 介 人 


a 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.23 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 面 )， 然 后 按 Enter 
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键 , 系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ; 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 用 | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 





~ 


选取 这 些 面 
图 23.23 ”选取 加 工 面 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 玉昌 过 旧 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 罗 昌 业 王 区 域 中 的 二 对 美 曙 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国 四 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 狗 削 ”对 话 框 中 ， 单 击 。 选择 区 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.24 所 示 的 刀具 。 单 市 Ee 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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刀具 半径 类 型 

好 . BALL EHDINTILL 4.0 2.0 50.0 4 球 吉 全 部 

央 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 

团 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 癌 

网 241 T，BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 言 ] 具 过 虚 到 ). ,| 
央 242 8. BALL ENIMILL 8.0 4.0 50.0 4 克 自用 刀具 过 
骨 243 9 _BALL FIHDNIIL _____9 0 -| EE EE EEE 显示 的 刀具 涩 25 / 


让 


0. BALL ENDMILL 


和 。 . . [=| 

l2. BALL ENDMILL . , 日 
12 DATT PYMNNMTTT 12 m cc cn nm | rt Tt -个 -2 到 _¥ | | 放电 | 
ed 


图 23.24 “选择 刀具 ”对 话 框 





这 让 








Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 如 时 晤 企 者 笋 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双击 该 思 具 ， 系统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 晤 9 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 八 选项 卡 ， 
在 进 泊 谴 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 下 译 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 坟 速率 ”| 文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 。 支 拍 科 种 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 达 妆 选项 卡 中 单 击 时 于 4， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国光 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 E38| 掖 钮 ， 关 闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 昨 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 辆 血 村 芝 选 项 卡 ， 然 后 在 
风 本 主刀 位置 | 木 框 中 输入 0， 在 吐 鳃 文本 框 中 输入 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 竹 行 名 芝 涩 渤 项 卡 ， 然 后 在 5 章 曾 本 吧 | 文本 框 中 输入 值 0.25, 在 调 文 本 框 中 输入 135.0。 

(3) 单 击 中 村 回 | 掖 钮 ， 有 系统 弹出 “刀具 路 径 的 间 际 设 置 ”对 话 框 ;在 
位 称 小 于 多 许 间 降 时 ， 垃 提 吉 区 域 的 下 拉 列表 中 选择 屿 渤 症 加 选项 ， 选中 fw 切削 师 序 最 侍 尼 复 选 框 。 
单 击 性 妥 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对话 框 中 的 旺季 上 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 23.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 























图 23.25 “刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 二 荆 | mm 人 一 人 人 

(2) 定义 边界 的 附 看 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 23.26 所 示 的 曲面 为 边界 的 附 看 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 23.27 所 示 的 季 尖 。 移 动 眠 标 ， 将 第 涉 移 动 到 图 23.27 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 目 动 生成 创建 的 边界 预览 。 














图 23.26 定义 附着 面 图 23.27 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 砚 | 按 钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 
Step2. 参照 Stepl 所 创建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 23.28 所 示 。 
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Step3. 选择 下 拉 菜 单 区 出面 竺 加 工 》， 村“ 0 精 加 工 环 泌 等 距 加 工 而 本 

Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 23.29 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 思 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 带 罩 范 画 | 区域 中 单 击 用 于 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 
选中 区 接续 复 选 框 , 在 图 形 区 中 选取 图 23.28 所 示 的 边线 。 单 击 胜 生 | 扩 钮 ， 系 统 返 回 至 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 一 才 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 














选取 这 些 面 





-> 习 选取 这 几 条 边线 


图 23.28 创建 其 余 边 界 图 23.29 ”选择 加 工 面 





Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 玉昌 过 十 “| 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 是 类 王 区 域 中 的 旺 棕 匡 史 和 | 按钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 旺 字 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 市 时 选择 刀 库 | 安 乌 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.30 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents ... \MILL MM. TOOLS-B [9 | 








刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
网 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 236 2，BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 
网 _237_ 3 BAL ENDMIIL ___. 30------- 15_ -500 -4 - 球 刀 - -全 部 《一 
238 4. BALL ENDMILL 0 4 水 刀 全 部 j 具 过 虑 邓 ). | 
丹 -239---- -FAL ENINIIL ~~~- = 2"57--- 500 -4 球 刀 -一 全 部 上 万 启用 刀具 过 
凡 240 6B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 显示 25 
团 241 T. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 刀 全 部 i 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 500 4 球 刀 全 部 
团 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 吉 全 部 
加 -4y 1m DATT TITTIITTT 1m nm n cn nn 1 IT ee 副 | | ely 
eM 





图 23.30 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完 成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 忆 晤 此 攻 者 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 弘文 本 框 中 ， 将 原 有 
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的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 过 所 | 选项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 忆 就 这 | 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 挫 习 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主攻 车 衣 。 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”二 数 ”选项 卡 中 单 市 CW| 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | 醒 加 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 羌 项、 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 太 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step9. 设置 曲面 参数 。 所 有 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 十 下 和 寺中 精 加 工地 数 计 / 项 卡 ， 在 症 出 间 芭 旭 | 
本 框 中 输入 值 0.25， 选 中 区 到 而 序 依 照 最 间距 离 复 选 框 ， 取 消 选 中 局 本 四 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 通 著 本 和 的 | 按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 乏 小 于 学 寿 间 障 时 ，; -不 提 可 区 域 的 下 拉 列表 中 选择 癌 址 王 咒 选 项 ， 选中 攻 切 前 怖 序 最 佳作 复 选 框 。 
单 击 一 和 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step11. 完成 参数 设置 。 单 击 “曲面 精 加 工 环线 等 距 ” 对 话 框 中 的 中秋 | 术 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 23.31 所 示 的 刀具 路 径 。 
































图 23.31 刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 浅 平面 加 工 

Stepl. 选择 下 拉 菜 单 四 J 上 路 往 ny ~ Eo. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 23.32 所 示 的 面 〈 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 阐 出 “用 
其 路 人 径 的 曲面 选 取 ” 对 话 框 。 








1 As 
选取 这 三 了 Lp 


N 
1 





六 





图 23.32 ”选取 加 工 面 
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(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 是 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 ， 单 击 轩 贡 且 过 意 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 避 有关 型 区 域 中 的 美国 | 护 包 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 上 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 县 攻 则 | 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 旺 选择 疏 库 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.33 所 示 的 刀具 。 单 击 县 S | 扩 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ... “WILL MH. TOOLS-6 [法 | 
刀具 名 称 如 角 半径 刀具 半径 类 型 
网 220 11. FLAT ENDMILL 11.0 0.0 50.0 平底 二 无 
团 221 12. FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 平底 二 ”无 
， 了 FLAT ENDMILL 
FLAT FEHmDNTIL ] 有 具 过 虑 @@). | 
办 224 __ 1s. FLAT ZHDNILL ___ 15.0__ -00_ -500 4- 民 吉 3 克 自用 刀具 过 
Se ee ee ee se a St oe ry 显示 的 刀具 数 25 / 
FLAT ENDMILL 
FLAT ENDMILL . . 
团 228 19. FLAT ENDMILL 19.0 0.0 50.0 平底 如 | | 4 | 
加 oon mm TT PNMTTT nn _ mm nn cn nn | 亚 床 于 了 | 党 多 
tN 





图 23.33 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 | 轨 上 同色 参数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 一 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 总 Ss 蝇 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对话 框 中 的 才 数 选项 卡 ， 
在 | 并 品 康 军 | 文 木 框 中 输入 值 400.0， 在 『 蛋 庶 亩 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。” 提 术 淄 率 “文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 条 宇文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 茹 选项 卡 中 单 击 电 i 开 科 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [国王 (切削 液 ) 下拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 JM| 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 1” 对 话 框 中 的 大 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 | 回血 本 所 选项 不， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 硬 | 先 项 卡 ， 在 站 和 
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项 卡 的 和 各 亲 中 吓 | 文本 框 中 输入 值 8.0， 在 出 咏 式 下 拉 列 表 中 选中 国 国 人 选项 ,在 稻 文本 杠 





中 输入 90。 
(2 单 击 闸 辽 没 置 多 | 近 钊 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ” 对话 框 的 多 本 的 宝 攻 ; 
文本 框 中 输入 8.0。 


(3) 单 击 一 音 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 里 下 核 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 23.34 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1)》 在 四 昌 申 禄 先 项 卡 中 单 击 瞩 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 磺 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 23.35 
所 示 。 单 击 是 按钮， 关闭 “验证 ”对 话 框 。 








图 23.34 “刀具 路 径 


23.35 ”仿真 结果 图 


图 
Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 了 区 件 一 > 轩 四 和 号 于 命令 ， 保 存 模型 。 
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在 模具 加 工 中 ， 从 毛坯 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 的 是 
否 合理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制定 
好 加 工 的 工艺 。 

下 面 以 图 24.1 所 示 的 控制 器 凸 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 其 操作 步骤 如 下 。 


~ sy 


a) 曲面 粗 加 工控 模 b) 曲面 残 料 粗 加 工 


ky 


f) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 e) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 
































g) 曲面 精 加 工交 线 清 角 


图 24.1 ”加工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环 境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch25\ TELECONTROL_MOLD.MCX-6， 
系统 进入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 24.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 








Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 由 属性 - senerie 中 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 侣 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 的 春装 区 域 中 选中 攻关 二 售 单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 s 有 曲面 | 省 ， 在 率 料 原 记 
区 域 的 至 文 本 框 中 输入 0， 然后 在 右 侧 的 预览 区 于 下 面 的 文本 框 中 输入 35。 
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step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 二 时 凡 钮 ,完成 工件 的 设置 .此 时 零件 如 图 24.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 














图 24.2 零件 模型 图 24.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 








Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 国 | 按 钮 ， 选 择 5 芝 图 | > 
取 图 24.4 所 示 的 面 ， 在 站 候 区 域 的 文本 框 中 输入 2， 在 文本 框 中 输入 2， 结果 如 图 24.5 
所 示 。( 详 细 过 程 参 照 录 像 ) 











人 LI 
过 取 访 平面 一 .< 选取 此 边线 
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ee 








mi 
人 
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图 24.4 定义 参考 面 图 24.5 ”绘制 矩形 边界 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 如 上 路径 n> 一 > je 曙 介 作 ， 示 统 漳 
出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 e 控 钮 ， 完 成 NC 名 称 
的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.6 所 示 的 面 ( 共 37 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 | 闻 办 范围 | 区 域 中 单 市 于 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 24.5 所 绘制 的 边线 , 单 击 半 | 护 钮 ,系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 >” 
对 话 框 。 














a 选取 这 些 面 






一 7 
了 
一 一 


可 





图 24.6 ”选取 加 工 面 
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(3) 单 击 上 昌 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 王 区 和 过 虚 | 扩 乌 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 类 加 区 域 中 的 时 人 Wj 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 居 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 大 | 扩 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 刀 库 “| 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 24.7 所 示 的 刀具 。 单 击 上 g 才 | 掖 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 


*€ 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll] Users\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 

















C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
曙 137 10. BULL ENDIM... 10.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 


， 11.0 
11.0 


|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


... : . BR mal 
. 11.0 3. . B J 具 过 虑 F). .| 





J_Y| %| ?| 


图 24.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 因 肯 路径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 s 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1. 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 站 ”选项 卡 ， 
在 半 癌 侍 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 T 习 康 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ”” 操 巡 率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主力 转 衣 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 尘 项 卡 中 单 市 emt: 安 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 挝 项 、 单 市 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 | 术 乌 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 曲面 过 数 计 项 卡 ， 在 十 时 文 
本 框 中 输入 1。 
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Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 单 击 光 加工 考 数 选项 卡 ， 在 避 秽 时 六 如 加 基文 木 框 中 
答 入 1， 在 进 柯 选 硕 区 域 选 中 国 ， [螺旋 式 下 台 | IY 由 切 种 范围 外 下 刀 复 选 框 。 

(2) 单 击 必要 王 半 区 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 单 击 
笠 括 进 刀 | 页 卡 ， 在 台 果 利 揪 扩 夫 败 区 域 选 中 加 中 断 程序 | 单 选项 ， 音 击 一 时 | 扩 钮 。 

(3) 单 击 辆 省 吸 案 加 是 | 控 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ” 对话 框 中 选中 加 钨 对 夺标 
单 选项 ， 然 后 在 总 对 的 滨 度 区 域 的 区 高 位置 文 木 框 中 输入 5， 在 苔 儿 位 置 文 木 框 中 输入 -15。 单 击 
YY | 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 单 击 护 凡 数 选项 卡 ， 在 | 要 出 方式 
下 面 选择 有 证 则 ; 尘 项 ; 在 加 着 间距 (直径 %) ; 文 木 框 中 输入 50; 然后 选中 | 辽 电 内 而 外 环 切 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 的 国 寺 | 扩 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 24.8 所 示 的 刀具 路 径 。 


























gy 


eT 





图 24.8 ”刀具 路 径 
说 明 : 先 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 同 。 
Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 攻 人 > EE 


| : | 了 J 
于 工 粗 加 工 残 料 加 工 命令 。 





Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 范围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 24.9 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 品 蜡 区 画 区 域 的 上 是 按 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ” 
选取 图 24.10 所 示 的 边线 。 单 击 轨 旋钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
单 市 | 术 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加工 ” 对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 时 -下 对 二 覆 饲 ， 有 系统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 型 区 域 中 的 三 本 天 吕 上 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 
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按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 蜂 是 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
ee .选取 此 边线 


Eee 










= Y 
pe 
一 
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图 24.9 ”选取 加 工 面 图 24.10 ”选取 边界 线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 忆 康 | 按钮 ， 系 统 

弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
”BALL EDWNILIL 8.0 4.0 50.0 4 球 全 部 刀具 。 单 击 Fl, 关闭 “选择 刀 

具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 习 昌 路 径 酌 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 
的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 具 多 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 剖 选项 卡 ， 在 
这 第 这 尝 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 本 泽 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 | 挟 罗 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 事物 等 这 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 目 EERE | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 (本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 ， 单 市 | 村 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 加 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 且 本 寺 册 六 项 卡 ， 在 旺旺 文 
本 框 中 输入 值 0.5， 虹 甸 本 元 选项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 品 和 于 杖 扫 选 项 卡 ， 在 
z 粕 反 关 让 绰 旺 :文本 框 中 输入 0.5， 在 强直 :文本 框 中 输入 1， 在 画 区 段 间 的 路 答 芝 读 方式 区 域 选 
中 字 高 速 回 圈 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 吧 切 各 顺序 晤 佳 化 复 选 框 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 24.11 所 示 
的 刀具 路 径 。 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 2 上 中 答 np 攻守 于 于 
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Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.12 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 过 办 东 围 区域 中 的 国术 乌 ， 选 取 图 24.13 所 示 
的 边线 为 边界 。 单 市 9 护 钥 ， 然 后 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 车 | 护 包 ， 
系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 








图 24.11 “刀具 路 径 


和 选取 这 些 面 





图 24.12 选取 加 工 面 图 24.13 ”选取 边界 线 
Step3. 确定 刀 有 具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 钳 前 ”对 话 框 中 ， 单 击 时 了 对 村 人 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 加 时 型 区 域 中 的 国 鱼 本 罗 国 按钮 后 ， 在 刀具 








系统 返回 全 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 居 选择 习 康 | 按钮 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

239 5，BHALL ENDMIIL 5.0 25 50.0 4 球 妖 全 部 刀具 。 单 击 .4g, 关闭 “选择 刀 
有 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 全 “曲面 精 加 工 乎 行 铣 前 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 忆 革 党 答 地基 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 思 其 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 蝇 文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 中 过 襄 "选项 卡 ， 在 
这 泪 如 等 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 相 康 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 歼 习 到 尝 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 友和 拉 训 文本 框 中 输入 值 1800.0。 
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(4) 设置 冷却 方式 。 在 性 委 数 由 选项 卡 中 单 击 目 ER | 近 钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 中 的 中 〈 切 削 液 ) F 拉 列表 中 选择 革 时 4 世 . 单 击 于 | 护 包 ， 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 苇 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 曲面 基数 | 选项 卡 ， 在 并 
文本 框 中 输入 0.3。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
情 癌 开平 行 族 训 要 要 让] 页 卡 。 欠 后 在 和 而 本 下 押 | 广 木 杠 中 输入 人 1.0， 在 同文 木 框 中 输入 值 45。 

(3) 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 "对话 框 中 单 击 测 误 划 全 因 术 人 馈 , 在 攻 汪 条 天 于 

F 面 的 下 拉 列 表 中 选择 国 国 移 项 ， 然 后 单 市 2 按钮 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 中 的 量 攻 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 24.14 

所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 24.14 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜单 正 习 具 路 从 n> 一 > BH. 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.15 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 司 涉 面 区 域 中 的 时 按钮 ， 选 取 图 24.16 所 
示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 咕 吕 范围 区 域 的 国 呈 按钮 ， 选 取 图 24.16 所 示 的 边 
线 为 边界 ， 单 市“ 申 连 选项 ”对 话 框 的 S| 控 钮 。 再 单 市 二 上 核 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 
同时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 








人 -选取 此 而 


选取 此 边线 
同和 


a 





图 24.15 ”选取 加 工 面 图 24.16 ”选取 干涉 面 
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Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 一 思 具 过 起 “|j 乌 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 避 旧 类 型 区 域 中 的 时 | 术 乌 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 须 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 市 | 术 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 ， 单 击 导 选择 马 库 按钮， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
由 由 219 10，FLAT FEHDWILIL 10.0 0.0 50.0 4 平底 才 无 力 其 。 音 十 | 入 馈 ， 关闭 “选择 刀 
具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 世 晤 由 竹 帮 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 枫 是 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 询 选项 卡 ， 在 
刘 罩 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 要 球 率 文 木 框 中 输入 值 150.0， 在 维权 速率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 外 管 串 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 达 数 。 沈 项 卡 中 单 击 用 ES | 按钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE < 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 万 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 本 下 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 本 本村; 光 项 卡 ， 在 各 本 
文本 框 中 输入 0.1， 然 后 选中 民 时 呈 转 区域 的 名 外 单 选项 。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对 话 框 中 单 击 次 :各 许 0 开 全 和 选 
项 卡 ， 在 芒 于 面 靖 加 工 驮 数 渤 J 页 卡 的 区 沿 亲 旺 虽 jj 文本 框 中 输入 值 4， 选 中 国志 负 珊 订 参照 景 短 柜 高 复 
选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 于 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 24.17 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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Step1. 选择 下 拉 菜 单 区 有 具 咯 笃 一 和” 攻关: 汪 二 一 > 二 过 和 二 鸣 古人 
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图 24.17 “刀具 路 径 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.18 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 涉 面 区 域 中 的 EO | 校 乌 ， 选 取 图 24.19 所 
示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 测控 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 





,全 --、。 选取 这 些 而 为 加 工 而 


< 
一 





图 24.18 ”选取 加 工 面 图 24.19 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 的 国 汪 四 竹村 续 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 当 SEALL ENIMILL 5S.DD 2.S5 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 馈 二 襄 选项 卡 ， 然 后 在 
台 冶 下 恒信 置 | 木 框 中 输入 5， 在 吴 好 文 木 框 中 输入 0， 在 闹 久 明文 本 框 中 输入 1.0， 

(2 ) 设置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 竺 加 工 下 条 议 朋 之 娄 
选项 卡 。 然 后 在 二 出 纪 加 | 立木 框 中 输入 值 0.3， 在 人 文本 框 中 输入 值 135。 

(3) 单 击 本 巡 本 略 昌 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 二 吉大 序 景 佳 他 复 选 框 ， 在 砚 句 的 长 度 | 文本 框 中 输入 1， 然 后 单 击 一 妆 | 校 包 ， 

Step5. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 2 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 24.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 























图 24.20 “刀具 路 径 
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Stage8. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 n> ~» 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.21 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 市 本 区 域 的 车 | 拉 钮 ， 在 图 形 区 中 选取 图 24.22 
所 示 的 曲面 ( 共 36 个 面 )， 单 击 铺 按钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 尾 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 











选取 此 面 选取 这 些 面 
[sm 人 





图 24.21 选取 加 工 面 图 24.22 ”选取 干涉 面 





Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 ， 单 击 王 玉昌 过 砷 | 按钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 殉 是 业 开 区 域 中 的 国会 光 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 国 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 羽 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

236 2 FAL ENIMIIL 2.0 1.0 50.0 4 球 寻 ”人 主 部 刀具 。 单 击 Bg, 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 忆 晤 量 征 壕 燥 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 最 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 性 榴 所 选项 卡 ， 在 
渤 名 妾 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 要 于 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 奖 习 漂 率 文本 框 中 输入 
值 S00.0， 在 雪 铂 续 囊 文本 框 中 输入 值 5000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant，” 
对 话 框 ， 在 IE 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 浊 | 按钮， 关闭 
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“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 过 数 沁 项 卡 ， 在 祯 姐 
文本 框 中 输入 值 0.0， 在 吉文 本 框 中 输入 值 005， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 邓 线 等 到 精 加 工 参 数 尘 项 卡 ， 在 弃 弦 芝兰 Ci | 文 
本 框 中 输入 值 0.015, 在 开本 加 | 本 框 中 输入 值 0.15, 选中 | 区 区 而 序 彤 照 最 短工 离 复 选 框 ， 
取消 选中 连 到 加 反馈 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 苹 加 | 接 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设 置 ”对 话 框 中 的 
位 物 小 于 多 评 间 际 时 ， 赴 提 才 F 面 的 F 拉 列表 中 选择 哺 开 各 ts) 选项 , 选中 Iw 切削 以 主 蕙 佳 必 复 选 框 ， 
然后 单 击 基 鞠 扩 和 包 . 

Step8， 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 车 | 护 钮 ， 系 统 在 图 形 
区 生成 图 24.23 所 示 的 刀具 路 径 。 





























图 24.23 ”刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工交 线 清 角 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 因 交 各 
个 人 

step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.24 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 
对 话 框 。 

Step3. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 区 生 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 避 旧 闫 型 区 域 中 的 革 估 半 轴 | 抱 乌 后， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 蝴 | 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 县 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 
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选取 这 些 面 为 加 工 面 





图 24.24 ”选取 加 工 面 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 ， 单 击 国 选择 世 库 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
上 L 由 111 1. EULL FEHIWILL 0 Km 10 02 50.0 4 圆 自如 角落 刀具 。 单 击 lg, 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 

Step4. 设置 刀 上 其 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 习 晤 量 答 考 茹 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 所 
选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 1” 对话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 因 昌 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 区 选项 卡 ， 在 
这 淖 加 党 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 必 于 这 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 [ 玖 罗 至 尝 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 站 竺 征文 本 框 中 输入 值 9500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 达 数 。 沈 项 卡 中 单 击 用 EEC | 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 [IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 生计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 是 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5 ) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 轩辕 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 

Step5. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 者 数 选项 卡 ， 
在 颇 三 文本 框 中 输入 值 0.0， 曲 醒 地 娄 尘 项 卡 中 的 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step6. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 变 线 清 角 精 加 工 参 数 选项 卡 ， 取 消 选中 
王 吕 加 天 | 复 尘 杠 . 

(2) 设置 间隙 参数。 单 击 铀 生得 辐 司 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 路 径 的 间隙 设 定 ” 对 话 框 ， 
选中 也 机制 顺序 景 佳 侧 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 市 革 | 护 钮 , 返回 至 “ 曲 
面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 。 

Step7. 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 市 S| 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 24.25 
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所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 且 路径 选项 卡 中 单 击 欢 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 莫 | 按 钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 24.26 
所 示 。 单 击 寺 | 按钮 关闭 “验证 ”对 话 框 。 





， 系 统 弹 





图 24.25 “刀具 路 径 图 24.26 仿真 结果 图 
Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 王 交合 人 合 今 ， 保 存 模型 。 





实例 25 简单 后 模 加 工 


数控 加 工 工 艺 方 采 在 制定 时 必须 要 考虑 很 多 因素 ， 如 和 零件 的 结构 特点 、 表 面 形 状 、 精 
度 等 级 和 技术 要 求 、 表 面 粗糙 度 要 求 等 ， 毛 坏 的 状态 ， 切 削 用量 以 及 所 需 的 工艺 装备 ， 刀 
等 。 


本 实例 是 一 个 简单 后 模 加 工 实 例 ， 其 加 工 工 艺 路 线 如 图 25.1 所 示 。 


,> -> 








NN 











a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 醒 c) 曲面 粗 加 工 高 等 外 形 
f) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 e) 2D 控 槽 d) 曲面 精 加 工 高 等 外 形 
g) 外 形 铣削 h) 曲面 精 加 工 平行 铣削 


图 25.1 ”加工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx6.11\work\ch26\ UPPER_VOLUME.MCX-6, 系统 进 
入 加 工 环 境 ， 此 时 零件 模型 如 图 25.2 所 示 。 





Stage2. 设置 工件 





Step1. 在 “操作 管理 ”中 单 击 业 属性 -Senerie 而 和 1 节点 前 的 “4” 号， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 材料 设置 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 对话 框 的 力 状 区 域 中 选中 他 吝 思 传单 选项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 中 单 击 国葬 证 昌林 | 六 乌 ， 在 说 村 原点 
区 域 的 四 文本 框 中 输入 7， 然后 在 右 侧 的 预览 区 至 下 面 的 文本 框 中 输入 40。 
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Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对话 框 中 的 星 村 | 近 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 25.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 








图 25.2 零件 模型 图 25.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣削 加 工 





step1. 绘制 算 形 边界 。 单 击 顶 视图 国 按 钮 ， 选 择 “ 芝 图 一 国人 合 入， 系统 阐 
出 “ 逢 形 ” 工 具 栏 。 在 “ 箱 形 ”工具 栏 中 确认 国 | 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 25.4 所 示 的 点 ， 然 后 
在 剧 | 后 的 文本 框 中 输入 155， 在 台 | 后 的 文本 框 中 输入 115， 按 Enter 键 。 单 击 寺 按钮 ， 完 
成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 25.5 所 示 。 


人 “选取 此 边线 





图 25.4 ”定义 基准 点 图 25.5 ”绘制 矩形 边界 
Step2， 选 择 下 拉 菜 单 医 丽 具 咯 径 ep 国 本 本 于 全 今 ， 示 统 璋 出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 
话 框 , 采用 系统 默认 的 NC 名 称 a 
连 选项 ”对 话 框 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 25.7 所 示 
的 边 链 。 单 击 寺 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ” 
对 话 框 。 





选取 此 边线 


i 









选取 此 边线 


汪汪 
i 


图 25.6 选取 区 域 图 25.7 定义 区 域 
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Step4. 确定 刀具 类 型 .在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ?对 话 框 的 堪 侧 节点 列表 中 , 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 于 加 | 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 市 可 由 型 区 域 中 的 人 于“| 摔 包 后， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 市 淖 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 一 二 | 护 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 攻 本 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 25.8 所 示 的 刀具 。 单 击 世 攻 上 | 按钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 








© 选择 刀具 -C:\Documents and Settines\hll Users\LDocuments\shared mcamxB\MILL\TOOLS\MILL MM. TOOLS-B 
C:\Documents ... ‘ILL MN. TOOLS-B [总 | 


编号 “| 刀具 名 称 ”| 直径 | 刀 角 半径 | 长 度 | 刀 玖 数 | 类 型 | 帮 具 半径 类 型 | «| 
罗 226 17， FLAT ENDNILL 17.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 

. FLAT EHDMILL 

. FLAT EHDMILL 


. FLAT ENDMILL | | Jj 县 过 虑 .| 


. FLAT ENDMILL . [” 启用 如 县 过 
FLAT EHNDMILL . | . | 显示 的 刀具 数 25 / 
FLAT ENDMILL : . 


-IA IDNILLL- -240 .0.0 -==== 
5. FLAT ENDMIILL 253.0 0.0 





a. A) 


图 25.8 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 三 丝 文 木 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 要 近 ”选项 卡 ， 
在 这 结束 训 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 下 天 党 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 本 天 证 尖 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 主力 等 康 文 木 框 中 输入 值 800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 由 要 数 选项 卡 中 单 击 且 ER 按钮， 系统 弹出 “Coolant .>” 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 和 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国名 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 ， 单 击 
庆生 点 ， 设 置 图 25.9 所 示 的 参数 。 
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截断 方向 超出 量 Fo0  %h2s5 
引导 方向 超出 量 [ioo %EEr5 
进 如 引 战 长 度 

退 刀 引 部 长 度 
标准 起 梢 位 置 
最 太 步 讲 量 

术 f 村 [2 可 册 后 顺 处 
[平面 的 略 径 次 数 


二 厂 自动 计算 人 
刀具 在 转角 处 走 园 角 天 用 区 es po | 


两 划 削 间 位 乏 方 式 二 
三 机 切削 间 的 位 徊 进 冶 李 50.0 





线性 公 莽 ; 


p.m 
羡 出 秆 包 只 器 0 
底面 巴 贸 量 | F. 


图 25.9 “切削 参数 ”参数 设置 界面 














Step9. 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 击 且 有 EE 划 下 的 
| 节点 , 然 后 选中 习 琛 度 切 前 复 选 框 ,在 基本 粗 切 步 坦 量 : 文本 框 中 输入 2， 在 精 收 沁 产 
文本 框 中 输入 0， 在 精 修 基文 木 框 中 输入 0.5， 选 中 区 尝 提 及 复 选 枉 ， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣 
削 参数 的 设置 。 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
和 点， 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 > 对话 框 中 的 旺季 | 掖 钮 , 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 25.10 所 示 的 刀具 路 径 。 




















单 击 








图 25.10 “刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


说 明 : 先 隐 藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 同 。 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 正 罗 具 路 人 n> 一 > ET 
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Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.11 所 示 的 面 〈 共 60 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 带 曙 纤 男 区 域 中 单 击 电 时 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 25.11 所 绘制 的 边线 。 单 击 上 本 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 先 
取 ” 对 话 框 。 

(3) 单 击 上 昌 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

















-一 、 选取 这 些 面 


= 






选取 此 线 


图 25.11 选取 加 工 面 





step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 ， 单 击 轩 区 是 过 二 | 扩 乌 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 上 类 型 区域 中 的 2 网 时 | 失 乌 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 铬 中 单 击 有 “平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 屋 | 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 ， 单 击 国志 择 马 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
| 有 219 10 FLAT FEHDIWILL 10.0 00 50.0 4 平底 如 无 刀具 。 单 击 24g, 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对 话 框 的 四 县 路 笃 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 四 县 号 加 文本 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 之 剖 选项 卡 ， 
在 进 结 速 训 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 加 过 本 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 ”” 近 刀 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主力 转 认 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 过 数 选项 卡 中 单 市 coo 按钮， 系统 弹出 “Coolant .> 
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对 话 框 ， 在 IE “切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 性 和 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 基数 计 项 卡 ， 在 吴广 
本 框 中 输入 1。 

Step8. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 前 如 工 参 数 选 项 卡 ， 然 后 在 进 选 项 区 域 选中 
RE | 出 柯 剖 范 围 站 下 台 | 复 计 任 ， 厅 国策 最 天 进 颖 量 | 多 木 杠 中 输入 0 5。 

(2 ) 单 市 是 暴 工 WW | 掖 钮 ， 在 系统 天 出 的 “切削 深度 设置 ” 对 话 框 中 选中 国 纤 对 开 装 单 
选项 ， 然 后 在 旷 对 的 和 寞 区 域 的 县 高 位 置 文本 框 中 输入 0， 在 晤 全 位置 文 木 框 中 输入 -10。 单 击 
必 S | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

(3) 设置 间隙 参数。 单 击 铀 县 旺 辐 司 扩 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 路 径 的 间隙 设 定 ” 对 话 杠 ， 
选中 号 葬 前 顺序 最 全 化 复 选 框 ， 其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 单 击 寺 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 
至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step9. 设置 挖 档 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 控 往 者 数 选 项 卡 ， 在 名和 机 王 
F 面 选择 国 晴 遇 先 项， 在 切削 间距 (直径 %) :文本 框 中 输入 50; 然后 取消 选中 辽 电 向 而 外 环 切 复 
选 框 。 

Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 是 g 和 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 25.12 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 25.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





step1. 选择 下 拉 菜 单 半生 一 四 二 一 > 本命 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.13 所 示 的 面 〈 共 60 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工 边 界 。 在 噶 曙 车 国 区 域 中 单 击 旺 晤 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 
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框 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.14 所 绘制 的 边线 ， 单 击 旺 是 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 单 击 用 中 按钮 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





选取 这 些 面 
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Mm 
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选取 此 边线 


图 25.13 ”选取 加 工 面 图 25.14 ”选取 边界 线 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 旺 区 是 过 点 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 殉 旧业 王 区 域 中 的 量 酝 莹 吕 上 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 
类 型 按钮 群 中 单 击 里 | ( 圆 息 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 轿 呈 加 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 ， 单 击 二 选择 刀 库 | 按钮， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

122 6， HILL EDIT. . ， 660 1410 500 4 贺 鼻 才 7 有 。 单 击 且 | 护 馈 ， 关闭 “ 选 
择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 习 虹 路 和 者 数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 可 全 39 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”这 区 选项 卡 ， 
在 建生 过半 文本 框 中 输入 值 200， 在 『 尝 深 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 扣 思 淄 率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 等 康文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷 却 方 式 。 在 二 数 四 选项 卡 中 单 市 二 0 和 榨 钥 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 卫 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 寺 项。 单 市 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 枯燥 选项 卡 ， 在 
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得 引 下 区 全 村 | 文本 框 中 输入 5， 在 品 几 文本 框 中 输入 0.2， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 冀 襄 外 琵 相 加 开 杖 数 先 项 卡 ， 在 国生 站 个 于: 
文本 框 中 输入 0.5， 在 四 莹 国 可 的 和 生生 讨 区域 选中 攻 于 糙 单 选 项 ， 在 生 短 全 本 文本 框 中 输入 
5， 然 后 选中 [Iw 划 前 | 师 序 最 佳 攻 复 选 框 。 

(2) 选中 国 重 区 堪 加 | 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “平面 区 域 加 工 设置 ”对 话 
框 中 的 | 开工 平面 区 域 的 闭 广 木 框 中 输入 2， 然 后 单 击 上 划 掖 钮 

(3) 单 市 是 暴 工 WW 四 j 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 信里 汪 村 单 
选项 , 然后 在 并 对 的 深度 [x 域 的 最 高 位 置 广 木 框 中 输入 0, 在 蝇 公 位 置 广 本 框 中 输入 -6。 单 市 一 | 
按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

step10. 单 击 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 国 是 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 25.15 所 示 的 刀具 路 径 。 























图 25.15 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 下 为 具 路 从 on 一 ET 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.16 所 示 的 面 ( 共 24 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 王波 面 区 域 中 的 量 呈 按钮， 选取 图 25.17 
所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 国 旬 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹 
出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





i /7 


选取 这 些 面 选取 此 两 面 





一 一 一 





图 25.16 ”选取 加 工 面 图 25.17 选取 干涉 面 
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Step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 市 可 归 过 起 | 掏 包 ， 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 。 单 市 加 上 类型 区 域 中 的 里 全美 轴 | 拉 乌 后 ， 在 刀具 

类 型 按钮 群 中 单 市 时 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然后 单 市 | 护 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 选择 罗 库 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
240 6 BALL ENDINIILL B60 30 50.0 4 球 如 全 部 刀具 。 单 击 性 生 | 信 印 ， 关闭 “选择 

刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀 上 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 具 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 3 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”全 剖 ”选项 卡 ， 在 
这 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 党 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 近 刀 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 转 家 ”文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 四 选项 卡 中 音 市 时 ie 过 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国峰 先 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 轩 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 鲜血 村 选项 卡 ， 然 后 
在 懈 晤 下 位置 | 六 本 框 中 输入 5， 在 踊 鳃 文本 框 中 输入 0， 在 | 闲 幅 文本 框 中 输入 0， 其 余 参 数 
接受 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 管 晤 汗 精 加 工 二 要 光栅 卡 ， 在 2 轴 最 习 进 结晶 : 
文本 框 中 输入 值 0.1， 在 轩 医 司 间 的 路 愉 过渡 广 入 域 选 中 个 币 擂 单 选项 ， 在 午后 攻 民 :文本 框 中 输 
入 3， 然后 选中 中 天 由 妥 奈 晤 侍 比 复 选 框 。 

(2) 选中 国光 于 刀 交 | 复 渤 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 
的 举 权 "文本 框 中 输入 5， 在 荡 语 泊 类 昌江 简 广 木 框 中 输入 1， 然 后 单 击 半 | 控 乌 ，。 
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(3) 单 击 碟 省 喇 麻 罗 二 | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 加 墙 量 检 村 
单 选项 ， 然 后 在 记 昔 的 深度 区 域 的 第。 习 的 相对 他 和 潮 文本 框 中 输入 0， 在 其 届 深度 的 现 贸 量 文本 框 中 
输入 0。 单 击 旺 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 25.18 所 示 的 刀具 路 径 。 














图 25.18 “刀具 路 径 


Stage7. 2D 控 槽 加工 


Stepl， 创建 图 25.19 所 示 的 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 5 窟 图 ==> 

| 一 > 命令 ， 未 统 弹 出 “单一 边界 线 ” 工 具 栏 。 选 取 图 25.20 所 示 的 

面 为 附着 面 。 (详细 过 程 参 见 录像 ) 
~ 边界 线 


ws 
一 
ee ea 








Ts 


选取 该 平面 
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一 一 
es 








de 


图 25.19 ”创建 边界 线 图 25.20 ”定义 附着 面 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 王 玉生 洁 生 mm 国 台 昌 六 二 命令 ， 系统 弹出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.21 所 示 的 边线 ， 系 统 自 动 选取 图 25.22 所 
示 的 边 链 ， 单 击 一 时 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 档 ” 








选取 此 边线 





选取 此 边线 





图 25.21 选取 区 域 图 25.22 定义 区 域 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 国语 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
框 。 单 市 习 县 类 型 | 区域 中 的 里 绒 国 时 |j 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 淖 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 夺 | 校 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 模 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 欣 槽 ”对 话 框 中 ， 单 市 BG， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
L217 8 FLAT ENDNIIL 8.0 00 50.0 4 平底 二 无 刀具 。 单 击 是 呈 | 信 钙 ， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 模 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 模 ”对话 框 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 困 具 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”者 吉 ”选项 卡 ， 
在 哇 比 速率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 忆 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 区 鸭 于 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 和 车 就 文 木 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 茹 ”选项 卡 中 单 击 cee | 窑 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [E65 (切削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 国 国 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 JM 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 人 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 覃 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 好 时 性 点， 在 | 晤 过 预 留 量 文本 框 中 输入 0.0， 在 询 面 预 贸 量 文 木 框 中 输入 0.0。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 击 用 点 ， 在 4 搞 式 区域 沈 择 攻 各;i 页 ， 在 避 疝 是 赴 父 铭文 本 框 中 输入 60， 然 
后 取消 选中 且 旺 向 而 歼 贱 复 选 杠 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 粗 加 工 进 刀 模式 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 挖 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节 点 列 
表 中 ， 单 击 国 天 生 点 下 的 贡生 点 ， 选 中信 于 盾 单 选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 
值 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 槽 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 
单 市 国 本 本 到 1 ， 丰 于 避 面 | 木 框 中 输入 -4， 在 时 要 于 木 框 中 输入 -6.036， 完 
成 共同 参数 的 设置 。 
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Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 2D 挖 槽 ”对话 框 中 的 是 | 按钮 ， 完 成 控 槽 加 工 参数 的 
设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 25.23 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 25.23 ”刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 





Step1. 选择 下 拉 莱 单 下 玉昌 小生 np 对 一 和 生意 ip 呈 命 令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.24 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 二 加 区 域 的 国术 包 ， 在 图 形 区 中 选取 图 25.25 
所 示 的 曲面 ( 共 17 个 面 )， 单 击 届 控 钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 上 昌 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


选取 此 面 


i 
i 











图 25.24 ”选取 加 工 耐 图 25.25 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 取消 选中 局 于 殉 生 过 十 | 复 选 框 ， 
pa 才 具 踊 径 其 汝 选项 卡 的 列表 框 中 选择 5 日 FLAT ENINMILL 8.0 0.0 SD 上 , 





Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 晤 曙 作 和 选项 卡 ， 然 后 在 
进 引 下 如 们 村 | 文本 框 中 输入 3， 在 二 旬 文 本 框 中 输入 值 0.0， 在 壳 人 a 文本 框 中 输入 值 1.0， 其 他 
参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 市 中 入 下 酝 加 工大 数 让 项 卡 ， 在 各 襄 亲 下 区 文 
本 框 中 输入 值 3， 选 中 区 区 有 序 依照 最 得到 高. 复 选 框 ， 取 消 选 中 末 尝 梳 加 下 | 护 包 前 的 复 选 框 ， 
其 他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 。 

(2) 单 击 葵 各 本 加 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 的 
位 物 小 于 多 评 间 际 时 ， 十 提 才 F 面 的 F 拉 列表 中 选择 再 击 章 ts) 选项 , 选中 fw 划 前 属 施 最 佳作 复 选 框 ， 
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然后 单 击 且 有 串 扩 钮 。 
Step6. 完 成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 旺 呈 中 掖 钮 ， 系 统 在 图 形 
区 生成 图 25.26 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 25.26 “刀具 路 径 
Stage9. 外 形 铣 削 加 工 


示 的 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 下 从 和 > 
选取 图 25.28 所 示 的 面 为 附着 面 。( 详 细 过 程 参见 录 








图 25.27 创建 边界 线 图 25.28 ”定义 附着 面 


[| 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 上 习 晤 踢 径 on 中 E86 则 全 今 ， 系 统 弹 出 “ 捉 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 依次 选取 图 25.29 所 示 的 边线 ， 箭 头 方向 如 图 25.29 
所 示 〈 若 方向 不 同 可 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 厂 的 | 掖 钮 )。 单 击 且 到 按钮 ， 完 成 加 工 
区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 











ee 





依次 选取 这 些 边线 


图 25.29 选取 区 域 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 削 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 贺 汉 
具 参 





节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 要 加 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
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框 。 单 市 太 贞 类 型 区 域 中 的 上 句 加 |j 包 后， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 淖 | (平底 刀 ) 按钮 
单 击 旺季 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 ， 单 击 区 本 本 上 | 按钮， 系统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
最 4，FLAT ENDWIIL 40 00 50o0 4 平底 如 无 网 具 。 单 击 Rg, 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀 有 其 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 如 县 3 如 文本 框 中 ,将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 你 ”选项 卡 ， 
在 内 弛 于 率 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 这 率 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 区 为 于 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 和 车 就 文 木 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 渤 项 卡 中 单 市 一 控 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant.， 
对 话 框 ， 在 国 册 ( 雪 j 液 》 下 拉 列 表 中 选择 国 二 项， 单 证 该 对 诈 杠 中 的 国 扩 包 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 Mj 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
击 攻 汪 生 点， 在 [下 琵 珊 访 式 下 拉 列 表 中 选择 国 选 项 ， 在 避 光 天 久 量 文本 框 中 输入 0， 其 他 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Seep9 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
由 入 点， 然后 选中 入 琴 度 切 鹿 复 选 框 ， 在 县 专 粗 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 1。 

Step10. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀 基 路径- 外 形 铣 前 ”对 话 框 中 的 左 侧 和 点 列表 中 ， 

在 这 辐 区域 的 区 移 区 域 蕉 芝 文 本 框 中 输入 0, 在 四 央 区 域 的 后 汪 利 村 文 
本 框 中 输入 60， 在 曙 这 高 遍 文 本 框 中 输入 1， 然 后 单 击 上 面 的 第 一 个 囊 | 近 钮 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 左 侧 节点 列表 中 ， 单 
市 于 1 古人 本 | 术 框 中 输入 0， 在 目光 于 | 文本 框 中 输入 -3.018， 完 成 
共同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 星 审 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系 
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统 将 自动 生成 图 25.30 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 25.30 “刀具 路 径 


Stage10. 精 加 工 平行 铣削 加 工 





step1. 选择 下 拉 菜 单 医 攻 贴 笃 一 四 站 ~ 


Hj] “xo 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.31 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 里拉 乌 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 
框 。 








图 25.31 选取 加 工 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 四 县 路 笃 驮 数 尘 项 卡 取消 选中 
口 RdE | 复 选 框 ， 然 后 在 刀具 列表 框 中 选择 


~ 
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Step4. 设置 加 工 参数 。 
(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 醒 基数 |) 挝 项 卡 ， 在 蚌 鳃 
文本 框 输入 0.0。 


(2 ) 设置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工科 行 铁 浊 要 数 选项 卡 。 然后 在 和 癌症 丁 吕 文本 框 中 输入 值 50， 在 三 斋 卉 下 拉 列 表 中 先 
择 国 国 这 项 ， 

(3) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对话 框 中 单 击 妥 时 铭 司 扩 钮 , 然后 选中 思 交 而 序 虹 侍 比 
复 选 枉 ， 在 同 线 的 长 度 : 文 本 框 中 输入 值 0， 然后 单 击 世 和 | 按钮 。 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 犹 削 ” 对 话 框 中 的 量 吕 加 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 25.32 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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Step6. 实体 切削 验证 。 

(1 ) 在 习 县 路 径 选 项 卡 中 单 击 欢 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
出 “验证 ”对 话 框 。 

(2) 在 “验证 ”对 话 框 中 单 击 匿 | 按钮 。 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 结 果 如 图 25.33 
所 示 ， 





， 系 统 弹 





图 25.32 ”刀具 路 径 图 25.33 仿真 结果 图 


Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 王 习作 号 玫 命 领 ， 保 存 模型 。 
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章 才 的 读者 : 

感谢 您 购买 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 图 书 ! 

我 们 一 直 致力 于 CAD、CAPP、PDM、CAM 和 CAE 等 相关 技术 的 跟踪 ,希望 能 将 更 多 
优秀 作者 的 宝贵 经 验 与 技巧 介绍 给 人 您。 当然， 我 们 的 工作 离 不 开 您 的 支持 。 如 果 您 在 看 完 本 
书 之 后 ， 有 什么 好 的 批评 和 建议 ， 或 是 有 一 些 感 兴趣 的 技术 话题 ， 都 可 以 直接 与 我 联系 。 

责任 编辑 : 管 晓 伟 

注 : 本 书 的 随 书 光盘 中 含有 该 “读者 意见 反馈 卡 ” 的 电子 文档 ， 您 可 将 填写 后 的 文件 
采用 电子 邮件 的 方式 发 给 本 书 的 策划 编辑 或 主编 。 

E-mail: 镶 友 刚 zhanygjames@163.com; 管 晓 伟 guancmp@163.com 。 

请 双 真 填写 本 卡 ， 拓 通过 邮寄 或 F_mai 传 给 我 们 ， 我 们 将 奉送 精美 礼品 或 购书 优惠 卡 。 
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口内 容 口 作者 口 价格 

口 朋 友 推 荐 口 出 版 社 品牌 口 书评 广告 
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